
Машинные тиски
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Обозначение

На
 ск

ла
де

A, 
мм

B, 
мм

C, 
мм

D, 
мм

E, 
мм

F, 
мм

G, 
мм

H, 
мм

J, 
мм

K, 
мм

L, 
мм

M, 
мм

N, 
мм

P, 
мм

Q, 
мм

R, 
мм

S, 
мм

T, 
мм

U, 
мм

VE 125N 1 455 145 310 370 85 60 225 18 135 85 50 84 76 204 50 180 30 72 126
VE 160N 1 555 145 410 460 95 50 315 18 160 100 60 94 86 274 65 225 37 95 161

 Низкий стальной корпус. 
 Высокие губки.  
 Минимальный подъем губок.
 Неизменное усилие зажима за счет коленно-рычажного 
       механизма развода губок.

Низкие стальные машинные тиски
Серия VE-N

Характеристики:

Исполнение:

Обозначение
Диапазон

3 2 1 0
VE 125N 30 кН 21 кН 12 кН 8 кН
VE 160N 45 кН 32 кН 20 кН 10 кН

Таблица усилий зажима: Винт с шестигранной 
головкой d
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Обозначение

На
 ск

ла
де

V, 
мм

W, 
мм

X, 
мм

Y, 
мм

a, 
мм

d, 
мм

e, 
мм

f,   
мм

g, 
мм

h, 
мм

j,   
мм

m, 
мм

n, 
мм

r,   
мм

a1,       
мм

c1, 
мм

d1, 
мм

e1, 
мм

f1, 
мм

VE 125N 1 125 135 21 6 M10 75 220 44 42 50 80 55 50 10 M16x65 72 15-31 30 45
VE 160N 1 160 170 21 6 M10 85 290 51,5 47 80 100 55 50 15 M16x65 72 15-31 30 45

Обозначение

На
 ск

ла
де Ширина 

губок,
мм

Высота 
губок,

мм

Ход
губок, мм

Общая
высота,

мм

Высота грани
закрепления

заготовки, мм

Полная
ширина, мм

Полная
длина, мм

Вес,
кг

VE 125N 1 125 50 204 135 85 135 455 35
VE 160N 1 160 60 274 160 100 170 555 62

Таблица размеров:


