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Токарные пластины. Ромб 80°
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CNMG 120404-SF 4 12,7 4,76 0,4 5,16 ● + +

CNMG 120408L-SG 2 12,7 4,76 0,8 5,16 ● + + +

CNMG 120408L-SG 2 12,7 4,76 0,8 5,16 ● + +

CNMG 090304-PG 4 9,53 3,18 0,4 3,81 ● + +

CNMG 120412-GG 12 12,7 4,76 1,2 5,16 ● +

CNMG 120416-GG 18 12,7 4,76 1,6 5,16 ● +

CNMG 190616-GG 2 19,1 6,35 1,6 7,93 ● + +

CNMG 190616-GG 1 19,1 6,35 1,6 7,93 ● + + +

CNMG 120412-UB 2 12,7 4,76 1,2 5,16 ● + + +

CNMG 120408-UD 1 12,7 4,76 0,8 5,16 ● + +

CNMG 190612-UD 1 19,1 6,35 1,2 7,93 ● +

CCMT 120408-FT 10 12,7 4,76 0,8 5,16 ● + +

CNMA 120407 16 12,7 4,76 0,8 5,16 ● + + +

CNMA 120408 20 12,7 4,76 0,8 5,16 ● +
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CNMG ... -SF
для чистовой и получистовой обработки

CNMG ... -SG
для получистовой обработки

CNMG ... -PG
для получистовой обработки

CNMG ... -GG
для получерновой обработки

CNMG ... -UB
получерновой обработки

CNMG ... -UD
для черновой и получерновой обработки

CCMT... -FT
для чистовой обработки

CNMA
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Токарные пластины. Ромб 55°
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DNMG ... -SF
для чистовой и получистовой обработки

DNMG ... -GG
для получерновой обработки

DNMG ... -UD
для черновой и получерновой обработки

DNMG 150408-SF 3 12,7 4,76 0,8 5,16 ● + +

DNMG 150608-SF 2 12,7 6,35 0,8 5,16 ● + +

DNMG 150608-GG 10 12,7 6,35 0,8 5,16 ● + + +

DNMG 150612-GG 5 12,7 6,35 1,2 5,16 ● + +

DNMG 150608-UD 20 12,7 6,35 0,8 5,16 ● + + +

DNMG 150608-UD 20 12,7 6,35 0,8 5,16 ● + +

DNMG 150608-UD 18 12,7 6,35 0,8 5,16 ● +
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Токарные пластины. Квадрат
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SNMG ... -F1
для чистовой и получистовой обработки

CNMG ... -GG
для получерновой обработки

SNMG ... -UB
получерновой обработки

SNMG ... -UD
для черновой и получерновой обработки

SPMR... -FT
для чистовой обработки

SNMA

SNMG 120408-GG 1 12,7 4,76 0,8 5,16 ● + +

SNMG 120412-GG 2 12,7 4,76 1,2 5,16 ● +
SNMG 120408-UB 10 12,7 4,76 0,8 5,16 ● + + +
SNMG 120412-UB 18 12,7 4,76 1,2 5,16 ● +

SNMG 120408-UD 20 12,7 4,76 0,8 5,16 ● + + +

SNMG 190612-UD 1 19,1 6,35 1,2 7,93 ● + +

SNMG 190616-UD 20 19,1 6,35 1,6 7,93 ● +

SNMA 120408 20 12,7 4,76 0,8 5,16 ● + + +

SNMG 120408-F1 20 12,7 4,76 0,8 5,16 ● ● + + +

SPMR 090308-FT 2 9,53 3,18 0,8 - ● + +
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Токарные пластины. Треугольник

TNMG ... -UA
для чистовой и получистовой обработки

TNMG ... -GG
для получерновой обработки

TNMG ... -UB
получерновой обработки

TNMG ... -UD
для черновой и получерновой обработки

TCMT... -FT
для чистовой обработки

TNMA

TNMG 160408-UA 20 9,53 4,76 0,8 3,81 ● + +

TNMG 160408-UA 20 9,53 4,76 0,8 3,81 ● + + +
TNMG 160408-GG 20 9,53 4,76 0,8 3,81 ● + +
TNMG 160408-GG 10 9,53 4,76 0,8 3,81 ● +

TNMG 160408-GG 20 9,53 4,76 0,8 3,81 ● + + +

TNMG 220412-GG 10 12,7 4,76 1,2 5,16 ● +

TNMG 160408-UB 20 9,53 4,76 0,8 3,81 ● + +

TNMG 160408-UB 18 9,53 4,76 0,8 3,81 ● + + +

TNMG 220408-UB 10 12,7 4,76 0,8 5,16 ● + +

TNMG 160408-UD 20 9,53 4,76 0,8 3,81 ● + +

TNMG 160412-UD 18 9,53 4,76 1,2 3,81 ● + +

TNMG 220408-UD 20 12,7 4,76 0,8 5,16 ● + +

TNMG 220408-UD 20 12,7 4,76 0,8 5,16 ● + + +

TNMG 220412-UD 20 12,7 4,76 1,2 5,16 ● + +

TNMG 220412-UD 20 12,7 4,76 1,2 5,16 ● +

TNMA 160408 20 9,53 4,76 0,8 3,81 ● + + +

TCMT 16T304-FT 10 9,53 3,97 0,4 4,4 ● + + +

TCMT 16T304-FT 7 9,53 3,97 0,4 4,4 ● + +

TCMT 16T308-FT 3 9,53 3,97 0,8 4,4 ● + + +
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Токарные пластины. Тригон

WNMG ... -UA
для чистовой и получистовой обработки

WNMG ... -GG
для получерновой обработки

WNMG ... -UD
для черновой и получерновой обработки
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WNMG 080404-UA 30 12,7 4,76 0,4 5,16 ● + + +

WNMG 080408-GG 10 12,7 4,76 0,8 5,16 ● +

WNMG 080412-GG 8 12,7 4,76 1,2 5,16 ● +

WNMG 080412-UD 20 12,7 4,76 1,2 5,16 ● +

WNMG 080416-UD 20 12,7 4,76 1,6 5,16 ● +

WNMA 080404 20 12,7 4,76 0,4 5,16 ● + + +
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