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THE WORLD'S
SMALLEST

digital fine boring head from @ 0.3 mm

WELTNEUHEIT

er digitaler Feinbohrkopf ab @ 0.3 mm

SWISS DAMPING
TECHNOLOGY

schwingungsgedampfte Losungen
damped boring solutions

e



PSC

- ein Display fir alle Feinbohrképfe
@ 0.3 mm - 2205.0 mm

» Anzeige umkehrbar (Links-/ Rechtshander)

» mm/inch umschaltbar

» Standard AAA Batterie zur Stromversor-
gung

« Display wird Gber Magnetkraft am Werk-
zeug gehalten

» Einstellgenauigkeit 0.001Tmm im Durch-
messer

« direktes WegmeRystem (kein Umkehrspiel)

« keine Batterie und Auswerteelektronik im
Werkzeug verbaut

- sehr einfache Bedienung

- digital und analog einsetzbar

DIGITALE FEINBOHRWERKZEUGE
DIGITAL FINE BORING HEADS

- one display for all fine boring heads dia-

+ 0.001 accuracy in diameter
- direct measurement system (no back-

+ no battery and electronic evaluation

« very easy operation
- for digital and analog use

meter 0.3 mm - 2205 mm

» display reversible (LH/RH)

» mm/inch switchable

- standard AAA battery required

- display unit will docked with magnetic

forces at the tool

lash)

unit inside the tool

ECOLINE

MODULAR BORING SYSTEM @ 9.75 - 650.1 mm
don't think about the interface you already have it

. v
S % £
o O < O
) T &
=z 2 SR
R S35
o quO
Z §s
F SRS

2
()
2
%
.
(SR

Fras
Sheyy



DIGITALE DIGITAL
309 Anzeigeeinheit display unit

ein Display fiir alle Feinbohrkopfe @ 0.3 one display for all fine boring heads dia-
mm -2205.0 mm meter 0.3 mm - 2205 mm

Anzeige umkehrbar (Links-/ Rechtshander) - display reversible (LH/RH)

mm/inch umschaltbar mm/inch switchable

Standard AAA Batterie zur Stromversor- standard AAA battery required

.

gung - display unit will docked with magnetic
« Display wird Gber Magnetkraft am Werk- forces at the tool
zeug gehalten » 0.001 accuracy in diameter
- Einstellgenauigkeit 0.001mm im Durch- - direct measurement system (no back-
messer lash)

- direktes WegmeRystem (kein Umkehrspiel) « no battery and electronic evaluation
- keine Batterie und Auswerteelektronik im unit inside the tool
Werkzeug verbaut very easy operation
- sehr einfache Bedienung - for digital and analog use
- digital und analog einsetzbar

Bestell-Nr./ Anzeigeeinheit/
Order number display unit
309.028.024.077
Ersatzteile / Zubehor Spare parts / Accessories 309
Fir Anzeigeeinheit Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /
For display unit Order number Order number Order number
Torx-Schraube/ (1)  Batterie / @ Torx-Schliissel /
Torx screw Battery Torx driver
309.028.024.077 900.309.022.008 900.308.011.045 900.254.006.000
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Digital einstellbarer
Feinbohr-Kurzklemmhalter

Einfaches Handling
Prézise Masskorrektur
Direktes Weg-Messsystem

» Wartungsfrei
Bestell-Nr./ £ 2D
Order number min.
KKH.WCA.016.045 16 25

Feinverstellung digitale Anzeige
0.00Tmm

Radialer Verstellweg: min. 0,4 mm
Axiale Langenverstellung: 1.5 mm tber
Keilelement

Drehzahl: max.10.000 U/min
Innenkiihlung direkt auf die Werkzeug-
schneide

Anzeigeeinheit fiir
Feinbohr-Kurzklemmbhalter

Bestell-Nr./
Order number

GH1.DA2.BGK.077

display unit

Anzeigeeinheit/

Digital adjustable
fine boring module KKH

- Easy handling

« Precise adjustment
« No backlash

« Maintenance-free

L L Wendeplatte / Insert

45 55 CC..0602..

- Fine adjustment digital display
0.00Tmm (]

- Radial adjustment: min. 0.4 mm

+ Axial length adjustment: 1.5 mm

« Speed: max.10.000 rpm

« Internal cooling directly on the tool 88
cutting edge 22 ‘

O
L1

Display unit for
fine boring module GH1

» Anzeige umkehrbar (Links-/ Rechtshénder) - display reversible (LH/RH)

« mm/inch umschaltbar

- Standard AAA Batterie zur Stromversor-

gung

- Display wird Gber Magnetkraft am Werk-

zeug gehalten

» Einstellgenauigkeit 0.001Tmm im Durch-

messer

« mm/inch switchable

- standard AAA battery required

- display unit will docked with magnetic
forces at the tool

- 0.001 accuracy in diameter

- direct measurement system (no back-
lash)

- direktes WegmeRystem (kein Umkehrspiel) - no battery and electronic evaluation

« keine Batterie und Auswerteelektronik im

Werkzeug verbaut
- sehr einfache Bedienung
- digital und analog einsetzbar

unit inside the tool
« very easy operation
- for digital and analog use



785 Ausdrehset 9.75-30.1 Fine boring set 9.75-30.1

- erweiterbar von @3 bis 288.1 - can be upgraded from @3 up to 288.1

Bestell-Nr./ D oA oA L L1 Ausdrehkopf /
Order number min.  max. Fine boring head D
T
ST6 modular i \ i
|
785.064.010.030 64 975  30.1 45 - 204.064.025.045 | CD
DIN 69893 HSK 63 A I:LE :‘ SiiE [E
785.163.010.030 55 9.75  30.1 95 70 208.806.055.095 - ‘i SO "
_ _ I
DIN 69871 AD 40 i H% :
785.415.010.030 55 975  30.1 90 80 208.440.055.090 — —
ﬂ»#és-f Feinverstellweg
MAS BT 40 it | Fineadjustment
786.412.010.030 55 9.75  30.1 90 80 208.540.055.090 - 2.7mm
Inhalt Content
1 Koffer / Case
1 Ausdrehkopf / Fine boring head
1 Ausdrehstahl / Boring bar 9.75-15.1 254.010.006.075
1 Ausdrehstahl / Boring bar 214.75-20.1 254.015.006.090
1 Ausdrehstahl / Boring bar ©19.75-25.1 254.020.006.105
1 Ausdrehstahl / Boring bar ©24.75-30.1 254.025.006.115
1 Inbusschlussel / Allen wrench SW5
1 Torx-Schlussel / Torx driver T7
-
O

Ausdrehset 39.75-30.1 Fine boring set 9.75-30.1

216 \__Feinverstellweg
789 DIGITAL DIGITAL R
11 2.7 mm
- erweiterbar von @3 bis 288.1 - can be upgraded from @3 up to 288.1 "T
Bestell-Nr./ D oA oA L L1 Ausdrehkopf /
Order number min.  max. Fine boring head
ST6 modular
789.064.010.030 64 9.75  30.1 45 75 206.064.025.045
DIN 69893 HSK 63 A D
789.163.010.030 55 9.75 30.1 95 70 209.806.055.095
DIN 69871 AD 40 ———r——
789.415.010.030 55 9.75  30.1 90 80 209.440.055.090 # ‘ :
e=£h
MAS BT 40 P——-=
789.412.010.030 55 975  30.1 90 80 209.540.055.090 |
| =
Inhalt Content o <<”7 iﬂ"yﬁ
1 Koffer / Case JC N
| -
1 Ausdrehkopf / Fine boring head 216 _| : FFeinvzrstelIweg
! ine adjustment
1 Ausdrehstahl / Boring bar 29.75-15.1 254.010.006.075 | i S
1 Ausdrehstahl / Boring bar ©14.75-20.1 254.015.006.090 y
1 Ausdrehstahl / Boring bar ©19.75-25.1 254.020.006.105
1 Ausdrehstahl / Boring bar 824.75-30.1 254.025.006.115
1 Inbusschliissel / Allen wrench SW5
1 Torx-Schlssel / Torx driver T7

1 Digitale Anzeigeeinheit / dig. display 309.028.024.077



Ausdrehset 9.75-88.1 Fine boring set 9.75-88.1 786
- erweiterbar von @3 bis 288.1 » can be upgraded from @3 up to 288.1
Bestell-Nr./ D oA oA L L1 Ausdrehkopf /
D Order number min.  max. Fine boring head
T
i \ i ST6 modular
| 786.064.010.088 64 9.75  88.1 50 - 204.064.025.045
0
I}
I:US = EE DIN 69893 HSK 63 A
" \i o - 785.163.010.088 55 9.75  88.1 95 70 208.806.055.095
13 H
{ é?; DIN 69871 AD 40
A 785.415.010.088 55 9.75  88.1 90 80 208.440.055.090
ﬂ»ﬁ: Feinverstellweg
I L Fine adjustment MAS BT 40
- ‘ 2.7mm 786.412.010.088 55 9.75  88.1 90 80 208.540.055.090
Inhalt Content
1 Koffer / Case
1 Ausdrehkopf / Fine boring head

L1

L1

1 Ausdrehstahl / Boring bar 29.75-15.1 254.010.006.075
1 Ausdrehstahl / Boring bar ©14.75-20.1 254.015.006.090
1 Ausdrehstahl / Boring bar ©19.75-25.1 254.020.006.105
1 Ausdrehstahl / Boring bar ©24.75-30.1 254.025.006.115
1 Schaft / shank ©29.75-48.1 256.030.048.115
1 Schaft / shank ©47.75-88.1 256.048.088.115
1 Wendeplattenhalter / Insert holder ©29.75-48.1 256.030.006.012
1 Wendeplattenhalter / Insert holder 47.75-88.1 256.048.006.014
1 Inbusschliissel / Allen wrench Sw4
; 1 Inbusschliissel / Allen wrench SW5
7 % . 1 Torx-Schlissel / Torx driver T7
Lo
| o Ausdrehset 89.75-88.1 Fine boring set 9.75-88.1
P8 feinverstelned  DIGITAL DIGITAL 789
Ll 2.7 mm
7'1 - erweiterbar von @3 bis 288.1 - can be upgraded from @3 up to 288.1
Bestell-Nr./ D oA oA L L1 Ausdrehkopf /
Order number min.  max. Fine boring head
ST6 modular
789.064.010.088 64 9.75  88.1 50 - 206.064.025.045
o DIN 69893 HSK 63 A
789.163.010.088 55 9.75 88.1 95 70 209.806.055.095
-1 DIN 69871 AD 40
— 789.415.010.088 55 9.75  88.1 90 80 209.440.055.090
(D
T LTi . MAS BT 40
i 789.412.010.088 55 9.75  88.1 90 80 209.540.055.090
= o
BRn Inhalt Content
{_,@ 4@ 1 Koffer / Case
7{ T ji
g16 [ Feinverstellweg 1 Ausdrehkopf / Fine boring head
O Fine adjustment
! I 2.7 mm 1 Ausdrehstahl / Boring bar 29.75-15.1 254.010.006.075
y 1 Ausdrehstahl / Boring bar 214.75-20.1 254.015.006.090
1 Ausdrehstahl / Boring bar ©19.75-25.1 254.020.006.105
1 Ausdrehstahl / Boring bar ©24.75-30.1 254.025.006.115
1 Schaft / shank ©29.75-48.1 256.030.048.115
1 Schaft / shank 047.75-88.1 256.048.088.115
1 Wendeplattenhalter / Insert holder ©29.75-48.1 256.030.006.012
1 Wendeplattenhalter / Insert holder 047.75-88.1 256.048.006.014
1 Inbusschliissel / Allen wrench Sw4
1 Inbusschlissel / Allen wrench SW5
1 Torx-Schlissel / Torx driver T7
1 Digitale Anzeigeeinheit / dig. display 309.028.024.077



788
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Ausdrehset ¢9.75-164
- erweiterbar von @3 bis 320

ST6

Bestell-Nr./
Order number

788.064.010.164 ST6 64 63

ST D D1

DIN 69871 AD 40

Bestell-Nr./
Order number

788.415.010.164 40 90 120

1SO L A

MAS BT 40

Bestell-Nr./
Order number

788.412.010.164 40 90 120

BT L A

DIN 69893 HSK A 63

Bestell-Nr./
Order number

788.063.010.164 63 95 125

HSK L A

Inhalt

1 Koffer / Case

1 Ausdrehkopf / Fine boring head

1 Ausdrehstahl / Boring bar

1 Ausdrehstahl / Boring bar

1 Ausdrehstahl / Boring bar

1 Ausdrehstahl / Boring bar

1 Schaft / shank

1 Schaft / shank

1 Briicke / Bridge

1 Wendeplattenhalter / Insert holder
1 Wendeplattenhalter / Insert holder
1 Inbusschlussel / Allen wrench

1 Inbusschlussel / Allen wrench

1 Torx-Schlussel / Torx driver

Fine boring set 9.75-164

- can be upgraded from @3 up to 320

ST6
oA oA Ausdrehkopf /
min. max. Fine boring head
9.75 164 210.064.025.065
DIN 69871 AD 40
oA oA Ausdrehkopf /
min. max. Fine boring head
9.75 164 210.440.063.090
MAS BT 40
oA oA Ausdrehkopf /
min. max. Fine boring head
9.75 164 210.540.063.090

DIN 69893 HSK A 63

oA oA Ausdrehkopf /
min. max. Fine boring head
9.75 164 210.806.063.095
Content
©9.75-15.1 254.010.006.075
©14.75-20.1 254.015.006.090
©19.75-25.1 254.020.006.105
©24.75-30.1 254.025.006.115
©29.75-48.1 256.030.048.115
©47.75-88.1 256.048.088.115
286.0-164.0 212.086.164.080
©29.75-48.1 256.030.006.012
©47.75-88.1 256.048.006.014
Sw4
SW5
T7

D

T

0

i
|
i
|
T
T
o
A

i

Q
©
©

FeinverstellwegT= ‘
Fine adjustment !
2.7mm ‘

@ A min.-max.

D1

2 A1 min.- max.

95

L1

Feinverstellweg !
Fine adjustment
2.7 mm

@ A min.-max.

i

2 A1 min.-max.



Ausdrehset 9.75-101.1

« Zustellgenauigkeit 0.01mm resp. Uiber
Nonius 0.002mm im Durchmesser
- erweiterbar von @3 bis 152.1

Fine boring set @9.75-101.1

+ 0.01mm diametrical adjustment resp.
0.002mm by nonius

+ can be upgraded from @3 up to

O~
Wp®

N3

2152.1
ol
Bestell-Nr./ D1 L oA oA Ausdrehkopf /
Order number min. max. Fine boring head
783.064.010.101 63 50.5 9.75 101.1 205.064.025.050
\
- E @ Inhalt Content
1 Koffer / Case
1 Ausdrehkopf / Fine boring head ST6 205.064.025.050
1 Ausdrehstahl / Boring Bar 3 9.75 - 20.1 254.010.006.075
Efég&?jﬂmgl 7@ 1 Ausdrehstahl / Boring Bar 219.75 - 30.1 254.020.006.105
@ 1 Schaft / Shank ©29.75 - 48.1 256.030.048.115
@ Al min-max. 1 Schaft / Shank 0 47.75 - 88.1 256.048.088.115
1 Wendeplattenhalter / Insert holder 2 29.75 - 48.1 256.030.006.012
1 Wendeplattenhalter / Insert holder 0 47.75 - 88.1 256.048.006.014
1 Wendeplattenhalter / Insert holder 2 87.75-101.1 314.726.001.009
CC..09T3.. (@114.1)
1 Kiihlmitteleinsatz / Coolant plug 900.805.000.032
2 Torx-Schlussel / Torx driver T7/T15 900.254.007.000
900.254.009.000
1 Inbusschlisselset / Allen wrench set SW15-8 900.892.015.080
Zubehor Accesories
Wendeplattenhalter / Insert holder 2 105.75-119.0 314.726.002.009
CC..09T3.. (2 132.0)
Wendeplattenhalter / Insert holder 2 125.75-139.0 314.726.003.009
CC..09T3.. (2 152.0)
Distanzstiick / Adapter F = 6.5 mm 21140/ 01320/ 900.803.001.006
2 152.0
Ausdrehset 86-302 Fine boring set 86-302 790
+ erweiterbar bis 2402 » can be upgraded up to 402
D1
5 ST6 ST6
Bestell-Nr./ ST D D1 oA 2 A Feinbohrkopf /
== Order number min.  max. Fine boring head
K)j 790.064.086.302  ST6+ 64 80 86 302 344.064.086.112
i nhalt Content
T 1 Koffer / Case
© 1 Feinbohrkopf / Fine boring head 344.064.086.112
1 Wendeplattenhalter / Insert holder 86-138 900.354.086.009
1 Wendeplattenhalter / Insert holder 2136-220 900.354.136.009
1 Wendeplattenhalter / Insert holder 2188-302 900.354.188.009
@ A min. - max. 1 Abstiitzung / Support block 900.354.020.086
1 Abstiitzung / Support block 900.354.020.136
1 Druckplatte / Clamp plate 900.354.010.086
1 Druckplatte / Clamp plate 900.354.010.136
10 Wendeplatten / Inserts CC..09T3.. 800.600.200.094
1 Inbusschlissel / Allen wrench SW5
1 Torx-Schlissel / Torx driver T15



784

785 %w%

12

Ausdrehset 839.9-70.1

« Schnittstelle ER25 DIN6499

« Zustellgenauigkeit 0.0Tmm im Durch-
messer

flr Wendeplatten CC..06 02...
erweiterbar bis 100.1

Bestell-Nr./
Order number

784.001.040.070 39 255 8

D L L1

Inhalt

1 Grundkorper / Base unit

1 Feinbohrkopf / Fine boring head
4 Schraube / Screw

1 Torxschliissel / Torx wrench

1 Inbusschlisselset / Allen key set

Zubehor
Erweiterung / Extension

Ausdrehset 9.75-30.1

- erweiterbar von @3 bis 288.1
« Schnittstelle ER32 DIN6499

Bestell-Nr./ D oA
Order number min.
SMART ER32

785.032.010.030 55 9.75
Inhalt

1 Koffer / Case

1 Ausdrehkopf / Fine boring head
1 Ausdrehstahl / Boring bar

1 Ausdrehstahl / Boring bar

1 Ausdrehstahl / Boring bar

1 Ausdrehstahl / Boring bar

1 Inbusschlussel / Allen wrench

1 Torx-Schlussel / Torx driver

L2

Fine boring set 39.9-70.1

+ connection ER25 DIN 6499

+ 0.01mm diametrical adjustment
» forinserts CC..06 02..

+ can be upgraded to 100.1

Content

ER25 726.025.000.000
©39.9-70.1 598.040.070.009
M4 x 25 900.726.004.025
T7 900.254.007.000
1.5-8.0 900.892.015.080
Accesories

©69.9 - 100.1 215.070.100.000

Fine boring set 9.75-30.1

« can be upgraded from @3 up to 288.1
- connection ER32 DIN 6499

gA L Ausdrehkopf /

max. Fine boring head
30.1 60 211.032.055.060
Content

211.032.055.060

©9.75-15.1 254.010.006.075
214.75-20.1 254.015.006.090
©19.75-25.1 254.020.006.105
©24.75-30.1 254.025.006.115
SW5

T7

oA oA Ausdrehkopf /
min. max. Fine boring head

205 399 70.1 598.040.070.009

L2




Feinverstellweg

Fine adjustment
6.5mm

@ Amin-max.

@ Al min-max.

Ausdrehset 9.75-101.1

+ Schnittstelle ER40 DIN6499
» Zustellgenauigkeit 0.01mm resp. tiber

Nonius 0.002mm im Durchmesser

Bestell-Nr./
Order number

783.001.010.101

Inhalt
1 Koffer / Case

- erweiterbar von @3 bis 152.1

D1

63

L L2

50.5 57

1 Ausdrehkopf / Fine boring head

1 Ausdrehstahl / Boring Bar
1 Ausdrehstahl / Boring Bar

1 Schaft / Shank
1 Schaft / Shank

1 Wendeplattenhalter / Insert holder
1 Wendeplattenhalter / Insert holder
1 Wendeplattenhalter / Insert holder

CC..09T3..

1 Kiihlmitteleinsatz / Coolant plug

2 Torx-Schlissel / Torx driver

1 Inbusschlisselset / Allen wrench set

Zubehor

Wendeplattenhalter / Insert holder

CC..09T3..

Wendeplattenhalter / Insert holder

CC..09T3..

Distanzstiick / Adapter F = 6.5 mm

Fiir Feinbohrkopf

For fine boring head

598.040.070.009

Ersatzteile / Zubehor

Fine boring set ©@9.75-101.1

« connection ER40 DIN 6499
» 0.01mm diametrical adjustment resp.

0.002mm by nonius

» can be upgraded from @3 up to

8152.1

oA oA
min. max.

9.75 101.1

Content

ER40

2 9.75 - 20.1
2 19.75 - 30.1
©29.75 - 48.1
2 47.75 - 88.1
2 29.75 - 48.1
8 47.75 - 88.1

28 87.75-101.1
(@114.1)

T7/T15

SW15-8

Accesories

2 105.75-119.0
(2 132.0)

© 125.75-139.0
(2 152.0)
2114.0/2132.0/
2 152.0

Ausdrehkopf /
Fine boring head
205.040.003.152

205.040.003.152
254.010.006.075
254.020.006.105
256.030.048.115
256.048.088.115
256.030.006.012
256.048.006.014
314.726.001.009

900.805.000.032

900.254.007.000
900.254.009.000

900.892.015.080

314.726.002.009
314.726.003.009

900.803.001.006

Spare parts / Accessories

Torx-Schraube /@

Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /
Order number Order number Order number
Schraube / Schraube /

Screw @ Screw @ Torx-Screw
900.726.004.010 900.726.004.025 900.254.025.006

O~
Q%% %%©783

N3

784

Bestell-Nr. /
Order number

Klemmschraube /
Clamping screw

900.598.005.008



Spannsystem ST

Durch die seitliche Spannschraube (4)
wird der Zapfen (2) in die Aufnahme (1)
gezogen. Dank grosser Auflageflachen
und hoher Vorspannung wird eine sehr
grosse Steifigkeit erzielt. Zwei Nocken (3)
sichern die genaue Schneidenorientie-
rung und dienen zusatzlich als Mitneh-
mer. Am Grund der Aufnahmebohrung
ist zusatzlich ein O-Ring (5) eingelegt.

Spannsystem ST+

ST+ besitzt die gleichen Elemente wie ST,
zusatzlich wird mittels einer Zugschrau-
be (7) die Vorspannung massiv erhoht.
Durch die extrem hohe Vorspannung
wird die hochste Steifigkeit erreicht.
Durch den Gewindering (6) wird die Zug-
schraube (7) in der Aufnahme befestigt.

Weil die Zugschraube (7) nur unter extre-
men Zerspanungsbedingungen bendtigt
wird werden alle ST+-Komponenten
ohne Zugschraube (7) und Gewinde-
ring (6) ausgeliefert. Diese Bauteile mus-
sen separat bestellt und durch den Kun-
den montiert werden.

Dimensionen

ST

ST1

ST2

ST3

ST4

ST5
ST6/ST6+
ST7+

14

D

20
25
32
39
50
64
90

d1

11
14
18
22
28
36
46

Dimensions

L

13
16
20
24
30
40
50

quick-change coupling system ST

The male pilot (2) will be clamped into
the female receptacle (1) by using a radi-
al clamping screw (4). A very high rigidity
is achieved by a big contact surface and
high prestress. Two drive lugs (3) ensure
an accurate tip orientation and are used
additionally for driving. On the female
receptacle's base an O-ring (5) is fitted.

-
|
quick-change coupling system ST+
ST+ provides an additional feature for
heavy machining applications. By using
tension screw (7) a massive increase in
prestress is achieved causing a maximum
in rigidity. The tension screw (7) is fitted
in female receptacle by a threaded
I ring (6).
_,| Clamping of the system elements with
the tension screw (7) is required only for
| extreme cutting conditions. Therefore
the ST+-components are supplied with-
out tension screw (7) and threaded
ring (6). These parts must be ordered
separately and assembled by the user.
A%
Ot
(9
e
L)
wWo
®
M Anzugsdrehmoment / M1
Torque
M4x0.5 2.5Nm
M5x0.5 3Nm
M6x0.75 5Nm
M8x0.75 10Nm
M10x1 20Nm
M12x1 40Nm M18x2
M20x1.5 60Nm M24x2



SW1s S
BORE

HSK A

PSC

Aufnahmen DIN 69893

Bestell-Nr./
Order number

144.806.020.042
144.806.025.042
144.806.032.044
144.806.039.048
144.806.050.059
144.806.064.070
144.806.064.100
144.810.020.055
144.810.025.055
144.810.032.057
144.810.039.061
144.810.050.072
144.810.064.078
144.810.064.108
144.810.090.127

HSK A ST
63 ST1
63 ST2
63 ST3
63 ST4
63 ST5
63 ST6
63 STe+
100 ST1
100 ST2
100 ST3
100 ST4
100 ST5
100 ST6
100 ST6+
100 ST7+

+ ST+/HSK-Aufnahmen werden mit
Gewindering ausgeliefert aber ohne

Zugschraube

Aufnahmen ISO 26623-1

Bestell-Nr./
Order number

154.806.020.065
154.806.025.065
154.806.032.065
154.806.039.058
154.806.050.048
154.806.064.059
154.806.064.094

PSC ST
63 ST1
63 ST2
63 ST3
63 ST4
63 ST5
63 ST6
63 ST6+

Master shanks to DIN 69893

D d1
20 1
25 14
32 18
39 22
50 28
64 36
64 36
20 11
25 14
32 18
39 22
50 28
64 36
64 36
920 46

A

42
42
a4
48
59
70
100
55
55
57
61
72
78
108
127

L

16
16
18
22
33
44
74
26
26
28
32
43
49
79
98

+ ST+/HSK-shanks are supplied with
threaded ring but without tension

screw

Master shanks to ISO 26623-1

D d1
20 1
25 14
32 18
39 22
50 28
64 36
64 36

A

65
65
65
58
48
59
94

L

43
43
43
36
26
37
72

ST+-Aufnahmen werden ohne Zug-

schraube und Gewindering ausgeliefert

Ersatzteile / Zubehor

Fiir ST
For ST
Fiir HSK A
For HSK A

ST1

ST2

ST3

ST4

ST5

ST6

ST6+
ST7+

HSK A 63
HSK A 100

Bestell-Nr. /
Order number

Klemmschraube /
Clamping screw
900.100.004.005
900.100.005.006
900.100.006.008
900.100.008.011
900.100.010.012
900.100.012.018
900.100.012.018
900.100.020.029

®

« ST+-shanks are supplied without ten-
sion screw and threaded ring

Spare parts / Accessories

Bestell-Nr. /
Order number

O-Ring /
O-ringg @

900.101.008.002
900.101.011.002
900.101.015.002
900.101.019.002
900.101.025.002
900.101.032.002
900.101.032.002
900.101.043.002

Bestell-Nr. /
Order number

Zugschraube / @

Tension screw

900.102.018.040
900.102.024.045

Bestell-Nr. /
Order number

Gewindering /
Threaded ring

900.104.030.014
900.104.040.020

®

144

154

144



114 Aufnahmen DIN 69871 A/D Master shanks to DIN 69871 A/D
_ M
114.430.050.050 30 ST5 50 28 50 30.9 M12
114.440.025.040 40 ST2 25 14 40 20.9 M16
114.440.039.043 40 ST4 39 22 43 239 M16 =l
| I
114440050043 40 STS 50 28 43 239 M6 n
114.440.064.059 40 ST6+ 64 36 59 39.9 M16 Y
114450020045 50 STI 20 11 45 259 M4 = e
114.450.025.050 50 ST2 25 14 50 30.9 M24 = ‘1 1‘ -
—
114.450.039.053 50 ST4 39 22 53 339 M24 —h @» d=
nassoosooss s st s s :o waa [~
114.450.064.069 50 ST6+ 64 36 69 49.9 M24 d1
114450000085 50 ST7+ 90 46 85 659 M2 D
 ST+-Aufnahmen werden ohne Zug- « ST+-shanks are supplied without ten-
schraube und Gewindering ausgeliefert sion screw and threaded ring
124 Aufnahmen DIN 69871 B Master shanks to DIN 69871 B
« KihImittelzufuhr tiber den Bund - coolant supply through the tool
flange M
124.440.020.035 40 ST1 20 11 35 15.9 M16
124.440.032.040 40 ST3 32 18 40 20.9 M16 T
124.440.050.043 40 ST5 50 28 43 239 M16
_ — ——T
124.450.020.045 50 ST1 20 11 45 259 M24 = — ]ﬁ
124450025050 50 ST2 25 14 50 309 M4 -
124.450.032.050 50 ST3 32 18 50 309  M24 - © T
124450039053 50 ST4 39 22 53 339 M4 -
124.450.050.053 50 ST5 50 28 53 339 M24 di
124450064069 50 STe 64 36 69 499 M4 .
Aufnahmen DIN 69871 B Master shanks to DIN 69871 B
SP mit Plananlage with face contact
« Kihlmittelzufuhr Gber den Bund « coolant supply through the tool
M

16

flange

SP4.5T5.K01.043 40 ST5 50 28 41 25 M16

SP5.5T5.K01.053 50 ST5 50 28 51 35 M16

SP5.5T6.K01.100 50 ST6+ 64 36 100 84 M24

+ ST+-Aufnahmen werden ohne Zug- « ST+-shanks are supplied without ten-
schraube und Gewindering ausgeliefert sion screw and threaded ring

=

L__J




BORE
Aufnahmen MAS-BT «A/D» Master shanks to MAS-BT «A/D» 134.5xx
M _
134.530.050.038 30 ST5 50 28 38 16 M12
134.540.025.042 40 ST2 25 14 42 15 M16
134.540.039.048 40 ST4 39 22 48 21 M16
| 134540050055 40 S5 50 28 55 28 M6
|
i,, . 134.540.064.046 40 ST6+ 64 36 46 19 M16
1 mswoss s s 2 n @ 25wk
) 1 i ( 134.550.025.063 50 ST2 25 14 63 25 M24
e 134550032065 50 ST3 32 18 65 27 M2
134.550.039.069 50 ST4 39 22 69 31 M24
@ -
d1 134.550.064.072 50 STé6+ 64 36 72 34 M24
b 134550090086 50  ST7+ 90 46 8 48 M2
+ ST+-Aufnahmen werden ohne Zug- « ST+-shanks are supplied without ten-
schraube und Gewindering ausgeliefert sion screw and threaded ring
Aufnahmen MAS-BT «B» Master shanks to MAS-BT «B» 134.6xx
« Kuhlmittelzufuhr tiber den Bund « coolant supply through the tool
M flange
134.640.020.042 40 ST1 20 11 42 15 M16
== 134.640.032.044 40 ST3 32 18 44 17 M16
134.640.050.055 40 ST5 50 28 55 28 M16
W 134640064046 40 ST6 64 36 46 19 M6
Q%%& : ( 134.650.020.063 50 ST1 20 11 63 25 M24
= o 134650025063 50 ST2 25 14 63 25 M2
134.650.032.065 50 ST3 32 18 65 27 M24
19 - 134650039069 50 ST4 39 22 69 31 M4
[l | 1
di 134.650.050.072 50 ST5 50 28 72 34 M24
D 134650064072 50 ST 64 36 72 34 M4
Aufnahmen MAS-BT «B» Master shanks to MAS-BT «B»
mit Plananlage with face contact BP
« Kihlmittelzufuhr tiber den Bund « coolant supply through the tool
M flange

Wi
Gl | C
= )
0@ -

d1

BP4.ST5.K01.055 40 ST5 50 28 55 30 M16

BP5.ST5.K01.072 50 ST5 50 28 72 37 M24



104

PK
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Aufnahmen ANSI B5.50

Bestell-Nr./
Order number

104.340.020.051
104.340.025.056
104.340.032.056
104.340.039.059
104.340.050.059
104.340.064.075
104.350.020.061
104.350.025.066
104.350.032.066
104.350.039.069
104.350.050.069
104.350.064.085
104.350.090.085

CAT ST
40 ST1
40 ST2
40 ST3
40 ST4
40 ST5
40 ST6+
50 ST1
50 ST2
50 ST3
50 ST4
50 ST5
50 ST6+
50 ST7+

ST+-Aufnahmen werden ohne Zug-

schraube und Gewindering ausgeliefert

Adapter mit Gewinde

Bestell-Nr./
Order number

PK4.5T1.K01.020
PK5.5T2.K01.030
PK6.5T3.K01.030

ST

ST1
ST2
ST3

Ersatzteile / Zubehor

Fiir ST
For ST

ST1
ST2
ST3
ST4
ST5
ST6
ST6+
ST7+

Bestell-Nr. /
Order number

Klemmschraube /
Clamping screw

900.100.004.005
900.100.005.006
900.100.006.008
900.100.008.011
900.100.010.012
900.100.012.018
900.100.012.018
900.100.020.029

20
25
32
39
50
64
20
25
32
39
50
64
90

Master shanks to ANSI B5.50

d1 A
11 51
14 56
18 56
22 59
28 59
36 75
11 61
14 66
18 66
22 69
28 69
36 85
46 85

L UNC
16 5/8"-11
21 5/8"-11
21 5/8"-11
24 5/8"-11
24 5/8"-11
40 5/8"-11
26 1"-8
31 1"-8
31 1"-8
34 1"-8
34 1"-8
50 1"-8
50 1"-8

« ST+-shanks are supplied without ten-
sion screw and threaded ring

Thread adapter

D d1 M A
20 11 M10 20
25 14 M12 30
32 18 M16 30
Spare parts / Accessories
Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /
Order number Order number
O-Ring / Zugschraube /
@ O-ring @ Tension screw @

900.101.008.002
900.101.011.002
900.101.015.002
900.101.019.002
900.101.025.002
900.101.032.002
900.101.032.002
900.101.043.002

900.102.018.040
900.102.024.045

UNC
SR
D] oe2s
Pe====h <
4O |
I I ‘J
di
D
M

114/124/134/154

Bestell-Nr. /
Order number

Gewindering /
Threaded ring @

900.103.030.020
900.103.040.020



B ORE
Verlangerungen Extensions 164
Bestell-Nr./
ST Order number ST ST D1 Gl A
164.020.020.020 ST1 ST1 20 1 20
164.020.020.030 ST1 ST1 20 1 30
164.025.025.030 ST2 ST2 25 14 30
164.025.025.045 ST2 ST2 25 14 45
164.032.032.030 ST3 ST3 32 18 30
164.032.032.045 ST3 ST3 32 18 45
164.039.039.040 ST4 ST4 39 22 40
> 164.039.039.060 ST4 ST4 39 22 60
164.050.050.060 ST5 ST5 50 28 60
164.050.050.090 ST5 ST5 50 28 90
164.064.064.060 ST6+ ST6 64 36 60
164.064.064.100 ST6+ ST6+ 64 36 100
164.090.090.100 ST7+ ST7+ 90 46 100
el 164.090.090.160 ST7+ ST7+ 90 46 160
D1/ST1
+ ST+-Verlangerungen werden ohne Zug- + ST+-extensions are supplied without
schraube und Gewindering ausgeliefert tension screw and threaded ring
Ersatzteile / Zubehor Spare parts / Accessories 164
Fiir ST Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /
For ST Order number Order number Order number Order number Order number
Klemmschraube O-Rin Zugschraube Gewinderin Mitnehmer
Clamping screw / O-ringg / @ Ter?sion screw/ @ Threaded rigg/ @ Drive lug / @
ST1 900.100.004.005 900.101.008.002 900.102.020.000
ST2 900.100.005.006 900.101.011.002 900.102.025.000
ST3 900.100.006.008 900.101.015.002 900.102.032.000
ST4 900.100.008.011 900.101.019.002 900.102.039.000
ST5 900.100.010.012 900.101.025.002 900.102.050.000
ST6 900.100.012.018 900.101.032.002 900.102.064.000
ST6+ 900.100.012.018 900.101.032.002 900.102.018.040 900.103.030.020 900.102.064.000
ST7+ 900.100.020.029 900.101.043.002 900.102.024.045 900.103.040.020 900.102.090.000



184
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Reduktionen

Bestell-Nr./

Order number ST D
184.025.020.036 ST2 25
184.032.020.040 ST3 32
184.032.025.034 ST3 32
184.039.020.057 ST4 39
184.039.025.051 ST4 39
184.039.032.047 ST4 39
184.050.020.057 ST5 50
184.050.025.051 ST5 50
184.050.032.047 ST5 50
184.050.039.040 ST5 50
184.064.020.066 ST6+ 64
184.064.020.101 ST6+ 64
184.064.020.119 ST6+ 64
184.064.020.139 ST6+ 64
184.064.025.060 ST+ 64
184.064.025.095 ST6+ 64
184.064.025.135 ST6+ 64
184.064.025.175 ST6+ 64
184.064.032.056 ST6+ 64
184.064.032.091 ST6+ 64
184.064.032.158 ST6+ 64
184.064.032.198 ST6+ 64
184.064.039.049 ST6+ 64
184.064.039.084 ST6+ 64
184.064.039.129 ST6+ 64
184.064.039.218 ST6+ 64
184.064.050.039 ST6+ 64
184.064.050.074 ST6+ 64
184.064.050.119 ST6+ 64
184.064.050.234 ST6+ 64
184.090.064.076 ST7+ 90

Reductions
sT1T D1 D2 L
ST1 20 23 36
ST1 20 23 405
ST2 25 29 345
ST1 20 23 575
ST2 25 29 515
ST3 32 38 47
ST1 20 23 575
ST2 25 29 515
ST3 32 38 470
STA 39 48 400
ST1 20 23 66.5
ST1 20 23 1015
ST1 20 23 1195
ST1 20 23 1395
ST2 25 29 60.5
ST2 25 29 95.5
ST2 25 29 1350
ST2 25 29 1750
ST3 32 38 56.0
ST3 32 38 91.0
ST3 32 38 1580
ST3 32 38 1980
ST4 39 48 49.0
ST4 39 48 84.0
STA 39 48 1290
ST4 39 48 2180
ST5 50 60 39.0
ST5 50 60 74.0
ST5 50 60 119.0
ST5 50 60 2340
STe+ 64 75 76

Lange L2 bezeichnet die maximale Aus-

drehtiefe mit Zweischneider- oder Fein-

bohrkopf

L1

25
28
20
42
37
35
385
335
30.5
255
455
80.5
100.5
120.5
40.5
755
115
155
375
72
139
179
32
66.5
1115
200.5
24
58.5
103.5
218
60

length L2 stands for the maximal

L2

60.5
63.5
60
77.5

77
82
74
735
77.5
825
81
116
136
156
80.5
115.5
155
195
84.5
119
186
226
89
123.5
168.5
257.5
104
138.5
183.5
298
160

boring depth with twin cutter or fine

boring head

ST+-Reduktionen werden ohne Zug-
schraube und Gewindering ausgeliefert

Ersatzteile / Zubehor

Fiir ST
For ST

ST1
ST2
ST3
ST4
ST5
ST6+
ST7+

Bestell-Nr. /
Order number

Klemmschraube /

Clamping screw @

900.100.004.005
900.100.005.006
900.100.006.008
900.100.008.011
900.100.010.012
900.100.012.018

L1

D1/ST1
D2

Spare parts / Accessories

Bestell-Nr. /
Order number

O-Ring /
O-ringg @
900.101.008.002
900.101.011.002
900.101.015.002
900.101.019.002
900.101.025.002
900.101.032.002

Bestell-Nr. /
Order number

Zugschraube /
Tension screw @

900.102.018.040

ST+-reductions are supplied without
tension screw and threaded ring

Bestell-Nr. /
Order number

Gewindering /

Threaded ring @

900.103.030.020

184

Bestell-Nr. /
Order number

Mitnehmer /
Drive lug @

900.102.020.000
900.102.025.000
900.102.032.000
900.102.039.000
900.102.050.000
900.102.064.000
900.102.090.000



B ORE
Micro Ausdrehkopfe @ 0.3-19.1
DI » Durchmessereinstellung mit geringstem
Umkehrspiel
« Zustellgenauigkeit von 0.002mm Uber
Nonius im Durchmesser
= + mit Innenkiihlung
Bestell-Nr./
Order number D P
ANALOG
©) - 204.010.025.025 4 10
204.016.032.032 7 16
Feinverstellweg
] Fine adjustment

| Xmm
D
D2
Micro Ausdrehkopfe @ 0.3-19.1
DIGITAL
D1 « Einstellgenauigkeit 0.001Tmm im Durch-
messer
- direktes Wegmefystem (kein Umkehrspiel)
- keine Batterie und Auswerteelektronik im
_ Werkzeug verbaut
- - sehr einfache Bedienung
- digital und analog einsetzbar
Bestell-Nr./
» Order number D D1
©
© DIGITAL
206.010.025.025 4 10
Feinverstellweg 206.016.032.032 7 16
T Fine adjustment
| Xmm
D - Anzeigeeinheit muss separat bestellt
D2 werden siehe Seite 6 (309.028.024.077).

Micro fine boring heads ¢ 0.3-19.1

- diametrical adjustment with maximal
reduced reversal backlash

+ 0.002mm diametrical adjustment by
nonius

« with inner coolant supply

D2 X L L1
25 1.5 25 25
32 2.5 32 40

Micro fine boring heads @ 0.3-19.1
DIGITAL

+0.001 accuracy in diameter

- direct measurement system (no backlash)

+ no battery and electronic evaluation unit
inside the tool

* very easy operation

- for digital and analog use

D2 X L L1
25 1.5 25 25
32 2.5 32 40

- Display unit must be ordered separately
see page 6 (309.028.024.077).

Ersatzteile / Zubehor

Fiir Ausdrehkopf
For boring head

Bestell-Nr. /
Order number

Klemmschraube/

Clamping screw
204/206.010.025.025  900.204.005.004
204/206.016.032.032 900.204.006.005

Spare parts / Accessories

Bestell-Nr. /
Order number

@ Befestigungsschraube / @
Fastening screw

900.204.004.008
900.204.006.010

204

206

204/206
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224 Reduktionshiilsen Reduction sleeves
D _
|
E } ! 224.007.004.030 7 4 (30)
0
i 224016004090 64 %0
! } : 224.016.007.090 16 7 90
1! —
i
i
,' -
i
3]
=4
di
255 Schneideinsatze Boring bars
Detail A (5:1)
'])]
5
ol £ 255.004.003.013 40 12 03 0.7 - 025 015 015 110 003
. 255.004.010.013 4.0 40 10 23 005 095 065 050 11.0 0.1
=5 255.004.032.013 40 102 32 43 005 300 255 160 110 02
== —
! 255.007.062.023 70 203 62 73 005 600 525 310 210 05
[ - \% « Schnittwerte (Start) f 0.02 mm/U - Cutting parameters (Start) f 0.02 mm/rev
[Lf
a
283 Schneidplatten inserts
283.007.069.004 6.9 8.1 0.2 3.45 48 1.0 D07
283.007.089.004 8.9 10.1 0.2 445 48 1.0 D07
283.010.099.004 9.9 12.1 0.2 4.95 7 1.0 D10
283.010.139.004 13.9 19.1 0.2 6.95 7 1.0 D10
« Schnittwerte (Start) f 0.02 mm/U - Cutting parameters (Start) f 0.02 mm/rev
Adapter Adapter
282 fiir Schneidplatten for inserts
gD _
=5 282.007.007.033 7.0 30 48 56 31 M2x7.5(900.254.020.007)  T7 D07
i
A

22
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Ausdrehkopfe ¢3-88.1

« flr Ausdrehstdhle mit Schaftdurchmes-

T
L

T
kg_ Feinverstellweg

L Fine adjustment

i 2.7mm

T
kg_ Feinverstellweg

i 2.7mm

ser 16mm

Durchmessereinstellung mit geringstem
Umbkehrspiel

Zustellgenauigkeit von 0.002mm Gber
Nonius im Durchmesser

mit Innenkihlung

Ausdrehstahle durchschiebbar

Bestell-Nr./

Order number i D1
ST modular ANALOG

204.050.025.045 ST5 55
204.064.025.045 ST6 55
DIN 69893 HSK 63 A

208.806.055.095 HSK 63 A 55
DIN 69871 AD 40

208.440.055.090 ISO 40 55
MAS BT 40

208.540.055.090 BT40 55

« die Ausdrehdurchmesser @ A min. -
A max. werden mit Ausdrehstédhlen der
Serien 254 bis 294 erreicht

Ausdrehkopfe ©3-88.1
DIGITAL

« flr Ausdrehstahle mit Schaftdurchmesser
16mm

- Einstellgenauigkeit 0.00Tmm im Durch-
messer

- direktes WegmeBystem (kein Umkehrspiel)

- keine Batterie und Auswerteelektronik im
Werkzeug verbaut

- sehr einfache Bedienung

- digital und analog einsetzbar

+ mit Innenkiihlung

« Ausdrehstdhle durchschiebbar

Fine boring heads 3-88.1

- for boring bars with a shank diame-
ter of 16mm

- diametrical adjustment with maximal
reduced reversal backlash

+ 0.002mm diametrical adjustment by
nonius

« with inner coolant supply

« boring bars go through head

¢.A oA LA) L1
min. max.
3 88.1 45 -
3 88.1 45 -
3 88.1 95 69
3 88.1 90 70
3 88.1 90 63

+ boring diameter g A min. - A max.
are only available with boring bars
from series 254 to 294

Fine boring heads 3-88.1
DIGITAL

- for boring bars with a shank diameter
of 16mm

- 0.001 accuracy in diameter

- direct measurement system (no back-
lash)

- no battery and electronic evaluation
unit inside the tool

« very easy operation

- for digital and analog use

- with inner coolant supply

+ boring bars go through head

Bestell-Nr./

Order number AL D1
ST modular DIGITAL

206.050.025.045 ST5 55
206.064.025.045 ST6 55

L Fine adjustment

« die Ausdrehdurchmesser @ A min. -
A max. werden mit Ausdrehstahlen der
Serien 254 bis 294 erreicht

» Anzeigeeinheit muss separat bestellt
werden siehe Seite 6 (309.028.024.077).

¢.A oA LA) L1
min. max.
3 88.1 45 -
3 88.1 45 -

« boring diameter g A min. - A max.
are only available with boring bars
from series 254 to 294

« Display unit must be ordered separately
see page 6 (309.028.024.077).

204/208

206
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ECO LINE 211 Ausdrehkopf 3-88.1

- erweiterbar von @3 bis #88.1
« Schnittstelle ER32 DIN6499

Bestell-Nr./ 2D/ 2A
Order number System min.
SMART ER32

211.032.055.060 55/ ER32 9.75

» Werkzeug in einem Spannzangenfutter
spannen.

ECO LINE

Ausdrehkopfe ¢3-88.1

PSC FBHO DIGITAL

- fuir Ausdrehstdhle mit Schaftdurchmesser
16mm

» Einstellgenauigkeit 0.00Tmm im Durch-
messer

- direktes WegmefBystem (kein Umkehrspiel)

» keine Batterie und Auswerteelektronik im
Werkzeug verbaut

« sehr einfache Bedienung

- digital und analog einsetzbar

+ mit Innenkiihlung

Bestell-Nr./
Order number R 2l
PSC DIGITAL
PSC40-FBHO-DE-1665 PSC40 55
PSC50-FBHO-DE-1670 PSC50 55
PSC63-FBHO-DE-1690 PSC63 55

- die Ausdrehdurchmesser @ A min. -
A max. werden mit Ausdrehstadhlen der
Serien 254 bis 294 erreicht

+ Anzeigeeinheit muss separat bestellt
werden siehe Seite 6 (C09.028.024.077).

24

Fine boring head 23-88.1

- can be upgraded from @3 up to @88.1
« connection ER32 DIN 6499

. L (A) L1
max.
30.1 60 =

+ Clamp tool in a collet chuck.

2A

| Feinverstellweg
| Fine adjustment
|

7‘\
|
L 2.7 mm

min.

@ A max.

Fine boring heads ¢3-88.1
DIGITAL

- for boring bars with a shank diameter
of 16mm

« 0.001 accuracy in diameter

- direct measurement system (no back-
lash)

« no battery and electronic evaluation
unit inside the tool

- very easy operation

- for digital and analog use

- with inner coolant supply

oA oA

L (A) L1

min. max.

88.1
88.1
88.1

65 =
70 =
90 =

« boring diameter @ A min. - A max.

are only available with boring bars
from series 254 to 294

o A min.

- Display unit must be ordered separately

see page 6 (C09.028.024.077).

© A max.




Ausdrehkopf 83-152.1 Fine boring head 83-152.1 ECO LINE 205
i « Schnittstelle ER40 DIN6499 « connection ER40 DIN 6499
« Zustellgenauigkeit 0.01mm resp. Giber + 0.01mm diametrical adjustment resp.
Nonius 0.002mm im Durchmesser 0.002mm by nonius
- erweiterbar von @3 bis 152.1 - can be upgraded from @3 up to

|
U i U 2152.1
|

- Bestell-Nr./ @D/ oA oA | > Wy
Order number System min. max. 2
VARIO ER40 —
205.040.003.152 63 / ER40 9.75 152.1 50.5 57 d
Feinverstellweg
Fine adjustment O
“g"‘A ) » die Ausdrehdurchmesser @ A min. - + boring diameter @ A min. - A max.
mm'-m(;xh el A max. werden mit Ausdrehstahlen der are only available with boring bars U
T Serien 254 bis 294 erreicht from series 254 to 294 m
Zubehor Accesories
Wendeplattenhalter / Insert holder 2 105.75-119.0 314.726.002.009
CC..09T3.. (2 132.0)
Wendeplattenhalter / Insert holder 2 125.75-139.0 314.726.003.009
CC..09T3.. (2 152.0)
Distanzstlick / Adapter F = 6.5 mm 21140/ 01320/ 900.803.001.006
2 152.0
Ausdrehkopf 3-152.1 Fine boring head ¢3-152.1 205
« fur Ausdrehstahle mit Schaftdurchmes- - for boring bars with a shank diame-
ser 16mm ter of 16mm
» Durchmessereinstellung mit geringstem - diametrical adjustment with maximal
o Umbkehrspiel reduced reversal backlash
« Zustellgenauigkeit von 0.01mm resp. + 0.01mm diametrical adjustment resp.
Uber Nonius 0.002mm im Durchmesser 0.002mm by nonius
+ mit Innenkiihlung - with inner coolant supply
« Ausdrehstdhle durchschiebbar « boring bars go through head
| @ Bestell-Nr./ 2D/ 0'A A L(A) L2
Order number System min. max.
“ VARIO ST6
L] 205.064.025.050 ST6 9.75 152.1 50.5 57
II;einvedr,stellweg -
s W@A + die Ausdrehdurchmesser @ A min. - « boring diameter @ A min. - A max.
@ Amin-max. A max. werden mit Ausdrehstahlen der are only available with boring bars
] 0 il e Serien 254 bis 294 erreicht from series 254 to 294
Zubehor Accesories
Wendeplattenhalter / Insert holder 2 105.75-119.0 314.726.002.009
CC..09T3.. (2 132.0)
Wendeplattenhalter / Insert holder 2 125.75-139.0 314.726.003.009
CC..09T3.. (2 152.0)
Distanzstiick / Adapter F = 6.5 mm 21140/0132.0/ 900.803.001.006
2 152.0
OO Ersatzteile / Zubehor Spare parts / Accessories 205
Fiir Feinbohrkopf Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /
Order number Order number Order number Order number
For fine boring head Klemmschraube /1 Schraube / ©) Schraube / ©) Schraube / O]
Clamping screw Screw Screw Screw
205.040.003.152 900.205.010.012 900.205.010.025 900.205.010.018 900.205.003.014
205.064.025.050 900.205.010.012 900.205.010.025 900.205.010.018 900.205.003.014
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210

212

26

Ausdrehkopf 3-320

« flr Ausdrehstahle mit Schaftdurchmesser
16mm und Feinbohrbriicken
Durchmessereinstellung mit geringstem
Umbkehrspiel

Zustellgenauigkeit von 0.002mm Utber
Nonius im Durchmesser

mit Innenkiihlung

Ausdrehstahle durchschiebbar

Bestell-Nr./ System D1
Order number

ST6 modular

210.064.025.065 ST6 63
DIN 69893 HSK 63 A

210.806.063.095 HSK 63 A 63
DIN 69871 AD 40

210.440.063.090 I1SO 40 63
MAS BT 40

210.540.063.090 BT40 63

die Ausdrehdurchmesser @ A min.-max.
werden mit Ausdrehstahlen der Serien
254 bis 294 erreicht

die Ausdrehdurchmesser @ A1 min.-max.
werden mit Feinbohrbriicken der Serie
212 erreicht

Feinbohrbriicken 286-320

Aluminium-Briicken
+ mit Innenkiihlung

Fine boring head 83-320

- for boring bars with a shank diame-
ter of 16mm and fine boring bridges

« diametrical adjustment with maximal
reduced reversal backlash

- 0.002mm diametrical adjustment by
nonius

- with inner coolant supply

« boring bars go through head

oA o A1l L L1 L2
min.- min.- (A)
max. max.
3-88.1 86 - 320 67 - 95

3-881 86-320 96 72 125
3-88.1 86-320 91 81 120

3-88.1 86-320 91 81 120

« boring diameters @ A min.-max. are
only available with boring bars from
series 254 to 294

« boring diameters @ A min.-max. are
only available with fine boring
bridges from serie 212

Fine boring bridges 886-320

Aluminium bridges
- with inner coolant supply

o A min. 2 A max.
86 164
162 320

Insert holders
- with inner coolant supply

o

fun
I 19
N [ -

e
|
)
|

.

Feinverstellweg]:=
Fine adjustment

2.7mm ‘

Bestell-Nr./ D
Order number
212.086.164.080 80
212.162.320.158 158
Wendeplattenhalter
« mit Innenkiihlung
Bestell-Nr./ Wendeplatte /
Order number Insert
256.048.006.014 CC..0602..
256.048.009.014 CC..09T3..
Gegengewicht
- fr hohe Drehzahlen
Bestell-Nr./
Order number
212.038.045.012
Ersatzteile / Zubehor
Fiir Ausdrehkopf Bestell-Nr./ (1)
For boring head Order number
Mitnehmer /
Drive lug
210.064.025.065 900.102.064.000
204.050.025.045 900.102.050.000
204/206.064.025.045 900.102.064.000
Fiir Wp-Halter Bestell-Nr. /
For insert holder Order number @
Torx-Schraube /
Torx screw
256.xxX.006.XXX 900.254.025.006
256.xxx.009.xxx 900.254.040.009

@ A min. @ A max.
86 320
86 320

Counter weight

- for high revolution speed

Spare parts / Accessories

Bestell-Nr./  (2)
Order number

Klemmschraube /
Clamping screw
900.210.006.016
900.204.010.008
900.204.010.008

Bestell-Nr. /
Order number

Torx-Schliissel /
Torx driver

900.254.007.000
900.254.009.000

Bestell-Nr. /
Order number

Befestigungsschraube /

Fastening screw
900.210.010.020
900.204.010.016
900.204.010.016

@ A min.-max.

D1

@ A1 min.- max.

204/206/208/210

(3) Bestell-Nr./ O

Order number

Fastening screw
900.256.005.016

L2

Befestigungsschraube /



Ausdrehstdhle Boring bars
mit Hartmetallschneide with carbide tips

264

210

264.003.010.020 3.0 8.0 20 K10

264.004.010.023 4.0 9.0 23 K10

264.005.010.025 5.0 10.0 25 K10

264.006.010.028 6.0 11.0 28 K10

264.007.010.031 7.0 12.0 31 K10

264.009.010.034 9.0 14.0 34 K10

264.010.010.037 10.0 15.0 37 K10

264.012.010.040 12.0 17.0 40 K10

264.014.010.043 14.0 19.0 43 K10

+ die Ausdrehdurchmesser @ A min. - - boring diameters @ A min. - A max.
A max. werden mit Ausdrehkopfen der are only available with fine boring
Serien 204 bis 210 erreicht heads from series 204 to 210

. Hartmetall Sorte K10 fiir Guss, Alumini- - carbide quality K10 for cast iron, alu-
um usw. minium etc.

- Hartmetall Sorte P20 fir Stahl, Chrom- - carbide quality P20 for steel, chrome
nickelstahl usw. nickel steel etc.

Ausdrehstahle Boring bars
mit Hartmetallschaft with solid carbide shank

274

|
(s

L1

274.006.002.080 5.8 11.2 5 50 85 WC..0201..

274.010.006.120 9.8 15.0 8 80 120 CC..0602..

274.018.009.170 17.8 23.0 12 120 170 CC..09T3..

» Lange L bezeichnet die maximale Aus- « length L stands for the maximal
drehlange boring depth

» die Ausdrehdurchmesser @ A min. - - boring diameters @ A min. - A max.
A max. werden mit Ausdrehkopfen der are only available with fine boring
Serien 204 bis 210 erreicht heads from series 204 to 210

Ersatzteile / Zubehor Spare parts / Accessories

274/294

Fiir Ausdrehstahl Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /
For boring bar Order number Order number

Torx-Schraube / Torx-Schlussel /
Torx screw Torx driver

274.xxx.002.xxx 900.254.020.004 900.254.006.000

274.010.006.120 900.254.025.005 900.254.007.000

274.xxx.006.xxx 900.254.025.006 900.254.007.000

274.xxx.009.xxx 900.254.040.009 900.254.009.000

Fiir Kopf
For head

294.009-012.006.xxx 900.254.025.005 900.254.007.000

294.013-035.006.xxx 900.254.025.006 900.254.007.000
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284/294

Hartmetall Ausdrehstahle
mit Schraubverbindung

Solid carbide boring bars
with thread connection

224

« zum Ausdrehen von langen Bohrungen - to machine deep holes

« sehr gute Dampfungseigenschaften « high end absorbability by solid carbi-
durch Hartmetallschaft de shank

« mit Innenkiihlung - with inner coolant supply

294.009.006.018 8.75 14.1 8 56 18 CC..0602.. 284.008.005.073

294.011.006.023 10.75 16.1 10 70 23 CC..0602.. 284.010.006.082

294.013.006.023 1275 18.1 12 84 23 CC..0602.. 284.012.006.096

294.015.006.023 1475  20.1 14 98 23 CC..0602.. 284.014.006.110

294.017.006.027 16.75  22.1 16 112 27 CC..0602.. 284.016.010.120

294.020.006.027 19.75  25.1 16 112 27 CC..0602.. 284.016.010.120

294.025.006.027 2475  30.1 16 112 27 CC..0602.. 284.016.010.120

294.032.006.027 3175  37.1 16 112 27 CC..0602.. 284.016.010.120

Hartmetallschaft Solid carbide shank

284.008.005.073 8 91 294.009.006.018

284.010.006.082 10 105 294.011.006.023

284.012.006.096 12 119 294.013.006.023

284.014.006.110 14 133 294.015/016.006.023

Reduktionshiilsen Reduction sleeves

Schaft / Shank

Kopf / Head

/&é
oUed

o

il
3

L2

L1

3

o

S}
>

|

28

224.016.004.037 16 4 37

224.016.006.037 16 6 37

224.016.009.037 16 9 37

224.016.011.037 16 1 37

224.016.013.037 16 13 37

di1




BORE
Ausdrehstdhle 9.75-30.1 Boring bars ¢9.75-30.1 254
+ mit Innenkiihlung - with inner coolant supply
- werden die Ausdrehstahle zentrisch - if the boring bars are clamped centri-
gespannt (Weldonfutter), kann mit @ A cally (weldon adapter), the minimum
min. ausgedreht werden diameter (@ A min.) is provided
254.010.006.075 9.75 15.1 30 75 CC..0602..
254.014.006.085 13.75 19.1 43 85 CC..0602..
254.016.006.095 15.75 21.1 57 95 CC..0602..
- 254.020.006.105 19.75 25.1 72 105 CC..0602..
254.022.009.110 21.75 27.1 77 110 CC..09T3..
n 254025006115 2475 301 8 15 CC..0602..
<> 254.025.009.115 24.75 30.1 82 115 CC..09T3..
5 254.030.006.115 29.75 35.1 82 115 CC..0602..
% seoneens s w1 w2 N5 cC.sm.
oA
254.035.006.115 34.75 40.1 82 115 CC..0602..
254.039.009.115 38.75 441 82 115 CC..09T3..
Ausdrehstahle 9.75-30.1 Boring bars ¢9.75-30.1 253
+ mit Innenkthlung - with inner coolant supply
- werden die Ausdrehstahle zentrisch - if the boring bars are clamped centri-
gespannt (Weldonfutter), kann mit @ A cally (weldon adapter), the minimum
min. ausgedreht werden diameter (g A min.) is provided
216
253.010.T06.075 9.75 15.1 30 75 TB..0601..
253.014.T09.085 13.75 19.1 43 85 TP..0902..
hart 253.016.T09.095 15.75 21.1 57 95 TP..0902..
253.020.T11.105 19.75 25.1 72 105 TP..1103..
)
€
2.
oA
Ersatzteile / Zubehor Spare parts / Accessories 254
Fiir Ausdrehstahl Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /
For boring bar Order number Order number
Torx-Schraube / Torx-Schlissel /
Torx screw @ Torx driver @
254.010.006.075 900.254.025.005 900.254.007.000
254.xxx.006.Xxx 900.254.025.006 900.254.007.000
254.xxx.009.xxx 900.254.040.009 900.254.009.000
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256/284

30

Verstellbare
Ausdrehstihle 29.75-88.1

Hartmetallschaft
- sehr gute Dampfungseigenschaften
+ mit Innenkihlung

Bestell-Nr./
Order number

284.016.010.120 16 120

Kopf
«+ mit Innenkiihlung

Bestell-Nr./ oA oA
Order number min.  max.

256.030.048.033  29.75 48.1 135
256.048.088.031 4775 88.1 135

Stahlschifte
« mit Innenkiihlung

Bestell-Nr./ oA oA
Order number min.  max.

256.030.048.115 29.75 48.1
256.048.088.115 47.75  88.1

Wendeplattenhalter
+ mit Innenkihlung

Bestell-Nr./ oA oA
Order number min.  max.

256.030.006.012 29.75  48.1
256.048.006.014 4775  88.1
256.048.009.014 47.75  88.1

« Schéfte und Wendeplattenhalter mus-
sen separat bestellt werden

Ersatzteile / Zubehor

Fiir Schaft
For shank

256.030.048.115
256.048.088.115

Bestell-Nr. /
Order number

85
85

L4

12

14

Adjustable
boring bars 29.75-88.1

Carbide shank
- high end absorbability
- with inner coolant supply

fiir Kopf /
for head

256.130.048.033
256.148.088.031

Head

- with inner coolant supply

L1 13 fur Wendeplattenhalter /
for insert holder

165 33 256.030.006.012

165 31 256.048.xxx.014

Steel shanks
- with inner coolant supply

fur Wendeplattenhalter /

= for insert holder
115 256.030.006.012
115 256.048.xxx.014

Insert holders
- with inner coolant supply

Wendeplatte /
Insert

CC..0602..
CC..0602..
CC..09T3..

« shanks and insert holder must be
ordered separately

Spare parts / Accessories

Hartmetallschaft /
carbide shank

Kopf / Head

Wendeplatten-

halter /
insertholder

Befestigungsschraube / @

Fastening screw
900.256.005.016
900.256.005.016

Fiir Wp-Halter
For insert holder

256.xxX.006.XXX
256.xxx.009.xxx

Bestell-Nr. /
Order number

Torx-Schraube /
Torx screw

900.254.025.006
900.254.040.009

®

216,

L2

L1

L3

216

256

Bestell-Nr. /
Order number

Torx-Schliissel /
Torx driver

900.254.007.000
900.254.009.000



SW1s S

B ORE
Uberdrehhalter 5.3-48.6 Pin turning adapter ¢5.3-48.6
» fur die Verwendung in Ausdrehkdpfen - for use in fine boring heads from
der Serien 204 bis 210 series 204 to 210
» mit Innenkiihlung - with inner coolant supply
Uberdrehhalter / HS-Kopf / Wende-
Pin turning adapter  HS-head a‘A gA E L platte /
i Bestell-Nr./ Bestell-Nr./ min.  max. P—
Uberdrehhalter / 216 Order number Order number
Pin turning adapter
285.020.010.050 294.035.006.027 53 10.6 20 27 CC..0602..
Schraube / Screw
900.285.010.016 285.020.010.050 294.032.006.027 83 136 20 27 (CC..0602..
285.020.010.050 294.028.006.027 123 17.6 20 27 CC..0602..
HS-Kopf / E%ﬁ 285.020.010.050 294.025.006.027 153 206 20 27 CC..0602..
HS-head EL; 285.020.010.050 294.022.006.027 183 236 20 27 (CC..0602..
q 285.020.010.050 294.020.006.027 20.3 256 20 27 CC..0602..
285.020.010.050 294.018.006.027 223 276 20 27 (CC..0602..
285.020.010.050 294.017.006.027 233 286 20 27 CC..0602..
285.030.010.050 294.035.006.027 253 30.6 30 27 CC..0602..
285.030.010.050 294.032.006.027 283 336 30 27 (CC..0602..
285.030.010.050 294.028.006.027 323 37.6 30 27 CC..0602..
285.030.010.050 294.025.006.027 353 406 30 27 (CC..0602..
285.030.010.050 294.022.006.027 383 436 30 27 (CC..0602..
285.030.010.050 294.020.006.027 40.3 45.6 30 27 CC..0602..
285.030.010.050 294.018.006.027 423 476 30 27 CC..0602..
285.030.010.050 294.017.006.027 433 486 30 27 (CC..0602..

. die maximale Uberdrehlénge L kann mit
der Verlangerung 286.016.016.032 oder
286.016.016. 064 verlangert werden

« Uberdrehhalter und Kopf miissen sepa-

rat bestellt werden
+ Achtung: Linkslauf

HS-Schaftverlangerungen

- zur Verlangerung von HS-Schaften und

_ Uberdrehhalter
SW/AF + mit Innenkiihlung
,] = [I « aus gehdrtetem Stahl

i i
‘%"j‘ Bestell-Nr./
kﬁ Order number
i 286.016.016.032
| ‘ L 286.016.016.064
Il
[
[
[
[
Il
[
I
L
D

Fir Auswuchtring
For balancing ring

216.xxx.xxx.016

Ersatzteile / Zubehor

« the maximal turning length L can be
increased by extension
286.016.016.032 or 286.016.016. 064

« pin turning adapter and head must
be ordered separately

- Caution: anticlockwise rotation

HS-shank extensions

« to extend HS-shanks and pin turning
adapter

- with inner coolant supply

- made of hardened steel

D L M SW /AF
16 32 M10 14
16 64 M10 14

Spare parts / Accessories

Bestell-Nr. / Fiir Ausdrehstahl-Verlangerung
Order number For boring bar extension
Klemmschraube /

Clamp screw @

900.216.004.008 234.016.010.128

285

286

216/234

Bestell-Nr. /
Order number

Spannschraube /
Clamp screw @

900.234.006.003
900.234.008.005

31



200 Einstellvorrichtung Setting Jig

« Orientierung der Werkzeugschneide - alignment of the cutting edge
« Einstellung der Auskragldnge der - adjustment of the boring bar 7
Bohrstange projection length s
+ Grobeinstellung des Ausdrehdurch- « coarse diameter adjustment 154
messers 14
13-
12-;
-
Bestell-Nr./ D L fiir Ausdrehkopf/ . 103
Order number for fine boring head
200.055.055.197 55 197 204 /208
200.063.063.197 63 197 206
200.163.063.207 63 207 210
D
216 Universal-Auswuchtringe Universal balancing rings
« zum Auswuchten verstellbarer Werkzeu- - to balance adjustable tools, e.g. fine
ge, z.B. Ausdrehkopfe der boring heads from series 204-206
Serien 204 - 206 « balancing charts for fine boring
- flr die Ausdrehkopfe der Serie 204 und heads from serie 204 and 206 (with
206 (mit den Ausdrehstahlen der Serie boring bars from serie
254,274,284,294) sind Einstelltabellen 254274,284,294) are
verfligbar, womit die Unwucht tiber 90% available in order to reduce
reduziert wird unbalance by 90% D
Bestell-Nr./
Order number D L L
216.050.070.016 70 50 16
216.055.075.016 75 55 16
216.063.084.016 84 63 16
216.064.084.016 84 64 16
234 Ausdrehstahl-Verlangerungen  Boring bar extensions
Bestell-Nr./ o
Order number D di D2 L L1
|
234.016.010.128 16 10 16 128 - i}
|
234.016.016.148 16 16 24 148 44 i i
i
hi
i
M
M
i
i
i
|
i 4
it
ih
B
i
Bl
F=E=
@1 -
| } —
©
di
D2
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SW1s S

Hartmetallschaft Solid carbide shank 282/284/300/302
Schaft / shank D L1 fur Feinbohrkopf /
Bestell-Nr./ Order number for fine boring head
284.014.006.110 14 110 300.014.015.040
284.016.010.120 16 120 300.016.017.040
284.018.010.140 18 140 300.019.020.040
D
S Stahlschaft Steel shank
I
i
|
| ‘ | Schaft / shank b L7 fiir Feinbohrkopf /
} ‘ i Bestell-Nr./ Order number for fine boring head
|
i I % 282.014.006.060 14 60 300.014.015.040
I
Schaft / Shank i‘i 282.016.010.070 16 70 300.016.017.040
— | =
i i - 282.018.010.080 18 80 300.019.020.040
|
il
|
i
li High-Speed Feinbohrkopfe High-Speed fine boring heads
g
WW » Durchmessereinstellung mit geringstem  « diametrical adjustment with maximal
il EJ} Umkehrspiel reduced reversal backlash
Feinbohrkopf / - Zustellgenauigkeit von 0.002mm uber + 0.002mm diametrical adjustment by
Fine boring head - 43\ L .
1 Nonius im Durchmesser nonius
+ - mit Innenkiihlung - with inner coolant supply
oA Feinbohrkopf / fir Wendeplattenhalter /
Fine boring head oA oA For insert holder
D . L
Bestell-Nr./ min. max.
Order number (Wendeplatte / Insert)
302.005.017.002
300.014.015.040 14 14.7 171 40 (WC..0201.)
302.005.017.002
300.016.017.040 16 16.7 20.1 40 (WC..0201.)
302.005.017.002
300.019.020.040 18 19.7 241 40 (WC..0201.)
» Feinbohrkopf, Schaft und Wendeplatten- - fine boring head, shank and insert
halter missen separat bestellt werden holder must be ordered separately
Ersatzteile / Zubehor Spare parts / Accessories 300/301/304/305

Fiir Feinbohrkopf

%D For fine boring head

300.014.015.040

300.016.017.040

300.019.020.040

300/301.020.024.041
300/301.025.031.045
300/301.032.040.051
304/305.020.024.035
304/305.025.031.040
304/305.032.040.047
304/305 .039.051.057
304/305.050.067.080
304/305.064.087.100
304/305.090.116.130

Bestell-Nr. /
Order number

Mitnehmer /
Drive lug

O

900.102.020.000
900.102.025.000
900.102.032.000
900.102.039.000
900.102.050.000
900.102.064.000
900.102.090.000

Bestell-Nr. /
Order number

Klemmschraube /
Clamping screw

900.881.280.140
900.881.280.160
900.881.280.180
900.304.004.003
900.304.005.004
900.304.006.005
900.304.004.003
900.304.005.004
900.304.006.005
900.304.008.006
900.304.010.010
900.304.010.018
900.304.010.030

®

Bestell-Nr. /
Order number

Befestigungsschraube /
Fastening screw

900.882.280.140
900.882.280.160
900.288.280.180
900.314.004.006
900.314.005.008
900.314.006.010
900.314.004.006
900.314.005.008
900.314.006.010
900.314.008.012
900.314.010.016
900.314.010.016
900.314.010.016

©)
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300/301

284

34

Feinbohrkopfe
zum Einschrauben

- Typ 300 (analog) Zustellgenauigkeit von
0.002mm Uber Nonius im Durchmesser

- Typ 301 (digital) Einstellgenauigkeit
0.001mm im Durchmesser direktes Weg-
meBystem (kein Umkehrspiel)

- mit Innenkiihlung

Bestell-Nr./ oA oA
Order number min. max.
300/301.020.024.041 23.9 311
300/301.025.031.045 309 40.1
300/301.032.040.051 399 51.1

- Wendeplattenhalter miissen separat
bestellt werden

+ Anzeigeeinheit muss separat bestellt
werden siehe Seite 6 (309.028.024.077).

Schwingungsgedampfte
Vollhartmetallschafte

« Produktivitatsgewinn dank der unter-
driickten Schwingungen kénnen die
Schnittdaten betrachtlich erh6ht werden

- Verbesserte Oberflachenglite

« Verbesserte Prozesssicherheit

« Verbesserte Spanabfuhr

+ Reduzierte Kosten pro Bauteil

« Fur Bohrungstiefen bis 12xD

Bestell-Nr./ L
Order number D D1 max
284.025.023.170 25 23 146
284.025.023.220 25 23 196
284.025.023.265 25 23 241
284.032.029.220 32 29 200
284.032.029.260 32 29 240
284.032.029.310 32 29 290
284.032.032.217 32 32 203
284.032.032.287 32 32 273
284.032.032.357 32 32 343

Fine boring heads with
thread connection

- Type 300 (analog) 0.002mm diame-
trical adjustment by nonius

- Type 301 (digital) 0.001 accuracy in
diameter

- direct measurement system (no
backlash)

- with inner coolant supply

Wendeplatten-
d L halter / Insert
holder
20 41 314.011.024.006
25 45 314.013.031.006
32 51 314.017.040.006

- insert holders must be ordered sepa-
rately

- Display unit must be ordered separately
see page 6 (309.028.024.077).

L1

Damped
solid carbide shanks

» productivity improvement: thanks to
reduced vibrations, the cutting conditions
can be improved remarkable

« better surface quality

- improved process stability

« better chip evacuation

« reduced cost per part

» for boring length up to 12xD

fur Einschraubkopf /
b L2 L3 for screwable hea'zi
211 170 105 30x/400.020.024.041
261 220 155 30x/400.020.024.041
306 265 200 30x/400.020.024.041
265 220 155 30x/400.025.031.045
305 260 195 30x/400.025.031.045
355 310 245 30x/400.025.031.045
268 217 152  30x/400.032.040.051
338 287 222 30x/400.032.040.051
408 357 292 30x/400.032.040.051

Schaft/
Shank -
3
it
x| DI
S
-
d
N
+ 1~ Kopf/
w Head




@A min.-max.

,,4
4

W

Feinbohrkopfe @23.9-40.1

Durchmessereinstellung mit geringstem
Umkehrspiel

Zustellgenauigkeit von 0.01mm resp.
tber Nonius 0.002mm im Durchmesser
mit Innenkiihlung

Bestell-Nr./ 2D/ A
Order number System min.
U20_F20.K21.150 20 239
U25_F25.K21.170 25 30.9

Werkzeug in einem Spannzangen- oder
Hydrodehnfutter spannen.
inklusiv Wendeplattenhalter

Feinbohrkopfe ©39.9-87.1

Durchmessereinstellung mit geringstem
Umkehrspiel

Zustellgenauigkeit von 0.01mm resp.
Uber Nonius 0.002mm im Durchmesser
mit Innenkiihlung

Bestell-Nr./ 2D/ A
Order number System min.

E25_F32.K21.065 32/ER25 39.9
E32_F42.K21.075 42 /ER32 50.9
E40_F55.K21.085 55/ ER40 66.9

Werkzeug in einem Spannzangenfutter
spannen.
inklusiv Wendeplattenhalter

Feinbohrkopfe

» Durchmessereinstellung mit geringstem
Umkehrspiel

Zustellgenauigkeit von 0.01mm resp.
tber Nonius 0.002mm im Durchmesser
mit Innenkiihlung

Fine boring heads @23.9-40.1

- diameter setting with minimal
reversal backlash

+ 0.0Tmm diametrical adjustment resp.
0.002mm by nonius

« with inner coolant supply

DA L Wendeplattenhalter /
max. Insert holder
31.1 150 314.011.024.006 (CC.. 06 02 ..)

40.1 170 314.013.031.006 (CC.. 06 02..)

+ Clamp tool in a collet or hydraulik
chuck.

- insert holder included

Fine boring heads @39.9-87.1

« diameter setting with minimal
reversal backlash

+ 0.0Tmm diametrical adjustment resp.
0.002mm by nonius

- with inner coolant supply

DA L Wendeplattenhalter /
max. Insert holder

51.1 65 314.017.040.006 (CC.. 06 02 ..)
67.1 75 314.022.051.006 (CC.. 06 02 ..)
87.1 85 314.030.067.009 (CC..09T3.)

« Clamp tool in a collet chuck.
- insert holder included

Fine boring heads

- diametrical adjustment nearly with-
out reversal backlash

+ 0.01mm diametrical adjustment resp.
0.002mm by nonius

+ with inner coolant supply

4

I N

@ A min.-max.

Bestell-Nr./ 2A oA
Order number min. max.
239 31.1
304.020.024.035 509 371
309 40.1
304.025.031.040 379 471
39.9 51.1
304.032.040.047 479 50,1
50.9 67.1
304.039.051.057 64.9 811
66.9 87.1
304.050.067.080 66.9 87.1
84.9 105.1
86.9 116.1
304.064.087.100 86.9 116.1
104.9 134.1
115.9 153.1
115.9 153.1
304.090.116.130 133.9 171.1
153.9 191.1
165.9° 203.1"

bestellt werden

Wendeplattenhalter missen separat

* Hinweis: Dieser Ausdrehbereich wird

erreicht mit dem Wendeplattenhalter
314.726.003.009 in Kombination mit
dem Distanzstlick 900.803.001.006

(S.25).

ST

ST1

ST2

ST3

ST4

ST5

ST6+

ST7+

D

20

25

32

39

50

64

90

D1

20

25

32

42

55

72

94

40

47

57

80

100

130

Wendeplattenhal-
ter / Insert holder
314.011.024.006
314.011.030.006
314.013.031.006
314.013.038.006
314.017.040.006
314.017.048.006
314.022.051.006
314.022.065.006
314.030.067.009
314.030.067.006
314.030.085.006/9
314.030.067.009
314.030.067.006
314.030.085.006/9
314.030.067.009
314.030.067.006
314.030.085.006/9
314.726.003.009

- insert holders must be ordered sepa-
rately

- “ Note: For this diameter range the
insert holder 314.726.003.009 and
the adapter 900.803.001.006 is
required (page 25).

ECO LINE Uxx_F

ECO LINE

m
(a)
(@)
=
=2
m
m
X

b

=

ECOLINE

30

D
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305 Feinbohrkopfe DIGITAL Fine boring heads DIGITAL
- Einstellgenauigkeit 0.00Tmm im Durch- + 0.001 accuracy in diameter
messer « direct measurement system (no backlash) D1
- direktes WegmeRystem (kein Umkehrspiel) « no battery and electronic evaluation unit
« keine Batterie und Auswerteelektronik im inside the tool D
Werkzeug verbaut - very easy operation
- sehr einfache Bedienung - for digital and analog use i
- digital und analog einsetzbar - with inner coolant supply I }}
- mit Innenkiihlung U !
==t
g T g
oo |
A I
239 311 314.011.024.006 0 I }
305.020.024.035 29.9 371 ST1 20 20 355 314.011.030.006 ,/’ L ‘
39.9 51.1 314.017.040.006
305.032.040.047 47.9 501 ST3 32 32 47 314.017.048.006
_ @ A min.-max.
66.9 87.1 314.030.067.009
305.050.067.080 66.9 87.1 ST5 50 55 80  314.030.067.006
84.9 105.1 314.030.085.006/9
115.9 153.1 314.030.067.009
115.9 153.1 314.030.067.006
305.090.116.130 1339 171.1 ST7+ 90 94 130  314.030.085.006/9
153.9* 191.1* 314.726.003.009
165.9 203.1
- ¥ Hinweis: Dieser Ausdrehbereich wird - ¥ Note: For this diameter range the
erreicht mit dem Wendeplattenhalter insert holder 314.726.003.009 and
314.726.003.009 in Kombination mit the adapter 900.803.001.006 is
dem Distanzstlick 900.803.001.006 (S.25) required (page 25).
« Anzeigeeinheit muss separat bestellt - Display unit must be ordered separately
werden siehe Seite 6 (309.028.024.077). see page 6 (309.028.024.077).
Feinbohrképfe ©23.9-153.1 Fine boring heads @23.9-153.1
PSC FBHS DIGITAL DIGITAL

36

- Einstellgenauigkeit 0.00Tmm im Durch-
messer

- direktes WegmeRystem (kein Umkehrspiel)

- keine Batterie und Auswerteelektronik im
Werkzeug verbaut

- sehr einfache Bedienung

- digital und analog einsetzbar

« mit Innenkiihlung

+ 0.001 accuracy in diameter

« direct measurement system (no backlash)

- no battery and electronic evaluation unit
inside the tool

- very easy operation

- for digital and analog use

- with inner coolant supply

PSC

314.011.024.006
(CC..0602.)

PSC32-FBHS- PSC32/

DE-24 20 239 31.1 80

314.017.040.006
(CC..0602.)

PSC40-FBHS- PSC40/

DE-40 32 39.9 51.1 920

314.30.067.009
(€CC..09T3.)

PSC50-FBHS- PSC50/

DE-67 55 65.9 87.1 100

314.30.067.009
(CC.09T3.)

PSC63-FBHS- PSC63/

DE-116 94 114.9

153.1 150

. Wendeplattenhalter miissen separat « insert holders must be ordered sepa-

bestellt werden
« Anzeigeeinheit muss separat bestellt
werden siehe Seite 6 (309.028.024.077).

rately

- Display unit must be ordered separately
see page 6 (309.028.024.077).

@A min.-max.



Wendeplattenhalter 90° Insert holders 90°

314

- fur die Verwendung in Feinbohrkopfen - for use in fine boring heads from
der Serie 304/305 und 590 serie 304/305 and 590

314.011.024.006 239 31.1 1 CC..0602.. 304/305.020.024.035

314.013.031.006 30.9 40.1 13 CC.. 0602.. 304/305.025.031.040

314.017.040.006 39.9 51.1 17 CC.. 0602.. 304/305.032.040.047

314.022.051.006 50.9 67.1 22 CC.. 0602.. 304/305.039.051.057

314.030.067.006 66.9 87.1 30 CC..0602.. 304/305.050.067.080

314.030.085.006 84.9 105.1 30 CC..0602.. 304/305.050.067.080

314.030.067.006 86.9 116.1 30 CC..0602.. 304/305.064.087.100

314.030.085.006 104.9 134.1 30 CC.. 0602.. 304/305.064.087.100

314.030.067.006 115.9 153.1 30 CC.. 0602.. 304/305.090.116.130

314.030.085.006 133.9 1711 30 CC..0602.. 304/305.090.116.130

314.726.003.009 153.9 191.1 30 CC.. 09T3.. 304/305.090.116.130

Wendeplattenhalter 95° Insert holders 95°

315

- fir die Verwendung in Feinbohrkopfen - for use in fine boring heads from
der Serie 304/305 und 590 serie 304/305 and 590

315.011.024.006 239 31.1 11 CC..0602.. 304/305.020.024.035

315.017.040.006 39.9 51.1 17 CC..0602.. 304/305.032.040.047

315.030.067.009 66.9 87.1 30 CC.. 09T3.. 304/305.050.067.080

315.030.067.009 115.9 153.1 30 CC.. 09T3.. 304/305.090.116.130

Ersatzteile / Zubehor Spare parts / Accessories

302/314/315

Fiir Wendeplattenhalter  Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /
For insert holder Order number Order number

Torx-Schraube / Torx-Schlussel /
Torx screw @ Torx driver @

302.005.017.002 900.254.020.004 900.254.006.000

314/315.xxx.xxx.006 900.254.025.006 900.254.007.000

314/315.xxx.xxx.009 900.254.040.009 900.254.009.000
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317 Wendeplattenhalter 90° Insert holders 90°
- fur die Verwendung in Feinbohrkopfen - for use in fine boring heads from
der Serie 304/305 und 590/591 serie 304/305 and 590/591
317.011.024.T07 239 311 11 TP..0701.. 304/305.020.024.035
(317011030707 299 371 11 TP..0701..  304/305020024035 §
317.013.031.T07 30.9 40.1 13 TP..0701.. 304/305.025.031.040 %
317.017.040.T07 39.9 51.1 17 TP..0701.. 304/305.032.040.047 [ ‘
317017048707 479 591 17 TP..0701..  304/305032040047 s
317.022.051.T07 50.9 67.1 22 TP..0701.. 304/305.039.051.057 ©
(317022065707 649 811 22 TP..0701..  304/305039.051.057 2.
317.030.067.T11 66.9 87.1 30 TP..1102.. 304/305.050.067.080 oA
317.030.067.T11 86.9 116.1 30 TP..1102.. 304/305.064.087.100
317.030.067.T11 115.9 153.1 30 TP..1102.. 304/305.090.116.130
317.726.003.T11 153.9 191.1 30 TP..1102.. 304/305.090.116.130
316 Wendeplattenhalter 93° Insert holders 93°
- fiir die Verwendung in Feinbohrkopfen - for use in fine boring heads from
der Serie 304/305 und 590/591 serie 304/305 and 590/591

38

316.011.024.T06 239 31.1 11 TB.. 0601.. 304/305.020.024.035

316.017.040.T09 39.9 51.1 17 TP.. 0902.. 304/305.032.040.047

316.030.067.T11 66.9 87.1 30 TP.. 1103.. 304/305.050.067.080

316.030.067.T11 86.9 116.1 30 TP.. 1103.. 304/305.064.087.100

316.030.067.T11 1159 1531 30 TP.. 1103.. 304/305.090.116.130

Qo
oA




Umkehradapter
fiir Rlickwartsbearbeitung

» furr die Verwendung in Feinbohrkdpfen
der Serie 304

- damit konnen die Wendeplattenhalter
der Serie 314 und 315 riickwarts mon-
tiert werden

Bestell-Nr./ 2A gA D
Order number min. max.
324.011.065.008 37 44 20
324.011.080.008 40 51 20
324.013.065.007 44 53 25
i | = 324.013.100.007 51 60 25
[ ) 324.017.065.013 53 64 32
. 324.017.100.013 60 71 32
4 | 324.022.065.016 64 80 42
[k 324022120016 75 91 42
**** — « 324.030.100.027 87 107 55
oA 324.030.100.027 107 136 72
- = 324.030.100.027 136 173 90
- Befestigungsschrauben werden mitge-
liefert
+ Achtung: Linkslauf
Einfahren

Enter into the bore

B
D « Mindestdurchmesser der Eintrittsboh-
rung
B= D+A - 1*
E 2
« Mindestversatz zum Einfahren
A-B
# E=2-2+0.5*%
4 ol i T 2

LM *Sicherheitsabstand

oA

Ersatzteile / Zubehor

Fir Umkehradapter
For reversal adapter

324.011.065.008
324.011.080.008
324.013.065.007
324.013.100.007
324.017.065.013
324.017.100.013
324.022.065.016
324.022.120.016
324.030.100.027

Bestell-Nr. /
Order number

Befestigungsschraube /

Fastening screw
900.324.004.012
900.324.004.013
900.324.005.014
900.324.005.016
900.324.006.015
900.324.006.020
900.324.008.020
900.324.008.025
900.324.010.030

Reversal adapter
for reverse machining

- for use in fine boring heads from
serie 304

- the insert holders from serie 314 and
315 will be fitted backwards on the

adapter
L X Feinbohrkopf /
fine boring head
8.5 6.5 304.020.024.035
8.5 8.0 304.020.024.035
7.6 6.5 304.025.031.040
7.6 10.0  304.025.031.040
133 6.5 304.032.040.047
133 10.0  304.032.040.047
16.2 6.5 304.039.051.057
16.2 120  304.039.051.057
27.0 10.0  304.050.067.080
47.0 10.0 304.064.087.100
77.0 10.0  304.090.116.130

- fastening screws will be delivered
with adapters
- Caution: counterclockwise rotation

Rickwartsbearbeitung

324

Back boring
« minimum etnry bore diameter B
— D+A _ 1% D
B = 1
- minimum off centre to enter into the
bore AB ‘
E= 5 +0.5*% A | -
- fl
*safety distance fq C) i
[
oA

Spare parts / Accessories

)

324

39



344 Feinbohrkopf ©86-402 Fine boring head 886-402

+ Durchmessereinstellung mit geringstem - diametrical adjustment with maximal

Umkehrspiel reduced reversal backlash
- Zustellgenauigkeit von 0.01mm im + 0.01mm diametrical adjustment D1
Durchmesser - with inner coolant supply D
+ mit Innenkihlung .
R
Bestell-Nr./ g A 2 A o)
Order number min. max. ST b b1 L r wil‘ ‘
L1
344.064.086.112 86 402 ST6+ 64 80 112 i "?Lﬁ: 7
U=
» Wendeplattenhalter der Serie 354 miis- - insert holders from serie 354 must be © \
sen separat bestellt werden ordered separately = 4

@ A min. - max.

Wendeplattenhalter inkl. Insert holders incl.

354 Druckplatte und Abstiitzung clamp plate and support block

Bestell-Nr./ . Wendeplatte /
Order number @ A min. @ A max. Insert

354.086.138.009 86 138 CC.. 09T3..
354.086.138.012 86 138 CC.. 1204..
354.136.220.009 136 220 CC.. 09T3..
354.136.220.012 136 220 CC.. 1204..
354.188.302.009 188 302 CC.. 09T3..
354.242.402.009 242 402 CC.. 09T3..

@ A min. - max.

40

Ersatzteile / Zubehor Spare parts / Accessories 344/354

Fiir Feinbohrkopf Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /
For fine boring head Order number Order number Order number

Mi'tnehmer /® Klemn‘!schraube / @ Befesti.gungsschraube /®

Drive lug Clamping screw Fastening screw
344.064.086.112 900.102.064.000 900.344.008.065 900.344.008.044
Fiir Wendeplatten-  Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /
haltersatz Order number Order number Order number Order number Order number
For insert holder Wendeplattenhal- __ Abstiitzung / Druckplatte / Torx-Schraube / _ Torx-Schliissel /
set ter / Insert holder @Support bIock@ Clamp plate @ Torx screw 7) Torx driver
354.086.138.009 900.354.086.009 900.345.020.086  900.345.010.086  900.254.040.009  900.254.009.000
354.086.138.012 900.354.086.012 900.345.020.086  900.345.010.086  900.254.050.010  900.254.012.000
354.136.220.009 900.354.136.009 900.345.020.136  900.345.010.136  900.254.040.009  900.254.009.000
354.136.220.012 900.354.136.012 900.345.020.136  900.345.010.136  900.254.050.010  900.254.012.000
354.188.302.009 900.354.188.009 900.345.020.136  900.345.010.136  900.254.040.009  900.254.009.000
354.242.402.009 900.354.242.009 900.345.020.136  900.345.010.136  900.254.040.009  900.254.009.000



SW1s S

BORE Zweischneiderkopfe Twin cutter heads with
zum Einschrauben thread connection 400
+ mit Innenkiihlung - with inner coolant supply

Bestell-Nr./ oA oA Wendeplatten-

L1

Order number min. max. d L i Sl
holder
414.020.024.006
424.020.024.006

400.020.024.041 235 311 20 41 434.020.024.006
437.020.024.006

Dre 414.025.031.006
‘ 424.025.031.006
i 400.025.031.045 29.5 40.1 25 45 434.025.031.006
‘ 437.025.031.006
Schaft / 414.032.040.009
Shank—1|- 424.032.040.009
400.032.040.051 39.5 51.1 32 51 434.032.040.009
437.032.040.009
~ » Wendeplattenhalter miissen separat « insert holders must be ordered sepa-
- bestellt werden rately
%)
—
x| D1
&
4
d
-
+ 1~ Kopf /
w | Head
2 A
Schwingungsgedampfte Damped
Vollhartmetallschafte solid carbide shanks 284
- Produktivitatsgewinn dank der unter- « productivity improvement: thanks to
driickten Schwingungen kénnen die reduced vibrations, the cutting conditions

Schnittdaten betrachtlich erhéht werden can be improved remarkable

- Verbesserte Oberflachenglite « better surface quality

« Verbesserte Prozesssicherheit - improved process stability

« Verbesserte Spanabfuhr - better chip evacuation

+ Reduzierte Kosten pro Bauteil - reduced cost per part

« Fur Bohrungstiefen bis 12xD - for boring length up to 12xD
Bestell-Nr./ L fuir Einschraubkopf /
Order number D b1 max b2 1S for screwable head

284.025.023.170 25 23 146 211 170 105 30x/400.020.024.041
284.025.023.220 25 23 196 261 220 155 30x/400.020.024.041
284.025.023.265 25 23 241 306 265 200 30x/400.020.024.041
284.032.029.220 32 29 200 265 220 155 30x/400.025.031.045
284.032.029.260 32 29 240 305 260 195 30x/400.025.031.045
284.032.029.310 32 29 290 355 310 245 30x/400.025.031.045
284.032.032.217 32 32 203 268 217 152 30x/400.032.040.051
284.032.032.287 32 32 273 338 287 222 30x/400.032.040.051
284.032.032.357 32 32 343 408 357 292 30x/400.032.040.051
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ECO LINE Uxx_Z

ECO LINE

ECO LINE

42

Zweischneiderkopfe
@23.5-40.1

« mit Innenkiihlung

Bestell-Nr./ oA oA
Order number min. max.

U20_720.K23.150 235 31.1
U25_725K23.170 29.5 40.1

« Werkzeug in einem Spannzangen- oder
Hydrodehnfutter spannen.
- inklusiv Wendeplattenhalter

Zweischneiderkopfe
©65.5-87.1

« mit Innenkiihlung

Bestell-Nr./ oA oA
Order number min. max.

E25_732.K23.065 395 50.1
E32_742.K23.075 49.5 67.1
E40_755.K23.085 65.5 87.1

« Werkzeug in einem Spannzangenfutter
spannen.
- inklusive Wendeplattenhalter

Twin cutter boring heads
©23.5-40.1

- with inner coolant supply

@D/ Wendeplattenhalter
System / Insert holder
20 150  414.020.024.006 (CC..06 02 .)

25 170 414.025.031.006 (CC.. 06 02 ..)

« Clamp tool in a collet or hydraulik
chuck.
- insert holder included

Twin cutter boring heads
©65.5-87.1

- with inner coolant supply

@D/ Wendeplattenhalter

System / Insert holder
32 /ER25 65

42/ ER32 75
55/ ER40 85

414.032.040.009 (CC..09T3 ..
414.039.051.009 (CC..09T3.)

414.050.067.012 (CC.. 12 04.)

« Clamp tool in a collet chuck.
- insert holder included

@A min.-max,

@A min.-max.



BORE
Zweischneiderkopfe Twin cutter boring heads 404
+ mit Innenkiihlung « with inner coolant supply
D1
D 404.020.024.035 235 31.1 ST1 20 20 355 414.020.024.006
424.020.024.006
— T 434.020.024.006
437.020.024.006
‘ . 404.032.040.047 39.5 51.1 ST3 32 32 47 414.032.040.009
N\ 424.032.040.009
: E \ 434.032.040.009
Q j// \ 437.032.040.009
@ A min.-max.
404.050.067.080 65.5 87.1 ST5 50 55 80 414.050.067.012/112
424.050.067.012/112
434.050.067.012
437.050.067.012
404.090.115.130 1145 1531 ST7+ 90 94 130 414.090.115.012/116
424.090.115.116
434.090.115.012
437.090.115.012
- Wendeplattenhalter miissen separat - insert holders must be ordered sepa-
bestellt werden rately
Wendeplattenhalter 90° Insert holders 90° 414

2 A min.-max.

- fir die Verwendung in Zweischneider- « for use in twin cutter boring heads
kopfen der Serie 404 from serie 404

414.020.024.006 235 31.1 CC..0602.. 404.020.024.035

414.032.040.009 395 51.1 CC..09T3.. 404.032.040.047

414.050.067.012 65.5 87.1 CC..1204.. 404.050.067.080

414.064.087.012 86.5 116.1 CC..1204.. 404.064.087.100

414.090.115.012 114.5 153.1 CC..1204.. 404.090.115.130

- Wendeplattenhalter werden paarweise
geliefert

- insert holders will be supplied in
pairs
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434

424

437

44

Synchro-Wendeplattenhalter 90°

« fur die Verwendung in Zweischneider-
kopfen der Serie 404

- mit der Synchronspindel kénnen beide
Wendeplattenhalter gleichzeitig symme-

trisch eingestellt werden

Bestell-Nr./
Order number

434.020.024.006
434.025.031.006
434.032.040.009
434.039.051.009
434.050.067.012
434.064.087.012
434.090.115.012

» Wendeplattenhalter werden paarweise

geliefert

Wendeplattenhalter 70°

- fur die Verwendung in Zweischneider-
kopfen der Serie 404

Bestell-Nr./
Order number

424.020.024.006
424.025.031.006
424.032.040.009
424.039.051.009
424.050.067.012
424.050.067.112
424.064.087.012
424.064.087.116
424.090.115.116

» Wendeplattenhalter werden paarweise

geliefert

Wendeplattenhalter 90°

gA
min.
235

29.5

39.5

49.5

65.5

86.5
114.5

aA
min.
23.5

29.5

39.5

49.5

65.5

65.5

86.5

86.5
114.5

g A
max.

31.1
40.1
51.1
67.1
87.1
116.1
153.1

gA
max.

31.1
40.1
51.1
67.1
87.1
87.1
116.1
116.1
153.1

axial 0.4mm zuriickgesetzt

- fur die Verwendung in Zweischneider-
kopfen der Serie 404
- zur Schnittaufteilung bei grosser Span-

tiefe

Bestell-Nr./
Order number

437.020.024.006
437.025.031.006
437.032.040.009
437.039.051.009
437.050.067.012
437.064.087.012
437.090.115.012

- Wendeplattenhalter werden paarweise

geliefert

gA
min.
235

29.5

39.5

49.5

65.5

86.5
114.5

oA

max.

31.1
40.1
51.1
67.1
87.1
116.1
153.1

Synchronised insert holders 90°

- for use in twin cutter boring heads

from serie 404

- with synchro spindle both insert hol-
ders can be adjusted synchronously
and symmetrically

Wendeplatte /
Insert

CC..0602..
CC..0602..
CC..09T3..
CC..09T3..
CC..1204..
CC..1204..
CC..1204..

Zweischeiderkopf /
twin cutter boring head

404.020.024.035 /J-r\i
404.025.031.040 o

404.032.040.047
404.039.051.057
404.050.067.080
404.064.087.100

@ A min.-max.

404.090.115.130 <_l‘_> <_l‘_>

- insert holders will be supplied in

pairs

Insert holders 70°

- for use in twin cutter boring heads

from serie 404

Wendeplatte /
Insert

CC..0602..
CC..0602..
CC..09T3..
CC..09T3..
CC..1204..
CN..1204..
CC..1204..
CN..1606..
CN..1606..

Zweischeiderkopf /
twin cutter boring head

404.020.024.035
404.025.031.040
404.032.040.047
404.039.051.057
404.050.067.080
404.050.067.080
404.064.087.100
404.064.087.100
404.090.115.130

@ A min.-max.

- insert holders will be supplied in

pairs

Insert holders 90°
axial 0.4mm staggered

- for use in twin cutter boring heads

from serie 404

« for divided cut

Wendeplatte /
Insert

CC..0602..
CC..0602..
CC..09T3..
CC..09T3..
CC..1204..
CC..1204..
CC..1204..

- insert holders will be supplied in

pairs

Zweischeiderkopf /
twin cutter boring head
404.020.024.035
404.025.031.040
404.032.040.047
404.039.051.057
404.050.067.080
404.064.087.100
404.090.115.130

0.4 mm

@ A min.-max.




BORE Schrupp-/ Schlicht Roughing-/Finishing
Zweischneiden Ausdrehkopf twin cutter boring head 464
+ mit Innenkiihlung - with inner coolant supply
D1
D
O _
1 ‘ 464.025.031.055 29.5 40.1 ST2 25 25 55 474.025.031.006
464.039.051.082  49.5 66.5 ST4 39 42 82 474.039.051.009
464.064.087.125 86.5 115.5 ST6+ 64 72 125 474.064.087.012
} - Wendeplattenhalter miissen separat - insert holders must be ordered sepa-
oA min-gA max bestellt werden rately
Schrupp-/ Schlicht Roughing-/Finishing
Wendeplattenhalterpaar 90° insert holder pair 90° 474
» fiir die Verwendung in Zweischneider- - for use in twin cutter boring heads
kopfen der Serie 464 from serie 464
474.025.031.006 29.5 40.1 CC..0602.. 464.025.031.055
o

0.016"

@ A min.-max.

474.039.051.009 49.5 67.1 CC..09T3.. 464.039.051.082

474.064.087.012 86.5 116.1 CC..1204.. 464.064.087.125
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Werkzeughalter zum Tool holders for

46

Zapfendrehen pin turning 561
« Einfache, kostenglinstige Ausfiihrung - simple and cost effective solution
« Briicke wird auf einen Frasdorn @32 - bridge is assembled on a milling
gespannt arbor @32
» Modular aufgebaut und verlangerbar fir ~ « modular contruction, extendable for
grosse Zapfenldangen long work pieces
- mit innerer Kiihimittelzufiihrung - with inner coolant supply
« Auch zum Ausdrehen von Bohrungen - suitable for boring operations
geeignet
oD1
878
d 232
—m
[ i
/ \ -
-
= 1 Hi @Dhmir. - max.
3 | ‘
g !
bad

46.5 86.5

561.032.032.099 159 271 32 335 99 40 (76.5) (116.5)

56.5 96.5

561.039.032.145 379 54.1 39 525 145 40 (96.5) (136.5)

79.5 124.5

561.050.032.207 69.9  90.1 50 785 207 45 (139.5) (184.5)

- *) Die Werte in Klammern zeigen die « *) The values in brackets indicate the
Werkzeugldnge und max. Zapfenlange tool length and the max. pin length
unter Verwendung der entsprechenden with the use of the corresponding
Verlangerungen. extensions.

- Gegengewicht und Spannschraube im « Counter weight and clamping screw
Lieferumfang enthalten. Feinbohrkopf included. Fine boring head or twin
oder Zweischneiderkopf muss separat cutter must be ordered separatly.

bestellt werden



Werkzeugauswahl Tool selection

» Schlichten « Finishing

561.032.032.099 304.032.040.047  314.017.040.006 15.9 27.1 595.032.032.038

561.039.032.145 304.039.051.057  314.022.051.006 379 541  595.039.042.053

561.050.032.207 304.050.067.080  314.030.067.009 69.9 90.1 595.050.055.071

Werkzeugauswahl Tool selection

» Schruppen » Roughing

561.032.032.099 404.032.040.047 414.032.040.009 15.9 27.1

561.039.032.145 404.039.051.057 414.039.051.009 379 54.1

561.050.032.207 404.050.067.080 414.050.067.012/112 69.9 90.1

Zapfenbearbeitung Pin turning
+ Achtung: Spindel linksdrehend! - Attention: Counter clockwise spindle
Vc max. 450 m/min rotation

Vc max. 450 m/min
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Ersatzteile / Zubehor

Spare parts / Accessories

404/464

Ersatzteile / Zubehor

Fiir Wendeplattenhalter

For insert holder

Spare parts / Accessories

Bestell-Nr. /
Order number

Einstellschraube /

Adjustment screw

434.020.024.006 900.434.004.018
434.025.031.006 900.434.004.023
434.032.040.009 900.434.004.030
434.039.051.009 900.434.006.040
434.050.067.012 900.434.006.052
434.064.087.012 900.434.006.068
434.090.115.012 900.434.006.090

Bestell-Nr. /
Order number

Torx-Schraube /

Torx screw

900.254.025.006
900.254.025.006
900.254.040.009
900.254.040.009
900.254.050.010
900.254.050.010
900.254.050.010

Bestell-Nr. /
Order number

Torx-Schliissel /
Torx driver

900.254.007.000
900.254.007.000
900.254.009.000
900.254.009.000
900.254.012.000
900.254.012.000
900.254.012.000

Fiir Zweischneider- Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /
kopf Order number Order number Order number Order number
For twin r borin Mitnehmer festigun hr Federrin Anschl
hZa:i cutterboring Dritvee Iuge /® I?aeste:;i?\l; sgci:/v e /@S:(:iig wgas{her @ Stos;pea:'g/ @
404.020.024.035 900.102.020.000 900.404.004.008 900.405.004.000 900.406.025.008
404/464.025.031.040 900.102.025.000 900.404.005.012 900.405.005.000 900.406.025.008
404/464 .032.040.047 900.102.032.000 900.404.006.016 900.405.006.000 900.406.030.012
404/464.039.051.057 900.102.039.000 900.404.008.020 900.405.008.000 900.406.030.014
404/464.050.067.080 900.102.050.000 900.404.010.025 900.405.010.000 900.406.040.020
404/464.064.087.100 900.102.064.000 900.404.012.025 900.405.012.000 900.406.060.020
404.090.116.130 900.102.090.000 900.404.016.035 900.405.016.000 900.406.060.020
Ersatzteile / Zubehor Spare parts / Accessories 414/424/437/474
Fir Wendeplattenhalter Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /

Order number Order number Order number
For insert holder Einstellschraube / Torx-Schraube / @ Torx-Schliissel /

Adjustment screw Torx screw Torx driver
414/424/437.020.024.006 900.414.004.007 900.254.025.006 900.254.007.000
414/424/437/474.025.031.006  900.414.004.010 900.254.025.006 900.254.007.000
414/424/437/474.032.040.009  900.414.004.013 900.254.040.009 900.254.009.000
414/424/437/474.039.051.009  900.414.006.014 900.254.040.009 900.254.009.000
414/424/437/474.050.067 .xxx 900.415.006.020 900.254.050.010 900.254.012.000
414/424/437/474.064.087 XXX 900.415.006.030 900.254.050.010 900.254.012.000
414/424/437/474.090.115xxx  900.415.006.040 900.254.050.010 900.254.012.000
Fiir Wendeplattenhalter ~ Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /

Order number Order number Order number Order number
For insert holder Rohrstift / Zwischenlage / Kniehebel / Schraube zu Kniehebel /
Hollow pin Tip pad Lever g Lever screw
414/424.050.067.112 900.416.012.000 900.417.012.000 900.418.012.000 900.419.012.000
414/424.064.087.116 900.416.016.000 900.417.016.000 900.418.016.000 900.419.016.000
414/424.090.115.116 900.416.016.000 900.417.016.000 900.418.016.000 900.419.016.000

434



B ORE
Zweischneiderkopf 286-402 Twin cutter boring head 286-402 444
+ mit Innenkiihlung « with inner coolant supply
D1 Bestell-Nr./ o'A oA ST D D1 L
D Order number min. max.
444.064.086.112 68 402 ST6+ 64 80 112
—m‘—

- insert holders from serie 454 must be

I
i‘ » Wendeplattenhalter der Serie 454 mis-
: ordered separately

sen separat bestellt werden

Insert holder pairs
incl. clamp plate 454

Wendeplattenhalterpaare
inkl. Druckplatte

Bestell-Nr./ . Wendeplatte /
Order number @ A min. 2 A max. Insert

454.086.138.009 86 138 CC.. 09T3..
454.086.138.012 86 138 CC..1204..
454.136.220.009 136 220 CC.. 09T3..
454.136.220.012 136 220 CC..1204..
454.188.302.009 188 302 CC.. 09T3..
454.242.402.009 242 402 CC.. 09T3..

@ A min.-max.

Ersatzteile / Zubehor Spare parts / Accessories 444/454

Bestell-Nr. /
Order number

Bestell-Nr. /
Order number

Fiir Zweischneiderkopf

For twin cutter boring Mitnehmer /@ Befestigungsschraube / @

head Drive lug Fastening screw

444.064.086.112 900.102.064.000 900.344.008.044

Fir Wendeplatten-  Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /
haltersatz Order number Order number Order number Order number
For insert holder Wendeplattenhal- _ Druckplatte / Torx-Schraube / _ Torx-Schliissel /
set ter / Insert holder @Clamp plate @ Torx screw Torx driver
454.086.138.009 900.354.086.009 900.345.010.086  900.254.040.009  900.254.009.000
454.086.138.012 900.354.086.012 900.345.010.086  900.254.050.010  900.254.012.000
454.136.220.009 900.354.136.009 900.345.010.136  900.254.040.009  900.254.009.000
454.136.220.012 900.354.136.012 900.345.010.136  900.254.050.010  900.254.012.000
454.188.302.009 900.354.188.009 900.345.010.136  900.254.040.009  900.254.009.000
454.242.402.009 900.354.242.009 900.345.010.136  900.254.040.009  900.254.009.000
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ECO LINE Dxx_F

ECO LINE

ECO LINE Dxx_Z

ECO LINE

Feinbohrbriickenwerkzeuge

©85.5-650.1

 Durchmessereinstellung mit geringstem

Umkehrspiel

- Zustellgenauigkeit von 0.01mm im

Durchmesser

« mit Innenkiihlung

Bestell-Nr./
Order number
D32_F01.085.098
D32_F02.139.098
D32 _F02.219.098
D40_F02.309.108
D40_F02.394.108
D60_F02.479.118
D60_F02.564.118

2D/
System
78 / D32
78 /D32
78 /D32
88/ D40
88 /D40
128 /D60
128 / D60

Werkzeug in einer Frasdorn- oder
Messerkopfaufnahme spannen.
inklusiv Feinbohraufsatz (FO1/F02)

A
min.
85.5
139.5
219.5
309.5
394.5
479.5
564.5

Zweischneiderbriickenwerk-
zeuge @85.5-650.1

« mit Innenkiihlung

Bestell-Nr./
Order number
D32_701.085.098
D32_702.139.098
D32_702.219.098
D40_702.309.108
D40_702.394.108
D60_702.479.118
D60_702.564.118

@D/
System
78/ D32
78 /D32
78/ D32
88 /D40
88 / D40

128 / D60
128 / D60

Werkzeug in einer Frasdorn- oder
Messerkopfaufnahme spannen.
- inklusiv Wendeplattenhalter (Z01/Z02)

A
min.
855
139.5
219.5
309.5
394.5
479.5
564.5

Fine boring brigdes tools
@85.5-650.1

- diameter setting with minimal
reversal backlash

+ 0.01mm diametrical adjustment

- with inner coolant supply

DA
max.
140.1
220.1
310.1
395.1
480.1
565.1
650.1

L

98
98
98
108
108
118
118

Feinbohraufsatz / Fine
bore adapter

FO1_WCA.B11.050 (cC..06 02 ..
FO2_WCA.B11.050 (cC..06 02 .
F02_WCA.B11.050 (cC..06 02 ..
F02_WCA.B11.050 (cC..06 02 ..
FO02_WCA.B11.050 (cC..06 02 ..
F02_WCA.B11.050 (cC..06 02..
FO02_WCA.B11.050 (cC..06 02 ..

« Clamp tool in a shell mill holder.
- Fine boring adapter included (FO1/

F02)

Twin cutter brigde tools

@85.5

- with inner coolant supply

DA

max.

140.1
220.1
310.1
395.1
480.1
565.1
650.1

L

98
98
98
108
108
118
118

Wendeplattenhalter /
Insert holder

Z01_WCC.B11.050 (CC.. 1204 ..
Z02_WCC.B11.050 (cC..1204 .,
Z02_WCC.B11.050 (cC..1204 ..
Z02_WCC.B11.050 (cC..1204..
Z02_WCC.B11.050 (cC.. 1204 ..
Z02_WCC.B11.050 (cC.. 1204 ..
Z02_WCC.B11.050 (cC.. 1204 ..

« Clamp tool in a shell mill holder.
- insert holder included (Z01/Z202)

1 har
-
@ A min.-max.
D
i har
-

@ A min.-max.




Aufnahmen mit Konsole Master shanks with bridge adapter 504 /514 /534 / 544
« ANSI B5.50 « ANSI B5.50
F=1= Bestell-Nr./
H H Order number CAT D A
U J 504.340.130.069 40 130 69.1
S
Lﬁj 504.350.130.069 50 130 69.1
T
[
! - DIN 69871 A/D - DIN 69871 A/D
c T Bestell-Nr./
( - Order number B = e
0 < 514.440.130.069 40 130 69.1
[e/X-Je]
ﬁj fﬁ H i ?ﬁ 514.450.130.069 50 130 69.1
ﬂ% == IE% - MAS BT 403 - MAS BT 403
D Bestell-Nr./
Order number Bl g A
534.540.130.077 40 130 77
534.550.130.088 50 130 88
« DIN 69893 HSK A « DIN 69893 HSK A
Bestell-Nr./
Order number WK o A
544.806.130.075 63 130 77
544.810.130.075 100 130 88

| == — « KiihImittelset muss separat bestellt wer-  « cooling set must be ordered
den 900.500.028.015 separately 900.500.028.015

D
Zwischenkonsolen Bridge adapters 554
D -
Bestell-Nr./ ST D D1 L
——— Order number
ii }i 554.064.130.055 ST6+ 64 130 55
[
‘() 554.090.130.055 ST7+ 90 130 55
M i
C 170 « Kihlmittelset muss separat bestellt wer-  « cooling set must be ordered
den 900.500.028.015 separately 900.500.028.015
P -
[
Ersatzteile / Zubehor Spare parts / Accessories 504/514/534/544/554

Fiir Konsole Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /

For bridge adapter Order number Order number Order number
Mitnehmerstein / Schraube / Befestigungsschraube /
Drive lug @ Screw @ Fastening screw @

504-554 900.514.016.016 900.515.006.015 900.516.012.025

Fiir Konsole Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /

For bridge adapter Order number Order number
KiihImittelset / Befestigungsschraube /
Cooling set Fastening screw

504-554 900.500.028.015 900.500.005.025
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Verlangerungskonsolen Extension bridges

560 3150-655 8150-655
- fur die Verwendung auf Konsolen der - for use on bridge adapters from
Serien 504 bis 554 series 504 to 554
Bestell-Nr./ D L Ausdrehdurchmesser /
Order number Boring diameter
560.130.130.030 130 30 150 - 205 D
560.130.180.030 180 30 200 - 255 !
560.130.230.035 230 35 250 - 305
560.130.280.035 280 35 300 - 355
560.130.330.040 330 40 350 - 405
560.130.380.040 380 40 400 - 455
560.130.430.040 430 40 450 - 505
560.130.480.040 480 40 500 - 555
560.130.530.050 530 50 550 - 605
560.130.580.050 580 50 600 - 655
900 Einstellplatte zum Uberdrehen  Adjustment plate for pin turning
Einstellplatte / Adjustment plate  Fiir Verlangerungskonsole / D
Bestell-Nr. / Order number For extensions bridge
900.561.080.012 560.130.180.030 10 - 65
900.561.080.012 560.130.230.035 60-115 e
900.561.080.012 560.130.280.035 110- 165 :[PI_@L:_ ?;_‘71
[smm RS
900.561.080.012 560.130.330.040 160 - 215 — o ! : Y
900.561.080.012 560.130.380.040 210- 265 U B
900.561.080.012 560.130.430.040 260 - 315 = L
900.561.080.012 560.130.480.040 310- 365 D
900.561.080.012 560.130.530.050 360 - 415
900.561.080.012 560.130.580.050 410 - 465
Ersatzteile / Zubehor Spare parts / Accessories 560/562/564
Fiir Verlangerungskon- Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /
sole / Schieber Order number Order number Order number
Fo.r extension bridge / Klemm.schr. / @ S?ift / @ Ffaststell.schraube /@
Slider Clamping screw Pin Tightening screw
560 / 564 900.560.016.030 900.560.008.028 900.560.006.012
Fiir Verlangerungskon- Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /
sole / Schieber Order number Order number Order number Order number
For extension bridge / Einstellplatte / Schraube / Einstellschraube / Stift /
Slider Adjustment pIate@ Screw @ Adjustment screw @ Pin @
560.130.130/230.030 900.560.080.012 900.560.110.012 900.560.008.045 900.560.006.014
560.130.180/280-580.xxx  900.560.080.012 900.560.110.018 900.560.008.045 900.560.006.014
564.000.xxx.048 900.560.080.012 900.560.110.018 900.560.008.045 900.560.006.014
Fiir Basis Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /
For basis Order number Order number Order number
Zentrierbuchse / Schraube m. U-Scheibe / Unterlage /
Centering sleeve Screw w. washer Mat
562.060.xxx.080 900.562.018.012 900.562.012.080 900.562.138.005
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Wendeplattenhalter 90°

» fur die Verwendung auf Verlangerungs-
konsolen der Serien 560 und 564

Insert holder 90°

- for use on extension bridges from
series 560 and 564

Bestell-Nr./ Wendeplatte /
Order number Insert

570.070.009.075 CC..09T3..
570.070.012.075 CN..1204..
570.070.019.075 CN.. 1906..

» Wendeplattenhalter werden paarweise
geliefert

Wendeplattenhalter 90°
axial 1.0mm zuriickgesetzt

» fur die Verwendung auf Verlangerungs-

- insert holders will be supplied in
pairs

Insert holder 90°
axial 1.0mm staggered

- for use on extension bridges from

konsolen der Serien 560 und 564 series 560 and 564

Bestell-Nr./ Wendeplatte /
Order number Insert
575.070.009.074 CC.. 09T3..
575.070.012.074 CN..1204..
575.070.019.074 CN.. 1906..

- Wendeplattenhalter werden paarweise
geliefert

Wendeplattenhalter 70°

- fur die Verwendung auf Verlangerungs-
konsolen der Serien 560 und 564

- insert holders will be supplied in
pairs

Insert holder 70°

- for use on extension bridges from
series 560 and 564

Bestell-Nr./ Wendeplatte /
Order number Insert
580.070.019.075 CN.. 1906..

» Wendeplattenhalter werden paarweise
geliefert

Ersatzteile / Zubehor

- insert holders will be supplied in
pairs

Spare parts / Accessories

570

575

580

570/575/580

Fiir Wendeplattenhalter ~ Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /
Order number Order number Order number
For insert holder Einstellschraube / ®Stift/ @ Torx-Schraube /
Adjustment screw ~-Pin Torx screw
570/575.070.009.075/074  900.570.008.035 900.570.008.024 900.254.040.009
570/575.070.012.075/074  900.570.008.035 900.570.008.024
570/575.070.019.075/074  900.570.008.035 900.570.008.024
580.070.019.075 900.570.008.035 900.570.008.024
Fiir Wendeplattenhalter Bestell-Nr. / Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /
Order number Order number Order number
For insert holder Rohrstift / Zwischenlage / Kniehebel /
Hollow pin @ Tip pad ’ @ Lever @
570.070.012.075 900.416.012.000 900.417.012.000 900.418.012.000
570.070.019.075 900.416.019.000 900.417.019.000 900.418.019.000
580.070.019.075 900.416.019.000 900.417.019.000 900.418.019.000

Bestell-Nr. /
Order number

Torx-Schliissel /
Torx driver

900.254.009.000

Bestell-Nr. /
Order number

Schraube zu Kniehebel /

Lever screw

900.419.012.000
900.419.019.000
900.419.019.000

©
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590 Feinbohrkopf Fine boring head
- furr die Verwendung auf Verlangerungs- - for use on extension bridges from
konsolen der Serien 560 und 564 series 560 and 564
« Durchmessereinstellung mit geringstem - diametrical adjustment with maximal 65
Umbkehrspiel reduced reversal backlash
« Zustellgenauigkeit von 0.002mm tber » 0.002mm diametrical adjustment by g O ==*=*°|
Nonius im Durchmesser nonius
LI Wendeplattenhalter @ 4 F
Order number P /
590.070.030.075 314.030.067.006
314.030.067.009 75.79
- Wendeplattenhalter miissen separat - insert holder must be ordered sepa-
bestellt werden ratly
Feinbohrkopf Fine boring head
591 DIGITAL DIGITAL
- fur die Verwendung auf Verlangerungs- - for use on extension bridges from
konsolen der Serien 560 und 564 series 560 and 564
- Einstellgenauigkeit 0.001Tmm im Durch- + 0.001 accuracy in diameter
messer « direct measurement system (no
- direktes WegmeRystem (kein Umkehr- backlash)
spiel) - no battery and electronic evaluation
« keine Batterie und Auswerteelektronik unit inside the tool
im Werkzeug verbaut - very easy operation
- sehr einfache Bedienung - for digital and analog use
- digital und analog einsetzbar
65
Bestell-Nr./
Order number Wendeplattenhalter
591.070.030.075 314.030.067.006
314.030.067.009
» Wendeplattenhalter missen separat - insert holder must be ordered sepa-
bestellt werden ratly
+ Anzeigeeinheit muss separat bestellt - Display unit must be ordered separately
werden siehe Seite 6 (309.028.024.077). see page 6 (309.028.024.077).
594 Gegengewicht Counterweight

- zur Verwendung mit Feinbohrkopf der

« for use with fine boring head from

65

Serie 590/591 serie 590/591
O ®400201 0
Bestell-Nr./
Order number ~
594.070.065.072 ~
Ersatzteile / Zubehor Spare parts / Accessories 590/591/594
Fiir Feinbohrkopf Bestell-Nr./ (1) Bestell-Nr./ (2) BestellNr./  (3) Bestell-Nr./
For fine boring head Order number Order number Order number Order number
Einstellschraube /  Stift/ Klemmschraube /  Befestigungsschraube /
Adjustment screw  Pin Clamping screw Fastening screw

590/591.070.030.075
594.070.065.072

900.570.008.035 900.570.008.024 900.590.010.020 900.314.010.016
900.570.008.035 900.570.008.024
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Verlangerungskonsolen

©650-2205

- fur die Verwendung auf Aufnahme-
dorn @60 / 129 DIN 6357

- Basis aus Aluminium

- fragen Sie uns an furr optimierte Kom-

plettldsungen

Basis / Basis
Bestell-Nr./
Order number

562.060.063.080
562.060.108.080
562.060.163.080

Schieber / Slider
Bestell-Nr./
Order number

564.000.310.048
564.000.360.048
564.000.360.048

« Schieber missen separat bestellt wer-
den und werden paarweise geliefert
» Ersatzteile siehe Seite 49

Extension bridges
©650-2205

» for use on holding arbor @60 / 129

« basis made of aluminium

- please get in touch with us for
customized solutions

D L
630 128
1080 128
1630 128

Ausdrehdurchmesser /

Boring diameter

650 - 1105
1100 - 1655
1650 - 2205

» sliders must be ordered separatly
and will be supplied in pairs
« spare parts see page 49

Basis / Basis

Schieber / Slider

Aufnahmedorn fiir
Verlangerungskonsolen

Bestell-Nr./
Order number

558.450.060.070

Bestell-Nr./
Order number

558.550.060.080

Bestell-Nr./
Order number

558.810.060.070

SK d
SK 50 60

BT d
BT 50 60
HSK-A d

HSK-A 100 60

Holding arbor for
extension bridges

70

80

70

L1

40

L1

40

L1

40

128

SK'50

128

128

562/564

L1

558

HSK 100
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704 Spannfutter DIN1835 B (Weldon) End mill adapters DIN1835 B (Weldon)

Bestell-Nr./
Order number i & Bl e H L B
704.064.006.045 ST6+ 64 6 25 30 45 Cli ‘ﬁ
704.064.008.045 ST6+ 64 8 28 30 45 3
704.064.010.045 ST6+ 64 10 35 30 45 - | n
704.064.012.050 ST6+ 64 12 42 35 50 il ‘r—’:’:fi‘, il
704.064.014.050 ST6+ 64 14 44 35 50 ] ‘
704.064.016.050 ST6+ 64 16 48 35 50 (@}} _| =
704.064.018.050 ST6+ 64 18 50 35 50 ‘ -
704.064.020.055 ST6+ 64 20 52 40 55
704.064.025.065 ST6+ 64 25 64 50 65 D1

D2

724 Spannzangenfutter DIN6499 Collet chuck adapters DIN6499
1I-Nr. nnzan nnbereich

g?:lteer num/ber = D L P Collaetge ! Cslz;piz: :a‘r:ig/e D1 2
724.025.016.035 ST2 25 35 ER 16 0.5-10 22
724.064.025.047 ST6+ 64 47 ER 25 1 -16 42
724.064.032.053 ST6+ 64 53 ER 32 1 -20 50
724.064.040.065 ST6+ 64 65 ER 40 1 -26 63

Spannmuttern sind im Lieferumfang
enthalten

Schlissel und Spannzangen mussen
separat bestellt werden (siehe Preisliste)

« collet chucks will be supplied with
clamping nuts

- keys and collets must be ordered
separately (see price list) =} [

56

D1

Ersatzteile / Zubehor Spare parts / Accessories 704/724
Fur Fraserspann- Bestell-Nr. / Fir Spannzan- Bestell-Nr. / Bestell-Nr. /
futter Order number genfutter Order number Order number
For end mill Spannschraube / For collet chuck Spannmutter / Schlussel /
adapter Clamping screw adapter Clamping nut Key
704.064.006.045 900.704.006.010 724.025.016.035 900.724.016.001 900.724.016.010
704.064.008.045 900.704.008.010 724.064.025.047 900.724.025.001 900.724.025.010
704.064.010.045 900.704.010.012 724.064.032.053 900.724.032.001 900.724.032.010
704.064.012.050 900.704.012.016 724.064.040.065 900.724.040.001 900.724.040.010
704.064.014.050 900.704.012.016
704.064.016.050 900.704.014.016
704.064.018.050 900.704.014.016
704.064.020.055 900.704.016.016
704.064.025.065 900.704.018.020
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weich / soft

Aufsteckfrasdorne

Bestell-Nr./
Order number

734.064.016.032
734.064.022.032
734.064.027.034
734.064.032.038
734.064.040.040

NC-Bohrfutter

» mit Innenkiihlung

Bestell-Nr./
Order number

744.064.013.084
744.064.016.084

Rohlinge

Bestell-Nr./
Order number

764.020.020.040
764.025.025.050
764.032.032.065
764.039.039.090
764.050.050.115
764.064.064.140

ST D
ST6+ 64
ST6+ 64
ST6+ 64
ST6+ 64
ST6+ 64

ST D
ST6+ 64
ST6+ 64

ST
ST1
ST2
ST3
ST4
ST5

ST6+

Ersatzteile / Zubehor

Fiir Aufsteckfras-
dorn

For milling arbor

734.064.016.020
734.064.022.020
734.064.027.020
734.064.032.028
734.064.040.028

Bestell-Nr. /
Order number

Mitnehmerkeil /
Drive lug @

900.734.008.019
900.734.010.020
900.734.012.023
900.734.014.027
900.734.016.030

Milling arbors
D1 D2
16 39
22 49
27 58
32 70
40 80

NC-Drillchucks

L1 L

17 32
19 32
21 34
24 38
27 40

« with inner coolant supply

D1 L
44 84
49 88

Blank adapters

20
25
32
39
50
64

40
50
65
920
115
140

Spannbereich /
Clamping range
1 -13
25-16

L1

37
47
61
86
110
135

Spare parts / Accessories

Bestell-Nr. /
Order number

key

900.735.004.012
900.735.006.014
900.735.007.016
900.735.008.018
900.735.010.020

Passfeder / Splined @

Bestell-Nr. /
Order number

Fraseranzugsschraube /
Clamping screw
900.736.008.012
900.736.010.016
900.736.012.018
900.736.016.022
900.736.020.030

®

734

744

Bestell-Nr. /
Order number

Schraube /
Screw @

900.737.003.008
900.737.004.010
900.737.004.010
900.737.006.016
900.737.006.018

764

734
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800

Bestell-Nummer
Order number

800.600.050.022

800.600.060.022

800.600.070.022
800.600.070.024

800.600.200.062
800.600.200.064
800.600.200.092
800.600.200.094
800.600.200.098
800.600.200.128

800.600.850.062
800.600.850.064
800.600.850.094

. schruppen / roughing

58

Wendeplatte
Insert

WCMT 020102

WCGT 020102

WCGT 020102
WCGT 020104

CCMT 060202
CCMT 060204
CCMT 09T302
CCMT 09T304
CCMT 09T308
CCMT 120408

Wendeplatten

Schneidstoff
Cutting mat.

CTU

O  Hup

(O SFH
O

22
Bl

CTU

UUJUUOU

CCGT 0602021 @™ |CH
CCGT 060204L (@
CCGT 09T304L (@

W

Q schruppen und schlichten / roughing and finishing

Inserts

Technische Informationen
Technical information

Cermet-Wendeplatte (Titan-Carbid /
Titan-Nitrid) fur Feinbohrarbeiten mit
hoher Schnittgeschwindigkeit und gleich-
massigem Aufmass.

Titanium carbide / titanium nitride
(Cermet) for fine bore machining with
high cutting speed and regular cutting
depth.

Unbeschichtete Hartmetall-Wendeplatte,
allseitig geschliffen mit grossem Spanwin-
kel fiir Feinbohrarbeiten. Die Wendeplatte
eignet sich insbesondere bei kleinem Auf-
mass und langen Bohrungen.

Uncoated Carbide insert, ground all
around with large rake angle for fine bore
cutting. The insert is particularly good for
small cutting depth in deep bores.

Mehrfach beschichtete superfeinstkorn
Hartmetall-Wendeplatte zur Bearbeitung
von harten und geharteten Werkstoffen
bis 62 HRc. Die Wendeplatte eignet sich
hervorragend fiir Feinbohrarbeiten in
gehdrtetem Stahl als Alternative zum
K-Schleifen.

Repeat coated extremely fine grain car-
bide insert for machining of hard and har-
dened steels up to 62 HRc. Very suitable
for fine boring of precision bores in harde-
ned steel as an alternative to Jig-grinding.

Cermet-Wendeplatte (Titan-Carbid /
Titan-Nitrid) fir niedrige bis hohe Schnitt-
geschwindigkeiten beim Schlichten mit
gleichbleibendem Aufmass. Auch fir
leichte Schrupparbeiten einsetzbar. Bester
Widerstand gegen Verschleiss und Schnei-
dekantendeformation. Geeignet fiir Fein-
bohrarbeiten mit normalem Aufmass von
0.25 mm im Durchmesser.

Titanium carbide / titanium nitride
(Cermet) for finishing with low to high
cutting speeds with regular cutting depth.
Also for light roughing. High resistance to
wear and tip deformation. Suitable for fine
boring with normal cutting depths from
0.25 mm in bored diameter.

Hochwiderstandsfahig gegen Briiche
durch die besondere Zusammensetzung
des Basismaterial plus der speziellen
TICN-Beschichtung. Sehr hohe mechani-
sche Stabilitat und Verschleissbestandig-
keit. Sehr gut geeignet fiir unterbroche-
nen Schnitt.

Excellent toughness and wear resistance
due to the special composition of the
base material plus the special TICN coa-
ting. Very suitable for interrupted cuts

Materialen
Materials

Stahl
Grauguss
Aluminium

Steel
Cast Iron
Aluminium

Stahl

Stahl rostfrei
Grauguss
Aluminium

Steel
Stainless steel
Cast iron
Aluminium

Stahl weich

Stahl HRc 45
Stahl HRc 50
Stahl HRc 55
Stahl HRc 60
Stahl HRc 62

Steel soft

Steel HRc 45
Steel HRc 50
Steel HRc 55
Steel HRc 60
Steel HRc 62

Stahl

Stahl rostfrei
Grauguss
Aluminium
Buntmetall

Steel
Stainless steel
Castiron
Aluminium
Copper alloys

Stahl weich
Stahl HRc 45
Stahl HRc 50
Stahl HRc 55
Stahl rostfrei
Grauguss

Steel soft
Steel HRc 45
Steel HRc 50
Steel HRc 55
Stainless steel
Cast iron

Q schlichten / finishing

v [m/min]
v [m/min]

50-300
50-300
bis 800

50-300
50-300
to 800

50-250
30-200
50-300
bis 800

50-250
30-200
50-300
to 800

bis 300
80-250
80-200
50-150
30-100
20- 60

bis 300
80-250
80-200
50-150
30-100
20- 60

50-300
30-250
50-300
bis 800
bis 500

50-300
30-250
50-300
to 800
to 500

bis 300
80-250
80-200
50-150
30-200
50-300

bis 300
80-250
80-200
50-150
30-200
50-300

f [mm/Z]
f [mm/r]

0.04
bis
0.10

0.04
to
0.10

0.04
bis
0.10

0.04
to
0.10

0.04
bis
0.20

0.04
to
0.20

0.08
bis
0.15

0.08
to
0.15

0.04
to
0.20

0.04
to
0.20



SW1s S
BORE

Bestell-Nummer
Order number

800.600.300.062
800.600.300.064
800.600.300.092
800.600.300.094

800.600.800.062
800.600.800.064
800.600.800.092
800.600.800.094

800.600.400.064
800.600.400.094
800.600.400.098
800.600.401.128
800.600.400.128
800.600.400.168
800.600.400.169
800.600.400.198
800.600.400.199

800.600.500.128
800.600.500.168
800.600.500.169
800.600.500.198
800.600.500.199

. schruppen / roughing

Wendeplatten

Wendeplatte
Insert

CCGT 060202L
CCGT 060204L
CCGT 09T302L
CCGT 09T304L

CCGT 060202L
CCGT 060204L
CCGT 09T302L
CCGT 09T304L

CCMT 060204
CCMT 09T304
CCMT 09T308
CCMT 1204.08
CNMG 120408
CNMG 160608
CNMG 160612
CNMG 190612
CNMG 190616

CNMM 120408
CNMM 160608
CNMM 160612
CNMM 190612
CNMM 190616

@)
O
@)
O

Schneidstoff
Cutting mat.
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O schruppen und schlichten / roughing and finishing

Inserts

Technische Informationen
Technical information

Allseitig geschliffene, hochpositive Cer-
met-Wendeplatte (Titan-Carbid / Titan-
Nitrid), fir alle Feinbohrarbeiten. Die Wen-
deplatte eignet sich insbesondere bei
kleinem Aufmass und langen Bohrungen.
Durch den grossen Spanwinkel sind die
Druck- und Schnittkrafte sehr gering.

All ground, Cermet insert with highly
positive rake angle for all fine bore machi-
ning. Very suitable for deep bores with
small cutting depth. Low cutting and
pressing forces due to large rake angle.

Mehrfach beschichtete superfeinstkorn
Hartmetall-Wendeplatte zur Bearbeitung
von harten und geharteten Werkstoffen
bis 62 HRc. Die Wendeplatte eignet sich
hervorragend fiir Feinbohrarbeiten in
gehartetem Stahl als Alternative zum
K-Schleifen.

Repeat coated extremely fine grain car-
bide insert for machining of hard and har-
dened steels up to 62 HRc. Very suitable
for fine boring of precision bores in harde-
ned steel as an alternative to Jig-grinding.

Mehrfach beschichtete Hartmetall-Wen-
deplatte mit hoher Verschleissfestigkeit
und grossem Widerstand gegen plasti-
sche Verformung. Generell geeignet fiir
die Stahlbearbeitung mit mittleren bis
hohen Schnittgeschwindigkeiten.

Repeat coated carbide insert with high
wear and plastic deformation resistance.
Generally used for machining of ferrous
steels with middle to high cutting speeds.

Mehrfach beschichtete Hartmetall-Wen-
deplatte mit hochster Zahigkeit und Sta-
bilitat der Schneidekante. Geeignet fiir
Stahlbearbeitung durch die positive
Schneidegeometrie auch bei unterbro-
chenem Schnitt.

Repeat coated carbide insert, very tough
with high stability cutting edge. Suitable
for machining of ferrous steels also with
interrupted cut due to its positive cutting
geometry.

Materialen
Materials

Stahl

Stahl rostfrei
Grauguss
Aluminium
Buntmetall

Steel
Stainless steel
Cast iron
Aluminium
Copper alloys

Stahl weich

Stahl HRc 45
Stahl HRc 50
Stahl HRc 55
Stahl HRc 60
Stahl HRc 62

Steel soft

Steel HRc 45
Steel HRc 50
Steel HRc 55
Steel HRc 60
Steel HRc 62

Stahl

Stahl rostfrei
Grauguss
Sphéaroguss
Aluminium
Buntmetall

Steel

Stainless steel

Cast iron
Spheroidal cast iron
Aluminium

Copper alloys

Stahl

Stahl rostfrei
Grauguss
Sphéroguss
Aluminium
Buntmetall

Steel

Stainless steel

Cast iron
Spheroidal cast iron
Aluminium

Copper alloys

O schlichten / finishing

v [m/min]
v [m/min]

50-300
30-250
50-250
bis 800
bis 500

50-300
30-250
50-250
to 800
to 500

bis 300
80-250
80-200
50-150
30-100
20- 60

bis 300
80-250
80-200
50-150
30-100
20- 60

20-280
30-250
50-250
50-180
bis 800
bis 500

20-280
30-250
50-250
50-180
to 800
to 500

50-300
30-250
50-300
50-200
bis 800
bis 500

50-300
30-250
50-300
50-200
to 800
to 500

800

f [mm/Z]
f [mm/r]

0.06
bis
0.12

0.06
to
0.12

0.04
bis
0.20

0.04
to
0.20

0.10
bis
0.40

0.10
to
0.40

0.10
bis
0.60

0.10
to
0.60
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