
X5070 END MILLS
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ X5070
- Для стали высокой твердости (от HRc45 до HRc70)
- Высокоскоростная обработка без СОЖ 

К лучшему через инновации

ТВЕРДЫЙ СПЛАВ



SERIES G8A45 G8A01 G8A02 G8D63 G8D64
FLUTE 2 2 4 6&8 6&8

HELIX ANGLE 30° 30° 30° 45° 45° 

CUTTING EDGE SHAPE SQUARE SQUARE SQUARE SQUARE SQUARE

SIZE MIN D0.1 D0.1 D1.0 D6.0 D6.0

SIZE MAX D4.0 D20.0 D20.0 D25.0 D25.0

ТВЕРДЫЙ СПЛАВ

X5070
END MILLS

Для стали высокой твердости 
(от Hrc 45 до HRc 70).

Для высокоскоростной обработки без СОЖ.

RIB 
PROCESSING

EXTENDED 
NECK

EXTENDED 
NECK

LONG 
LENGTH

EXTRA  
LONG LENGTH

Blue 
Coating

Blue 
Coating

Blue 
Coating

Blue 
Coating

Blue 
Coating

○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○
○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎
○ ○ ○ ○ ○
◎ ◎ ◎ ◎ ◎

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ

MILLING 
TOOLS

ISO
VDI 

3323
Материал Состав / Структура / Термообработка HB HRc

P

1 Около 0.15% C Отожженная 125
2 Около 0.45% C Отожженная 190 13
3 Около 0.45% C Закаленная 250 25
4 Около 0.75% C Отожженная 270 28
5 Около 0.75% C Закаленная 300 32
6 Отожженная 180 10
7 Закаленная 275 29
8 Закаленная 300 32
9 Закаленная 350 38

Отожженная 200 15
11 Закаленная 325 35

M
12 Феррит./Мартен        Отожженная 200 15
13 Мартенситная Закаленная 240 23
14 Аустенитная 180 10

K

15 Перлитн. / Феррит. 180 10
16 260 26
17

Пертил. (Мартенсит) 
Ферритная 160 3

18 Перлитная 250 25
19 Ферритная 130
20 Перлитная 230 21

N

21 Не отверждаемая 60
22 Отверждаемая Закаленная 100
23 75
24

≤ 12% Si, Не отверждаемая
≤ 12% Si, Отверждаемая  Закаленная 90

25 130
26 110
27

> 12% Si, Не отверждаемая 
Твердый сплав, PB>1%CuZn, 
CuSnZn (Латунь) 90

28 100
29

CuSn, бессвинцовая и электролитич. медь 
Дюропласт, армир. волокном пластик

30 Каучук, дерево и т. д.

S

31
Fe - основа

Отожженная 200 15
32 Состаренная 280 30
33

Ni или Co - основа
Отожженная 250 25

34 Состаренная 350 38
35 Литье 320 34
36 Чистый титан 400 Rm
37 Альфа + Бета сплавы   Закаленная 1050 Rm

H
38 Закаленная 550 55
39 Закаленная 630 60

Литье 400 42
Закаленная 550 55

◎ : Отлично   ○ : Хорошо 

Рекомендованные уловия об-ки : с. 133

Нелегированная
сталь

Низко-
легированная 

сталь

Нержавеющая
сталь

Серый чугун

чугун

Ковкий чугун

21 Алюминиевый
сплав

Алюминиево-
литиевый сплав 

Медь и 
медные сплавы 
(Бронза/ Латунь)

Неметалические
материалы

Жаропрочные
суперсплавы 

Титановые 
сплавы

Закаленная сталь

40     Отбеленн. чугун 
41     Закаленн.  чугун

Высоколегиров.
сталь
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SERIES G8B59 G8B54 G8A46 G8A54
FLUTE 4 4 2 2

HELIX ANGLE 0° 0° 30° 30°

CUTTING EDGE SHAPE CORNER 
RADIUS

CORNER 
RADIUS

BALL 
NOSE

BALL 
NOSE

SIZE MIN D2.0 D2.0 R0.05 R0.25

SIZE MAX D12.0 D16.0 R2.0 R1.0

SOLID CARBIDE  

X5070
END MILLS

HIGH FEED HIGH FEED 
LONG SHANK

RIB 
PROCESSING

RIB 
PROCESSING

Blue 
Coating

Blue 
Coating

Blue 
Coating

Blue 
Coating

○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○
○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎
○ ○ ○ ○
◎ ◎ ◎ ◎

РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ

MILLING 
TOOLS

тел.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, e-mail: russia@yg1.ru 

ISO
VDI 

3323
Материал Состав / Структура / Термообработка HB HRc

P

1 Около 0.15% C Отожженная 125
2 Около 0.45% C Отожженная 190 13
3 Около 0.45% C Закаленная 250 25
4 Около 0.75% C Отожженная 270 28
5 Около 0.75% C Закаленная 300 32
6 Отожженная 180 10
7 Закаленная 275 29
8 Закаленная 300 32
9 Закаленная 350 38

Отожженная 200 15
11 Закаленная 325 35

M
12 Феррит./Мартен        Отожженная 200 15
13 Мартенситная Закаленная 240 23
14 Аустенитная 180 10

K

15 Перлитн. / Феррит. 180 10
16 260 26
17

Пертил. (Мартенсит) 
Ферритная 160 3

18 Перлитная 250 25
19 Ферритная 130
20 Перлитная 230 21

N

21 Не отверждаемая 60
22 Отверждаемая Закаленная 100
23 75
24

≤ 12% Si, Не отверждаемая
≤ 12% Si, Отверждаемая  Закаленная 90

25 130
26 110
27

> 12% Si, Не отверждаемая 
Твердый сплав, PB>1%CuZn, 
CuSnZn (Латунь) 90

28 100
29

CuSn, бессвинцовая и электролитич. медь 
Дюропласт, армир. волокном пластик

30 Каучук, дерево и т. д.

S

31
Fe - основа

Отожженная 200 15
32 Состаренная 280 30
33

Ni или Co - основа
Отожженная 250 25

34 Состаренная 350 38
35 Литье 320 34
36 Чистый титан 400 Rm
37 Альфа + Бета сплавы   Закаленная 1050 Rm

H
38 Закаленная 550 55
39 Закаленная 630 60

Литье 400 42
Закаленная 550 55

◎ : Отлично   ○ : Хорошо 

Рекомендованные уловия об-ки : с. 133

Нелегированная
сталь

Низко-
легированная 

сталь

Нержавеющая
сталь

Серый чугун

чугун

Ковкий чугун

21 Алюминиевый
сплав

Алюминиево-
литиевый сплав 

Медь и 
медные сплавы 
(Бронза/ Латунь)

Неметалические
материалы

Жаропрочные
суперсплавы 

Титановые 
сплавы

Закаленная сталь

40     Отбеленн. чугун 
41     Закаленн.  чугун

Высоколегиров.
сталь

Для стали высокой твердости 
(от Hrc 45 до HRc 70).

Для высокоскоростной обработки без СОЖ.
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G8A28 G8A38 G8A53 G8A59 G8D62 G8A60 G8A36 G8A52 G8A50 G8A47 G8A37 G8B08 G8A39
2 2 2 3 4 2 2 2 2 4 4 4 6

30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 45° 

BALL 
NOSE

BALL 
NOSE

BALL 
NOSE

BALL 
NOSE

BALL 
NOSE

CORNER 
RADIUS

CORNER 
RADIUS

CORNER 
RADIUS

CORNER 
RADIUS

CORNER 
RADIUS

CORNER 
RADIUS

CORNER 
RADIUS

CORNER 
RADIUS

R0.05 R0.5 R0.2 R1.5 R1.5 D0.5 D0.3 D0.5 D0.3 D3.0 D1.0 D6.0 D6.0

R6.0 R12.5 R1.0 R10.0 R10.0 D12.0 D20.0 D2.0 D2.0 D12.0 D20.0 D12.0 D20.0

- EXTENDED 
NECK MINIATURE Center Match Center Match RIB 

PROCESSING
EXTENDED 

NECK
RIB 

PROCESSING MINIATURE EXTENDED 
NECK

EXTENDED 
NECK

EXTENDED 
NECK

EXTENDED 
NECK

Blue 
Coating

Blue 
Coating

Blue 
Coating

Blue 
Coating

Blue 
Coating

Blue 
Coating

Blue 
Coating

Blue 
Coating

Blue 
Coating

Blue 
Coating

Blue 
Coating

Blue 
Coating

Blue 
Coating

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎
○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

1

P

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13 M

14

15

K

16

17

18

19

20

21

N

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

S

32

33

34

35

36

37

38

H
39

40

41
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X5070
END MILLS G8B59 СЕРИЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ

ХВОСТОВИК

▶ Отличная износостойкость даже при обработке закалённых материалов высокой твёрдости с большой подачей.
▶ Специальная конструкция с уменьшенным задним углом и короткими канавками, позволяет добиться великолепной прочности инструмента.
▶ Большая стойкость даже в условиях обработки без СОЖ благодаря высокотвёрдому и термостойкому покрытию.

Допуск на диаметр 
(мм)

Допуск на радиус 
(мм)

0~-0.02 ±0.005

Допуск на диаметр
хвостовика

h6

УКОРОЧЕННЫЕ КОНЦЕВЫЕ РАДИУСНЫЕ ФРЕЗЫ 
С 4 ЗУБЬЯМИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ С БОЛЬШОЙ ПОДАЧЕЙ

R
↙

L2
L3

L1

D1D2

R
D3

G8B5902005
G8B5903005
G8B5904005
G8B5906005
G8B5906010
G8B5908010
G8B5908020
G8B5910010
G8B5910020
G8B5912020
G8B5912030

50
50
50
60
60
60
60
70
70
80
80

1.8
2.8
3.8
5.4
5.4
7.2
7.2
9
9

11
11

6
8

10
12
12
16
16
20
20
25
25

1
1.2
1.5
2.5
 2.5
3.5
3.5
4
4
5
5

6
6
6
6
6
8
8

10
10
12
12

2.0
3.0
4.0
6.0
6.0
8.0
8.0

10.0
10.0
12.0
12.0

R0.5
R0.5
R0.5
R0.5
R1.0
R1.0
R2.0
R1.0
R2.0
R2.0
R3.0

Ед.изм.: мм

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
фрезы

D1

Угловой
радиус

R (±0.005)

Диаметр
хвостовика

D2

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента 
декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет 
на производительность инструмента.

Фреза для 
высокой подачи

Обычная фреза

Сравнение профиля зубьев

Благодаря уменьшенному заднему углу и 
коротким канавкам инструмент приобретает 
высокую прочность и испытывает меньше 
вибраций при обработке
Высокая жёсткость за счёт очень 
ороткой длины канавок

Прочная сердцевина уменьшенного 
диаметра позволяет увеличить 
глубинурезания, сохраняя при 
этом максимальнуюжёсткость 
инструмента

○ ○ ◎ ◎

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ
СТАЛЬ

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 
ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
HPC
ФРЕЗЫ  

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 
ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 
ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ
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X5070
END MILLS G8B54 СЕРИЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ

ХВОСТОВИК

▶ Отличная износостойкость даже при обработке закалённых материалов высокой твёрдости с большой подачей.
▶ Специальная конструкция с уменьшенным задним углом и короткими канавками, позволяет добиться великолепной прочности инструмента.
▶ Большая стойкость даже в условиях обработки без СОЖ благодаря высокотвёрдому и термостойкому покрытию.

Допуск на диаметр 
(мм)

Допуск на радиус 
(мм)

0~-0.02 ±0.005

Допуск на диаметр
хвостовика

h6

УКОРОЧЕННЫЕ КОНЦЕВЫЕ РАДИУСНЫЕ ФРЕЗЫ 
С 4 ЗУБЬЯМИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ С БОЛЬШОЙ ПОДАЧЕЙ

R
↙

L2
L3

L1

D1D2

R
D3

G8B5402005
G8B5403005
G8B5404005
G8B5405005
G8B5406005
G8B5406010
G8B5408010
G8B5408020
G8B5410010
G8B5410020
G8B5412020
G8B5412030
G8B5416030

70
70
70
70
90
90

100
100
100
100
110
110
130

1.8
2.8
3.8
4.6
5.4
5.4
5.4
7.2
7.2
9
9

11
11

6
8

10
10
12
12
16
16
20
20
25
25
30

1
1.2
1.5
2

2.5
2.5
3.5
3.5
4
4
5
5

6.5

6
6
6
6
6
6
8
8

10
10
12
12
16

2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
6.0
8.0
8.0

10.0
10.0
12.0
12.0
16.0

R0.5
R0.5
R0.5
R0.5
R0.5
R1.0
R1.0
R2.0
R1.0
R2.0
R2.0
R3.0
R3.0

Ед.изм.: мм

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
фрезы

D1

Угловой
радиус

R (±0.005)

Диаметр
хвостовика

D2

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

○ ○ ◎ ◎

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

Hign Feed End Mill Normal End Mill

Comparison of the endteeth shape
Reduced clearance angles and
short flutes strengthens corner radius
and reduces chattering

Extra-short flute length for high rigidity

Heavy core with reduced 
diameter allows greater depths 
and maximum rigidity

CBN ФРЕЗЫ 

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 

ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 

ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 

ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 

ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 

СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ

СТАЛЬ

ALU-POWER
HPC

   ФРЕЗЫ
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X5070
END MILLS

R
↙

G8A46 СЕРИЯ

L3

L1

L2

D3
R

D1D2

КОНЦЕВЫЕ СФЕРИЧЕСКИЕ ФРЕЗЫ С 2 ЗУБЬЯМИ 

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ
ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Предназначены для высокоточного фрезерования.
▶ Повышенная износостойкость.

G8A46805
G8A46806
G8A46002
G8A46977
G8A46958
G8A46003
G8A46959
G8A46986
G8A46004
G8A46960
G8A46961
G8A46981
G8A46987
G8A46005
G8A46804
G8A46962
G8A46963
G8A46964
G8A46957
G8A46988
G8A46915
G8A46989
G8A46916
G8A46917
G8A46990
G8A46918
G8A46919
G8A46008
G8A46901

R0.05
R0.05
R0.1
R0.1
R0.1
R0.15
R0.15
R0.15
R0.2
R0.2
R0.2
R0.2
R0.2
R0.25
R0.25
R0.25
R0.25
R0.25
R0.3
R0.3
R0.3
R0.3
R0.3
R0.3
R0.3
R0.4
R0.4
R0.4
R0.4

0.1
0.1
0.2
0.2
0.2
0.3
0.3
0.3
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.8
0.8
0.8
0.8

0.1
0.1
0.2
0.2
0.2
0.3
0.3
0.3
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.6
0.6
0.6
0.6

0.3
0.5
0.5
1

1.5
1
2
3
1
2
3
4
5
2

2.5
4
6
8
2
3
4
5
6
8

10
2
4
6
8

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

0.085
0.085
0.17
0.17
0.17
0.27
0.27
0.27
0.37
0.37
0.37
0.37
0.37
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.55
0.55
0.55
0.55
0.55
0.55
0.55
0.75
0.75
0.75
0.75

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
фрезы

D1

Радиус

R (±0.005)

Ед.изм.: мм

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

Диаметр
хвостовика

D2

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

○ ○ ◎ ◎

▶ ДАЛЕЕ

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ
СТАЛЬ

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 
ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
HPC
ФРЕЗЫ  

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 
ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 
ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ
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X5070
END MILLS G8A46 СЕРИЯ

КОНЦЕВЫЕ СФЕРИЧЕСКИЕ ФРЕЗЫ С 2 ЗУБЬЯМИ 

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ
ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Предназначены для высокоточного фрезерования.
▶ Повышенная износостойкость.

G8A46965
G8A46920
G8A46921
G8A46923
G8A46010
G8A46924
G8A46902
G8A46925
G8A46903
G8A46904
G8A46926
G8A46927
G8A46966
G8A46982
G8A46012
G8A46983
G8A46905
G8A46930
G8A46015
G8A46931
G8A46906
G8A46992
G8A46907
G8A46932
G8A46939
G8A46940
G8A46020
G8A46941
G8A46942

R0.4
R0.5
R0.5
R0.5
R0.5
R0.5
R0.5
R0.5
R0.5
R0.5
R0.5
R0.5
R0.5
R0.6
R0.6
R0.6
R0.6
R0.75
R0.75
R0.75
R0.75
R0.75
R0.75
R0.75
R1.0
R1.0
R1.0
R1.0
R1.0

0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.2
1.2
1.2
1.2
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0

0.6
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6

10
3
4
5
6
7
8
9

10
12
14
16
20
6
8

10
12
6
8

10
12
14
16
20
4
6
8

10
12

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
50
50
55
45
45
45
45
45
45
45
45
50
50
55
45
45
45
45
50

0.75
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
1.15
1.15
1.15
1.15
1.45
1.45
1.45
1.45
1.45
1.45
1.45
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
фрезы

D1

Радиус

R (±0.005)

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

Диаметр
хвостовика

D2

R
↙

L3

L1

L2

D3
R

D1D2

○ ○ ◎ ◎

▶ ДАЛЕЕ

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 

ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 

ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 

ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 

ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 

СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ

СТАЛЬ

ALU-POWER
HPC

   ФРЕЗЫ
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X5070
END MILLS G8A46 СЕРИЯ

КОНЦЕВЫЕ СФЕРИЧЕСКИЕ ФРЕЗЫ С 2 ЗУБЬЯМИ 

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ
ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Предназначены для высокоточного фрезерования.
▶ Повышенная износостойкость.

G8A46943
G8A46909
G8A46993
G8A46910
G8A46944
G8A46945
G8A46967
G8A46948
G8A46984
G8A46030
G8A46985
G8A46911
G8A46968
G8A46969
G8A46970
G8A46950
G8A46040
G8A46912
G8A46913
G8A46971
G8A46972
G8A46973
G8A46974
G8A46975

R1.0
R1.0
R1.0
R1.0
R1.0
R1.0
R1.0
R1.5
R1.5
R1.5
R1.5
R1.5
R1.5
R1.5
R1.5
R2.0
R2.0
R2.0
R2.0
R2.0
R2.0
R2.0
R2.0
R2.0

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0

1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
2.4
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2
3.2

14
16
18
20
22
25
30
12
14
16
18
20
25
30
35
12
16
20
25
30
35
40
45
50

50
50
55
55
60
60
70
50
55
55
60
60
65
70
80
60
60
65
70
70
80
90
90

100

1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
3.85
3.85
3.85
3.85
3.85
3.85 
3.85
3.85
3.85

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
фрезы

D1

Радиус

R (±0.005)

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

Допуск на диаметр 
фрезы (мм)

0~-0.012

Допуск на диаметр
хвостовика

h6

4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

Диаметр
хвостовика

D2

R
↙

L3

L1

L2

D3
R

D1D2

○ ○ ◎ ◎

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ
СТАЛЬ

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 
ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
HPC
ФРЕЗЫ  

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 
ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 
ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

108



тел.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, e-mail: russia@yg1.ru 

X5070
END MILLS G8A54 СЕРИЯ

КОНЦЕВЫЕ СФЕРИЧЕСКИЕ ФРЕЗЫ С 2 ЗУБЬЯМИ 

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ
ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Предназначены для высокоточного фрезерования.
▶ Повышенная износостойкость.

G8A54005
G8A54901
G8A54006
G8A54902
G8A54008
G8A54903
G8A54010
G8A54904
G8A54905
G8A54012
G8A54906
G8A54015
G8A54907
G8A54908
G8A54020
G8A54909
G8A54910

R0.25
R0.25
R0.3
R0.3
R0.4
R0.4
R0.5
R0.5
R0.5
R0.6
R0.6
R0.75
R0.75
R0.75
R1.0
R1.0
R1.0

0.5
0.5
0.6
0.6
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.2
1.2
1.5
1.5
1.5
2.0
2.0
2.0

0.5
0.5
0.6
0.6
0.8
0.8
1
1
1

1.2
1.2
1.5
1.5
1.5
2
2
2

1.5
3.3
2
4

2.5
5.5
3.3
6.7
12
4.4
8
5

9.7
15
6

13
20

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60

0.45
0.45
0.55
0.55
0.75
0.75
0.95
0.95
0.95
1.15
1.15
1.45
1.45
1.45
1.95
1.95
1.95

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
фрезы

D1

Радиус

R (±0.005)

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

Диаметр
хвостовика

D2

Допуск на диаметр 
фрезы (мм)

0~-0.012

Допуск на диаметр
хвостовика

h6

R
↙

L3

L1

L2

D3
R

D1D2

○ ○ ◎ ◎

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 

ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 

ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 

ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 

ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 

СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ

СТАЛЬ

ALU-POWER
HPC

   ФРЕЗЫ
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X5070
END MILLS

R
↙

G8A28 СЕРИЯ

L1

L2
L3

D2

R

D1

D3

КОНЦЕВЫЕ СФЕРИЧЕСКИЕ ФРЕЗЫ С 2 ЗУБЬЯМИ 

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ
ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Предназначены для высокоточного фрезерования.
▶ Повышенная износостойкость.

G8A28001
G8A28002
G8A28003
G8A28004
G8A28005
G8A28006
G8A28007
G8A28008
G8A28009
G8A28010
G8A28015
G8A28020
G8A28025
G8A28030
G8A28035
G8A28040
G8A28045
G8A28050
G8A28055
G8A28060
G8A28903
G8A28901
G8A28080
G8A28904
G8A28902
G8A28100
G8A28905
G8A28120

R0.05
R0.1
R0.15
R0.2
R0.25
R0.3
R0.35
R0.4
R0.45
R0.5
R0.75
R1.0
R1.25
R1.5
R1.75
R2.0
R2.25
R2.5
R2.75
R3.0
R3.0
R4.0
R4.0
R4.0
R5.0
R5.0
R5.0
R6.0

0.1
0.2
0.3
0.4
0.5
0.6
0.7
0.8
0.9
1.0
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
5.5
6.0
6.0
8.0
8.0
8.0

10.0
10.0
10.0
12.0

0.2
0.3
0.5
0.6
0.7
0.9
1.1
1.2
1.4
1.5
2

2.5
3
4

4.5
5

5.5
6

6.5
7
9
9
9

12
11
11
15
14

�
�
�
�
�
�
�
�
�
3
4
5
7

10
10
10
10
12
12
15
30
15
15
30
25
25
30
25

40
40
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
90
60
80

100
60
80

100
80

�
�
�
�
�
�
�
�
�

0.95
1.45
1.95
2.4

2.85
3.35
3.85
4.35
4.85
5.35
5.85
5.85
7.7
7.7
7.7
9.7
9.7
9.7

11.7

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
фрезы

D1

Радиус

R

Ед.изм.: мм

4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8

10
10
10
12

Диаметр
хвостовика

D2

R0.05~R3 R4~R6

Допуск на 
радиус (мм)

Допуск на диаметр 
(мм)РАЗМЕРЫ

±0.005
±0.010

0~-0.012
0~-0.015

менее R3
более R3

Допуск на диаметр
хвостовика

h6

○ ○ ◎ ◎

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ
СТАЛЬ

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 
ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
HPC
ФРЕЗЫ  

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 
ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 
ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ
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X5070
END MILLS

R
↙

G8A38 СЕРИЯ

L1

L2
L3

D2

R

D1

D3

УКОРОЧЕННЫЕ КОНЦЕВЫЕ СФЕРИЧЕСКИЕ ФРЕЗЫ 
С 2 ЗУБЬЯМИ с УДЛИНЁННОЙ ШЕЙКОЙ 

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ
ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Предназначены для высокоточного фрезерования.
▶ Повышенная износостойкость.

G8A38010
G8A38012
G8A38015
G8A38020
G8A38030
G8A38040
G8A38050
G8A38060
G8A38070
G8A38080
G8A38090
G8A38100
G8A38120
G8A38140
G8A38160
G8A38180
G8A38200
G8A38250

R0.5
R0.6
R0.75
R1.0
R1.5
R2.0
R2.5
R3.0
R3.5
R4.0
R4.5
R5.0
R6.0
R7.0
R8.0
R9.0
R10.0
R12.5

1.0
1.2
1.5
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0

10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0
25.0

1
1.2
1.5
2
3
4
5
6
7
8
9

10
12
14
16
18
20
25

2.2
2.6
3
4
6
8

10
12
14
16
18
20
24
28
32
36
40
50

50
50
50
50
60
70
80
90
90

100
100
100
110
110
140
140
160
180

0.95
1.15
1.45
1.95
2.85
3.85
4.85
5.85
6.7
7.7
8.7
9.7

11.7
13.7
15.7
17.7
19.7
24.7

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
фрезы

D1

Радиус

R

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

4
4
4
6
6
6
6
6
8
8

10
10
12
14
16
18
20
25

Диаметр
хвостовика

D2

R0.5~R3 R3.5~R12.5

Допуск на 
радиус (мм)

Допуск на диаметр 
(мм)РАЗМЕРЫ

±0.005
±0.010

0~-0.012
0~-0.015

менее R3
более R3

Допуск на диаметр
хвостовика

h6

○ ○ ◎ ◎

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 

ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 

ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 

ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 

ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 

СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ

СТАЛЬ

ALU-POWER
HPC

   ФРЕЗЫ
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X5070
END MILLS

R
↙

G8A53 СЕРИЯ

L1

L2

D2

R

D1 

МЕЛКОРАЗМЕРНЫЕ СФЕРИЧЕСКИЕ КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ, 
С 2 ЗУБЬЯМИ 

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ
ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Предназначены для высокоточного фрезерования.
▶ Повышенная износостойкость.

G8A53004
G8A53005
G8A53006
G8A53008
G8A53010
G8A53012
G8A53015
G8A53020

R0.2
R0.25
R0.3
R0.4
R0.5
R0.6
R0.75
R1.0

50
50
50
50
50
50
50
50

0.4
0.5
0.6
0.8
1.0
1.2
1.5
2.0

6
6
6
6
6
6
6
6

0.4
0.5
0.6
0.8
1.0
1.2
1.5
2.0

Артикул
Общая
длина

L2

Длина реж. части

L1

Диаметр
хвостовика

D2

Диаметр
фрезы

D1

Радиус

R (±0.005)

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

Допуск на диаметр 
фрезы (мм)

0~-0.012

Допуск на диаметр
хвостовика

h6

○ ○ ◎ ◎

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ
СТАЛЬ

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 
ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
HPC
ФРЕЗЫ  

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 
ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 
ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ
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X5070
END MILLS

R
↙

G8A59 СЕРИЯ

L2

L1

 D2 

R

D1

МЕЛКОРАЗМЕРНЫЕ СФЕРИЧЕСКИЕ КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ, 
С 2 ЗУБЬЯМИ 

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ
ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Предназначены для высокоточного фрезерования.
▶ Повышенная износостойкость.

G8A59030
G8A59040
G8A59050
G8A59060
G8A59080
G8A59100
G8A59120
G8A59160
G8A59200

R1.5
R2.0
R2.5
R3.0
R4.0
R5.0
R6.0
R8.0
R10.0

60
70
80
90

100
100
110
140
160

8
8

10
12
14
18
22
30
38

6
6
6
6
8

10
12
16
20

3.0
4.0
5.0
6.0
8.0

10.0
12.0
16.0
20.0

Артикул
Общая
длина

L2

Длина реж. части

L1

Диаметр
хвостовика

D2

Диаметр
фрезы

D1

Радиус

R

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

R1.5~R3 R4~R10

Допуск на 
радиус (мм)

Допуск на диаметр 
(мм)РАЗМЕРЫ

±0.005
±0.010

0~-0.012
0~-0.015

менее R3
более R3

Допуск на диаметр
хвостовика

h6

○ ○ ◎ ◎

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 

ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 

ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 

ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 

ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 

СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ

СТАЛЬ

ALU-POWER
HPC

   ФРЕЗЫ
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X5070
END MILLS

R
↙

G8D62 СЕРИЯ

L1

L2

D2

R

D1

КОНЦЕВЫЕ СФЕРИЧЕСКИЕ ФРЕЗЫ С 4 ЗУБЬЯМИ - 
Режущий центр

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ
ХВОСТОВИК

▶ Фрезы режущий центр и специальной геометрий режущего центра фрезы
▶ Отличная износостойкость и высокая производительность.
▶ Подходят для высокоскоростной обработки.
▶ Повышенное качество обработки поверхности.

G8D62030
G8D62040
G8D62050
G8D62060
G8D62080
G8D62100
G8D62120
G8D62160
G8D62200

R1.5
R2.0
R2.5
R3.0
R4.0
R5.0
R6.0
R8.0
R10.0

60
70
80
90

100
100
110
140
160

8
8

10
12
14
18
22
30
38

6
6
6
6
8

10
12
16
20

3.0
4.0
5.0
6.0
8.0

10.0
12.0
16.0
20.0

Артикул
Общая
длина

L2

Длина реж. части

L1

Диаметр
хвостовика

D2

Диаметр
фрезы

D1

Радиус

R

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

R1.5~R3 R4~R10

Допуск на 
радиус (мм)

Допуск на диаметр 
(мм)РАЗМЕРЫ

±0.005
±0.010

0~-0.012
0~-0.015

менее R3
более R3

Допуск на диаметр
хвостовика

h6

○ ○ ◎ ◎

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ
СТАЛЬ

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 
ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
HPC
ФРЕЗЫ  

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 
ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 
ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ
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X5070
END MILLS

R
↙

G8A60 СЕРИЯ

L2
L3

L1

D2 D1

R
D3 

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ
ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Наличие шейки позволяет использовать данные фрезы для фрезерования глубоких пазов.
▶ Специальная геометрия углового радиуса позволяет избежать скалывания даже при высокоскоростной обработке.
▶ Повышенная износостойкость.

G8A60936
G8A60932
G8A60935
G8A60931
G8A60933
G8A60934
G8A600060102
G8A600070104
G8A600080102
G8A60008
G8A60924
G8A60925
G8A60926
G8A60010
G8A60910
G8A60911
G8A60912
G8A60930
G8A600100308
G8A60015
G8A600150206
G8A600150208
G8A60913
G8A60914
G8A60915
G8A600150306
G8A600150308
G8A60927
G8A600200208

0.45
0.45
0.45
0.55
0.55
0.55
0.55
0.65
0.75
0.75
0.75
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
1.45
1.45
1.45
1.45
1.45
1.45
1.45
1.45
1.95
1.95

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

1.5
2.5
4
2
3
4
2
4
2
4
6
4
6
4
6
8
4
6
8
4
6
8

10
12
4
6
8
6
8

0.7
0.7
0.7
0.9
0.9
0.9
0.9
1

1.2
1.2
1.2
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
3
3

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

0.5
0.5
0.5
0.6
0.6
0.6
0.6
0.7
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2.0
2.0

R0.05
R0.05
R0.05
R0.05
R0.05
R0.05
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.2
R0.2
R0.2
R0.3
R0.3
R0.3
R0.2
R0.2
R0.2
R0.2
R0.2
R0.3
R0.3
R0.3
R0.2
R0.2

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
хвостовика

D2

Диаметр
фрезы

D1

Угловой
радиус

R

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может 
стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

Ø0.5~Ø6 Ø8~Ø12

КОНЦЕВЫЕ РАДИУСНЫЕ ФРЕЗЫ С 2 ЗУБЬЯМИ 

○ ○ ◎ ◎

▶ ДАЛЕЕ

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 

ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 

ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 

ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 

ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 

СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ

СТАЛЬ

ALU-POWER
HPC

   ФРЕЗЫ
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X5070
END MILLS G8A60 СЕРИЯ

КОНЦЕВЫЕ РАДИУСНЫЕ ФРЕЗЫ С 2 ЗУБЬЯМИ 

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ
ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Наличие шейки позволяет использовать данные фрезы для фрезерования глубоких пазов.
▶ Специальная геометрия углового радиуса позволяет избежать скалывания даже при высокоскоростной обработке.
▶ Повышенная износостойкость.

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
хвостовика

D2

Диаметр
фрезы

D1

Угловой
радиус

R

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может 
стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

Ø0.5~Ø6 Ø8~Ø12

R
↙

L2
L3

L1

D2 D1

R
D3 

○ ○ ◎ ◎

G8A600200210
G8A600200212
G8A60916
G8A600200308
G8A600200310
G8A600200312
G8A600200316
G8A60917
G8A60020
G8A60918
G8A600300208
G8A600300210
G8A600300212
G8A600300216
G8A600300308
G8A60919
G8A600300312
G8A600300316
G8A60030
G8A600300512
G8A60901
G8A60902
G8A600400212
G8A600400216
G8A600400220
G8A600400310
G8A60920
G8A600400316
G8A600400320

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0

R0.2
R0.2
R0.3
R0.3
R0.3
R0.3
R0.3
R0.5
R0.5
R0.5
R0.2
R0.2
R0.2
R0.2
R0.3
R0.3
R0.3
R0.3
R0.5
R0.5
R0.5
R0.5
R0.2
R0.2
R0.2
R0.3
R0.3
R0.3
R0.3

1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
3.85
3.85
3.85
3.85
3.85
3.85
3.85

55
55
50
50
55
55
55
50
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

10
12
6
8

10
12
16
6

10
12
8

10
12
16
8

10
12
16
10
12
16
20
12
16
20
10
12
16
20

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
5

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

▶ ДАЛЕЕ

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ
СТАЛЬ

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 
ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
HPC
ФРЕЗЫ  

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 
ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 
ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ
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X5070
END MILLS G8A60 СЕРИЯ

КОНЦЕВЫЕ РАДИУСНЫЕ ФРЕЗЫ С 2 ЗУБЬЯМИ 

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ
ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Наличие шейки позволяет использовать данные фрезы для фрезерования глубоких пазов.
▶ Специальная геометрия углового радиуса позволяет избежать скалывания даже при высокоскоростной обработке.
▶ Повышенная износостойкость.

G8A60040
G8A60903
G8A60904
G8A600401012
G8A600401016
G8A60921
G8A60060
G8A60905
G8A60906
G8A600602020
G8A60922
G8A60929
G8A60080
G8A60907
G8A600802025
G8A60923
G8A601000532
G8A60100
G8A60908
G8A601002032
G8A601200538
G8A60120
G8A60909
G8A601202038

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
хвостовика

D2

Диаметр
фрезы

D1

Угловой
радиус

R

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

Ø0.5~Ø6 Ø8~Ø12

Допуск на радиус 
(мм)

Допуск на диаметр 
(мм)РАЗМЕРЫ

±0.010
±0.015

0~-0.012
0~-0.015

менее Ø6
более Ø6

Допуск на диаметр
хвостовика

h6

R
↙

L3
L1

D1D2

R

L2

D3

3.85
3.85
3.85
3.85
3.85
5.85
5.85
5.85
5.85
5.85
7.7
7.7
7.7
7.7
7.7
9.7
9.7
9.7
9.7
9.7

11.7
11.7
11.7
11.7

55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
70
70
70
70
70
80
80
80
80

12
16
20 
12
16
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
38
38
38
38

5
5
5
5
5
7
7
7
7
7
9
9
9
9
9

11
11
11
11
11
12
12
12
12

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8

10
10
10
10
10
12
12
12
12

4.0
4.0
4.0 
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0

10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
12.0
12.0
12.0
12.0

R0.5
R0.5
R0.5
R1.0
R1.0
R0.3
R0.5
R1.0
R1.5
R2.0
R0.3
R0.5
R1.0
R1.5
R2.0
R0.3
R0.5
R1.0
R1.5
R2.0
R0.5
R1.0
R1.5
R2.0

○ ○ ◎ ◎

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 

ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 

ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 

ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 

ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 

СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ

СТАЛЬ

ALU-POWER
HPC

   ФРЕЗЫ
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X5070
END MILLS G8A36 СЕРИЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ

ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Наличие шейки позволяет использовать данные фрезы для фрезерования глубоких пазов.
▶ Специальная геометрия углового радиуса позволяет избежать скалывания даже при высокоскоростной обработке.
▶ Повышенная износостойкость.

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
фрезы

D1

Угловой
радиус

R

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может 
стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

G8A36003
G8A36004
G8A36005
G8A36907
G8A36006
G8A36908
G8A36909
G8A36008
G8A36910
G8A36911
G8A36010
G8A36901
G8A36903
G8A36015
G8A36904
G8A36020
G8A36902
G8A36905
G8A36025
G8A36906
G8A36030
G8A36035
G8A36040
G8A36045

    �
    �
R0.05
R0.05
R0.05
R0.05
R0.05
R0.05
R0.05
R0.05
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1

0.3
0.4
0.5
0.5
0.6
0.6
0.7
0.8
0.8
0.9
1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
2.0
2.0
2.0
2.5
2.5
3.0
3.5
4.0
4.5

0.45
0.6
0.7
1

0.9
1.2
1.4
1.2
1.6
2

1.5
1.5
1.5
2.2
2.2
3
3
3
4
4
4
5
5
6

�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
6
6
6
6
6
7
9
9

10

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45

�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�
�

1.95
1.95
1.95
2.4
2.4

2.85
3.35
3.85
4.35

3
3
3
4
3
4
4
3
4
4
3
4
6
3
6
3
4
6
3
6
6
6
6
6

Диаметр
хвостовика

D2

Ø0.3~Ø6 Ø8~Ø20

УКОРОЧЕННЫЕ КОНЦЕВЫЕ РАДИУСНЫЕ ФРЕЗЫ 
С 2 ЗУБЬЯМИ с УДЛИНЁННОЙ ШЕЙКОЙ 

R
↙

L3
L1

L2

D1D2

R
D3

○ ○ ◎ ◎

▶ ДАЛЕЕ

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ
СТАЛЬ

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 
ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
HPC
ФРЕЗЫ  

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 
ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 
ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

118
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X5070
END MILLS G8A36 СЕРИЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ

ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Наличие шейки позволяет использовать данные фрезы для фрезерования глубоких пазов.
▶ Специальная геометрия углового радиуса позволяет избежать скалывания даже при высокоскоростной обработке.
▶ Повышенная износостойкость.

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
фрезы

D1

Угловой
радиус

R

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

Диаметр
хвостовика

D2

Ø0.3~Ø6 Ø8~Ø20

Допуск на радиус 
(мм)

Допуск на диаметр 
(мм)РАЗМЕРЫ

±0.010
±0.015

0~-0.012
0~-0.015

менее Ø6
более Ø6

Допуск на диаметр
хвостовика

h6

УКОРОЧЕННЫЕ КОНЦЕВЫЕ РАДИУСНЫЕ ФРЕЗЫ 
С 2 ЗУБЬЯМИ с УДЛИНЁННОЙ ШЕЙКОЙ 

R
↙

L3
L1

L2

D1D2

R
D3

G8A36050
G8A36060
G8A36080
G8A36100
G8A36120
G8A36160
G8A36200

R0.2
R0.2
R0.2
R0.2
R0.3
R0.3
R0.3

5.0
6.0
8.0

10.0
12.0
16.0
20.0

6
7
9

12
15
18
24

11
14
18
25
30
38
45

50
50
60
75
75
90

100

4.85
5.85
7.7
9.7

11.7
15.7
19.7

6
6
8

10
12
16
20

○ ○ ◎ ◎

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 

ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 

ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 

ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 

ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 

СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ

СТАЛЬ

ALU-POWER
HPC

   ФРЕЗЫ

119
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X5070
END MILLS G8A52 СЕРИЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ

ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Наличие шейки позволяет использовать данные фрезы для фрезерования глубоких пазов.
▶ Специальная геометрия углового радиуса позволяет избежать скалывания даже при высокоскоростной обработке.
▶ Повышенная износостойкость.

G8A52005
G8A52901
G8A52006
G8A52902
G8A52008
G8A52903
G8A52010
G8A52904
G8A52012
G8A52905
G8A52015
G8A52906
G8A52020
G8A52907

R0.05
R0.05
R0.05
R0.05
R0.05
R0.05
R0.10
R0.10
R0.10
R0.10
R0.15
R0.15
R0.15
R0.15

0.5
0.5
0.6
0.6
0.8
0.8
1.0
1.0
1.2
1.2
1.5
1.5
2.0
2.0

0.7
0.7
0.9
0.9
1.2
1.2
1.5
1.5
1.8
1.8
2.2
2.2
2.2
2.2

1.5
3.3
2
4

2.5
5.5
3.3
6.7
4.4
8
5

9.7
6

13

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

0.45
0.45
0.55
0.55
0.75
0.75
0.95
0.95
1.15
1.15
1.45
1.45
1.95
1.95

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
фрезы

D1

Угловой
радиус

R (±0.010)

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

Диаметр
хвостовика

D2

Допуск на диаметр 
фрезы (мм)

0~-0.012

Допуск на диаметр
хвостовика

h6

КОНЦЕВЫЕ РАДИУСНЫЕ ФРЕЗЫ С 2 ЗУБЬЯМИ 

R
↙

L1

L2

D1D2

L3

R
D3

○ ○ ◎ ◎

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ
СТАЛЬ

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 
ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
HPC
ФРЕЗЫ  

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 
ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 
ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

120
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X5070
END MILLS

R
↙

G8A50 СЕРИЯ

L1
L2

D2

R

D1

МЕЛКОРАЗМЕРНЫЕ КОНЦЕВЫЕ РАДИУСНЫЕ ФРЕЗЫ 
С 2 ЗУБЬЯМИ  

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ
ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Наличие шейки позволяет использовать данные фрезы для фрезерования глубоких пазов.
▶ Специальная геометрия углового радиуса позволяет избежать скалывания даже при высокоскоростной обработке.
▶ Повышенная износостойкость.

G8A50003
G8A50004
G8A50005
G8A50006
G8A50008
G8A50010
G8A50012
G8A50015
G8A50020

�
�

R0.05
R0.05
R0.05
R0.10
R0.10
R0.15
R0.15

50
50
50
50
50
50
50
50
50

0.45
0.6
0.7
0.9
1.2
1.5
1.8
2.2
2.2

6
6
6
6
6
6
6
6
6

0.3
0.4
0.5
0.6
0.8
1.0
1.2
1.5
2.0

Артикул
Общая
длина

L2

Длина реж. части

L1

Диаметр
хвостовика

D2

Диаметр
фрезы

D1

Угловой
радиус

R (±0.010)

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

Допуск на диаметр 
фрезы (мм)

0~-0.012

Допуск на диаметр
хвостовика

h6

○ ○ ◎ ◎

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 

ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 

ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 

ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 

ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 

СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ

СТАЛЬ

ALU-POWER
HPC

   ФРЕЗЫ

121
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X5070
END MILLS G8A47 СЕРИЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ

ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Наличие шейки позволяет использовать данные фрезы для фрезерования глубоких пазов.
▶ Специальная геометрия углового радиуса позволяет избежать скалывания даже при высокоскоростной обработке.
▶ Повышенная износостойкость.

G8A47916
G8A47917
G8A47918
G8A47030
G8A47901
G8A47902
G8A47919
G8A47920
G8A47921
G8A47040
G8A47903
G8A47904
G8A47922
G8A47060
G8A47905
G8A47906
G8A47910
G8A47080
G8A47907
G8A47913
G8A47911
G8A47100
G8A47908
G8A47914
G8A47912
G8A47120
G8A47909
G8A47915

R0.3
R0.3
R0.3
R0.5
R0.5
R0.5
R0.3
R0.3
R0.3
R0.5
R0.5
R0.5
R1.0
R0.5
R1.0
R1.5
R0.5
R1.0
R1.5
R2.0
R0.5
R1.0
R1.5
R2.0
R0.5
R1.0
R1.5
R2.0

3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
8.0
8.0
8.0
8.0

10.0
10.0
10.0
10.0
12.0
12.0
12.0
12.0

4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
5
7
7
7
9
9
9
9

11
11
11
11
12
12
12
12

12
16
20
10
16
20
12
16
20
12
16
20
12
20
20
20
25
25
25
25
32
32
32
32
38
38
38
38

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
60
70
70
70
70
80
80
80
80

2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
3.85
3.85
3.85
3.85
3.85
3.85
3.85
5.85
5.85
5.85
7.7
7.7
7.7
7.7
9.7
9.7
9.7
9.7

11.7
11.7
11.7
11.7

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
фрезы

D1

Угловой
радиус

R

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента 
декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на 
производительность инструмента.

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8

10
10
10
10
12
12
12
12

Диаметр
хвостовика

D2

Ø3~Ø6 Ø8~Ø12

Допуск на радиус 
(мм)

Допуск на диаметр 
(мм)РАЗМЕРЫ

±0.010
±0.015

0~-0.012
0~-0.015

менее Ø6
более Ø6

Допуск на диаметр
хвостовика

h6

КОНЦЕВЫЕ РАДИУСНЫЕ ФРЕЗЫ 
С 4 ЗУБЬЯМИ с УДЛИНЁННОЙ ШЕЙКОЙ

R
↙

L3
L1

L2

D1D2

RD3

○ ○ ◎ ◎

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ
СТАЛЬ

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 
ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
HPC
ФРЕЗЫ  

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 
ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 
ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

122
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X5070
END MILLS G8A37 СЕРИЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ

ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Наличие шейки позволяет использовать данные фрезы для фрезерования глубоких пазов.
▶ Специальная геометрия углового радиуса позволяет избежать скалывания даже при высокоскоростной обработке.
▶ Повышенная износостойкость.

G8A37010
G8A37901
G8A37015
G8A37902
G8A37020
G8A37903
G8A37025
G8A37904
G8A37030
G8A37035
G8A37040
G8A37045
G8A37050
G8A37060
G8A37080
G8A37100
G8A37120
G8A37160
G8A37200

R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.1
R0.2
R0.2
R0.2
R0.2
R0.3
R0.3
R0.3

1.0
1.0
1.5
1.5
2.0
2.0
2.5
2.5
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
6.0
8.0

10.0
12.0
16.0
20.0

1.5
1.5
2.2
2.2
3
3
4
4
4
5
5
6
6
7
9

12
15
18
24

�
�
�
�
6
6
6
6
7
9
9

10
11
14
18
25
30
38
45

40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
50
50
60
75
75
90

100

�
�
�
�

1.95
1.95
2.4
2.4

2.85
3.35
3.85
4.35
4.85
5.85
7.7
9.7

11.7
15.7
19.7

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
фрезы

D1

Угловой
радиус

R

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

3
6
3
6
3
6
3
6
6
6
6
6
6
6
8

10
12
16
20

Диаметр
хвостовика

D2

Ø1~Ø6 Ø8~Ø20

Допуск на радиус 
(мм)

Допуск на диаметр 
(мм)РАЗМЕРЫ

±0.010
±0.015

0~-0.012
0~-0.015

менее Ø6
более Ø6

Допуск на диаметр
хвостовика

h6

УКОРОЧЕННЫЕ КОНЦЕВЫЕ РАДИУСНЫЕ ФРЕЗЫ 
С 4 ЗУБЬЯМИ с УДЛИНЁННОЙ ШЕЙКОЙ 

R
↙

L2
L3

L1

D1D2

RD3

○ ○ ◎ ◎

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 

ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 

ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 

ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 

ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 

СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ

СТАЛЬ

ALU-POWER
HPC

   ФРЕЗЫ
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X5070
END MILLS

* Допуск на диаметр фрезы (мм) для экстра длинных фрез : 0~-0.03

G8B08 СЕРИЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ
ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Наличие шейки позволяет использовать данные фрезы для фрезерования глубоких пазов.
▶ Специальная геометрия углового радиуса позволяет избежать скалывания даже при высокоскоростной обработке.
▶ Повышенная износостойкость.

Ø6 Ø8~Ø12

Допуск на радиус 
(мм)

Допуск на диаметр 
(мм)РАЗМЕРЫ

±0.010
±0.015

0~-0.012
0~-0.015

менее Ø6
более Ø6

Допуск на диаметр
хвостовика

h6

КОНЦЕВЫЕ РАДИУСНЫЕ ФРЕЗЫ 
С 4 ЗУБЬЯМИ с УДЛИНЁННОЙ ШЕЙКОЙ

G8B0806005090
G8B0806010090
G8B0808005100
G8B0808010100
G8B0810005100
G8B0810010100
G8B0810020100
G8B0812005110
G8B0812010110
G8B0812020110

5.85
5.85
7.7
7.7
9.7
9.7
9.7

11.7
11.7
11.7

90
90

100
100
100
100
100
110
110
110

20
20
25
25
32
32
32
38
38
38

9
9

12
12
15
15
15
18
18
18

6
6
8
8

10
10
10
12
12
12

6.0
6.0
8.0
8.0

10.0
10.0
10.0
12.0
12.0
12.0

R0.5
R1.0
R0.5
R1.0
R0.5
R1.0
R2.0
R0.5
R1.0
R2.0

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
хвостовика

D2

Диаметр
фрезы

D1

Угловой
радиус

R

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

R
↙

L2

L3

L1

D1D2

R
D3

○ ○ ◎ ◎

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ
СТАЛЬ

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 
ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
HPC
ФРЕЗЫ  

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 
ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 
ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ
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END MILLS G8A39 СЕРИЯ ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ

ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Наличие шейки позволяет использовать данные фрезы для фрезерования глубоких пазов.
▶ Специальная геометрия углового радиуса позволяет избежать скалывания даже при высокоскоростной обработке.
▶ Повышенная износостойкость.

G8A39916
G8A39060
G8A39901
G8A39910
G8A39080
G8A39902
G8A39911
G8A39903
G8A39100
G8A39904
G8A39912
G8A39905
G8A39120
G8A39906
G8A39913
G8A39160
G8A39907
G8A39914
G8A39200
G8A39908
G8A39909
G8A39915

R0.25
R0.5
R0.5
R0.5
R0.5
R0.5
R0.5
R0.5
R1.0
R1.0
R1.0
R0.5
R1.0
R1.0
R1.0
R1.0
R1.5
R1.5
R1.0
R1.5
R2.0
R2.0

6.0
6.0
6.0
6.0
8.0
8.0
8.0

10.0
10.0
10.0
10.0
12.0
12.0
12.0
12.0
16.0
16.0
16.0
20.0
20.0
20.0
20.0

6
6

13
26
8

19
36
22
10
22
46
26
12
26
56
32
32
66
38
38
38
76

14
14
�
�

24
�
�
�

30
�
�
�

30
�
�
�
�
�
�
�
�
�

50
50
70
70
60
90
90

100
70

100
100
110
75

110
110
130
130
130
140
140
140
140

5.85
5.85

�
�

7.7
�
�
�

9.7
�
�
�

11.7
�
�
�
�
�
�
�
�
�

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
фрезы

D1

Угловой
радиус

R

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

6
6
6
6
8
8
8

10
10
10
10
12
12
12
12
16
16
16
20
20
20
20

＊

＊

＊

＊

＊

＊

Диаметр
хвостовика

D2

Ø6 Ø8~Ø20

Допуск на радиус 
(мм)

Допуск на диаметр 
(мм)РАЗМЕРЫ

±0.010
±0.015

0~-0.02менее Ø6
более Ø6

Допуск на диаметр
хвостовика

h6

КОНЦЕВЫЕ РАДИУСНЫЕ ФРЕЗЫ 
С 6 ЗУБЬЯМИ с УДЛИНЁННОЙ ШЕЙКОЙ (угол наклона спирали 45°) 

R
↙

L2

L3

L1

D1D2

RD3

○ ○ ◎ ◎

* Допуск на диаметр фрезы (мм) for Extra Длинные ТИП : 0~-0.03

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 

ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 

ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 

ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 

ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 

СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ

СТАЛЬ

ALU-POWER
HPC

   ФРЕЗЫ
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X5070
END MILLS G8A45 СЕРИЯ

L1

L2

D1D2

L3

D3

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ
ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Предназначены для высокоскоростного фрезерования.
▶ Повышенная износостойкость.

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ С 2 ЗУБЬЯМИ 

G8A45863
G8A45864
G8A45002
G8A45815
G8A45816
G8A45003
G8A45844
G8A45817
G8A45818
G8A45842
G8A45843
G8A45004
G8A45984
G8A45985
G8A45986
G8A45005
G8A45861
G8A45988
G8A45989
G8A45990
G8A45006
G8A45860
G8A45991
G8A45992
G8A45993
G8A45819
G8A45862
G8A45008
G8A45908

0.085
0.085
0.17
0.17
0.17
0.27
0.27
0.27
0.27
0.27
0.37
0.37
0.37
0.37
0.37
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.55
0.55
0.55
0.55
0.55
0.55
0.75
0.75
0.75

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

0.3
0.5
0.5
1

1.5
1

1.5
2
3
4
1
2
3
4
5
2

2.5
4
6
8
2
3
4
6
8

10
2
4
6

0.15
0.15
0.3
0.3
0.3

0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.7
0.7
0.7
0.7
0.7
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
1.2
1.2
1.2

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

0.1
0.1
0.2
0.2
0.2
0.3
0.3
0.3
0.3
0.3
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.8
0.8
0.8

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
хвостовика

D2

Диаметр
фрезы

D1

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может 
стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

○ ○ ◎ ◎

▶ ДАЛЕЕ

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ
СТАЛЬ

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 
ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
HPC
ФРЕЗЫ  

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 
ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 
ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ
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X5070
END MILLS G8A45 СЕРИЯ

L1

L2

D1D2

L3

D3

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ
ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Предназначены для высокоскоростного фрезерования.
▶ Повышенная износостойкость.

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ С 2 ЗУБЬЯМИ 

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
хвостовика

D2

Диаметр
фрезы

D1

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета 
может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

G8A45909
G8A45994
G8A45995
G8A45996
G8A45010
G8A45912
G8A45913
G8A45914
G8A45997
G8A45998
G8A45012
G8A45915
G8A45916
G8A45917
G8A45999
G8A45015
G8A45923
G8A45924
G8A45925
G8A45926
G8A45927
G8A45928
G8A45810
G8A45958
G8A45020
G8A45959
G8A45960
G8A45961
G8A45962

0.75
0.75
0.75
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
0.95
1.15
1.15
1.15
1.15
1.15
1.45
1.45
1.45
1.45
1.45
1.45
1.45
1.45
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95

45
45
45
45
45
45
45
45
50
55
45
45
45
45
50
45
45
45
45
50
50
55
55
45
45
45
45
50
50

8
10
12
4
6
8

10
12
16
20
6
8

10
12
16
6
8

10
12
14
16
18
20
6
8

10
12
14
16

1.2
1.2
1.2
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.8
1.8
1.8
1.8
1.8
2.3
2.3
2.3
2.3
2.3
2.3
2.3
2.3
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0

○ ○ ◎ ◎

▶ ДАЛЕЕ

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 

ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 

ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 

ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 

ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 

СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ

СТАЛЬ

ALU-POWER
HPC

   ФРЕЗЫ
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X5070
END MILLS G8A45 СЕРИЯ

L1

L2

D1D2

L3

D3

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ
ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Предназначены для высокоскоростного фрезерования.
▶ Повышенная износостойкость.

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
С 2 ЗУБЬЯМИ 

G8A45963
G8A45964
G8A45966
G8A45814
G8A45975
G8A45976
G8A45977
G8A45978
G8A45979
G8A45980
G8A45981
G8A45832
G8A45833
G8A45983
G8A45040
G8A45801
G8A45802
G8A45803
G8A45834
G8A45835
G8A45836
G8A45837
G8A45838

1.95
1.95
1.95
1.95
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
2.85
3.85
3.85
3.85
3.85
3.85
3.85
3.85
3.85
3.85

55
55
60
70
45
45
50
55
55
60
65
70
80
90
50
60
60
70
70
80
90
90

100

18
20
25
30
10
12
14
16
18
20
25
30
35
40
12
16
20
25
30
35
40
45
50

3.0
3.0
3.0
3.0
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
6
6
6
6
6
6
6
6
6

4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
хвостовика

D2

Диаметр
фрезы

D1

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

Допуск на диаметр 
фрезы (мм)

0~-0.012

Допуск на диаметр
хвостовика

h6

○ ○ ◎ ◎

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ
СТАЛЬ

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 
ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
HPC
ФРЕЗЫ  

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 
ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 
ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ
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X5070
END MILLS

Допуск на диаметр 
(мм)

Допуск на диаметр
хвостовикаРАЗМЕРЫ

0~-0.012
0~-0.015

h6менее Ø6
более Ø6

G8A01 СЕРИЯ

L3
L1

L2

D1D2

D3

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ
ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Предназначены для высокоскоростного фрезерования.
▶ Повышенная износостойкость.

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
С 2 ЗУБЬЯМИ с УДЛИНЁННОЙ ШЕЙКОЙ

G8A01001
G8A01002
G8A01003
G8A01004
G8A01005
G8A01006
G8A01007
G8A01008
G8A01009
G8A01010
G8A01015
G8A01020
G8A01025
G8A01030
G8A01035
G8A01040
G8A01050
G8A01060
G8A01080
G8A01100
G8A01120
G8A01160
G8A01200

�
�
�
�
�
�
�
�
�

0.95
1.45
1.95
2.4

2.85
3.35
3.85
4.85
5.85
7.7
9.7

11.7
15.7
19.7

40
40
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50
55
55
55
55
55
55
65
75
85
90

105

�
�
�
�
�
�
�
�
�
3
4
5
6
8
9

10
13
15
20
25
28
32
40

0.2
0.4
0.6
0.8
1

1.2
1.4
1.6
2

1.5
1.7
2

2.5
3

3.5
4
5
6
8

10
12
16
20

4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8

10
12
16
20

0.1
0.2
0.3
0.4
0.5
0.6
0.7
0.8
0.9
1.0
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5
4.0
5.0
6.0
8.0

10.0
12.0
16.0
20.0

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Общая
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
хвостовика

D2

Диаметр
фрезы

D1

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

○ ○ ◎ ◎

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

более Ø3мм менее Ø3мм

CBN ФРЕЗЫ 

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 

ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 

ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 

ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 

ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 

СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ

СТАЛЬ

ALU-POWER
HPC

   ФРЕЗЫ
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X5070
END MILLS

Допуск на диаметр 
(мм)

Допуск на диаметр
хвостовикаРАЗМЕРЫ

0~-0.012
0~-0.015

h6менее Ø6
более Ø6

G8A02 СЕРИЯ

L2
L3

L1

D1D2

D3

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ
ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ За счёт наличия инновационного покрытия подходят для высокоскоростной обработки без СОЖ.
▶ Очень высокое качество обработки заготовки.
▶ Предназначены для высокоскоростного фрезерования.
▶ Повышенная износостойкость.

КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
С 4 ЗУБЬЯМИ с УДЛИНЁННОЙ ШЕЙКОЙ

G8A02010
G8A02020
G8A02030
G8A02040
G8A02050
G8A02060
G8A02080
G8A02100
G8A02120
G8A02160
G8A02200

0.95
1.95
2.85
3.85
4.85
5.85
7.7
9.7

11.7
15.7
19.7

50
50
55
55
55
55
65
75
85
90

105

3
5
8

10
13
15
20
25
28
32
40

1.5
2
3
4
5
6
8

10
12
16
20

6
6
6
6
6
6
8

10
12
16
20

1.0
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0

10.0
12.0
16.0
20.0

Артикул
Диаметр
шейки

D3

Болееall
Len gth

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж. 
части

L1

Диаметр
хвостовика

D2

Диаметр
фрезы

D1

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

○ ○ ◎ ◎

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ
СТАЛЬ

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 
ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
HPC
ФРЕЗЫ  

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 
ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 
ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ
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X5070
END MILLS G8D63 СЕРИЯ

L1

L2

D2 D1

УДЛИНЁННЫЕ КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
С 6 и 8 ЗУБЬЯМИ (угол наклона спирали 45°)

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ
ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ Благодаря отрицательному переднему углу имеют высокое сопротивление абразивному износу.
▶ Отлично подходят для фрезерования боковых сторон пресс-форм.

G8D63060
G8D63080
G8D63100
G8D63120
G8D63140
G8D63160
G8D63180
G8D63200
G8D63250

6.0
8.0

10.0
12.0
14.0
16.0
18.0
20.0
25.0

6
6
6
6
6
6
8
8
8

57
63
72
83
83
92
92

104
104

13
19
22
26
26
32
32
38
44

6
8

10
12
14
16
18
20
25

Артикул Кол-во зубьев
Общая
длина

L2

Длина реж. части

L1

Диаметр
хвостовика

D2

Диаметр
фрезы

D1

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

Допуск на диаметр 
фрезы (мм)

0~-0.02

Допуск на диаметр
хвостовика

h6

○ ○ ◎ ◎

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 

ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 

ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 

ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 

ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 

СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ

СТАЛЬ

ALU-POWER
HPC

   ФРЕЗЫ
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X5070
END MILLS G8D64 СЕРИЯ

L1

L2

D2 D1

ЭКСТРА ДЛИННЫЕ КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
С 6 и 8 ЗУБЬЯМИ (угол наклона спирали 45°)

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ
ХВОСТОВИК

▶ Предназначены для обработки закалённых материалов высокой твёрдости.
▶ Благодаря отрицательному переднему углу имеют высокое сопротивление абразивному износу.
▶ Отлично подходят для фрезерования боковых сторон пресс-форм.

G8D64060
G8D64080
G8D64100
G8D64120
G8D64160
G8D64200
G8D64250

6.0
8.0

10.0
12.0
16.0
20.0
25.0

6
6
6
6
6
8
8

70
90

100
110
130
140
180

26
36
46
56
66
76
92

6
8

10
12
16
20
25

Артикул Кол-во зубьев
Общая
длина

L2

Длина реж. части

L1

Диаметр
хвостовика

D2

Диаметр
фрезы

D1

Ед.изм.: мм

Даже при непродолжительной эксплуатации инструмента декоративное покрытие голубого цвета может стираться 
и потерять однородность, однако это никак не влияет на производительность инструмента.

Допуск на диаметр 
фрезы (мм)

0~-0.03

Допуск на диаметр
хвостовика

h6

○ ○ ◎ ◎

  Углерод.
сталь

~HB225

Легирован.
 сталь

HB225~325

Пред. закалён. 
сталь

HRc30~40

Закаленная сталь Высокопрочная 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан
Жаро- 

прочный 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N SH

CBN ФРЕЗЫ 

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ
СТАЛЬ

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 
ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
HPC
ФРЕЗЫ  

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 
ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 
ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ
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X5070
END MILLS РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

CBN ФРЕЗЫ 

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 

ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 

ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 

ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 

ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  

GENERAL HSS 
ФРЕЗЫ

ФРЕЗЫ ИЗ
БЫСТРОРЕЖ. 

СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ
ДАННЫЕ

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ

СТАЛЬ

ALU-POWER
HPC

   ФРЕЗЫ
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X5070
END MILLS РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

CBN ФРЕЗЫ 

ТВЕРДЫЙ
СПЛАВ

БЫСТРО-
РЕЖУЩАЯ
СТАЛЬ

i-Xmill 
ФРЕЗЫ

i-SMART ФРЕЗЫ 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА 

X5070 
ФРЕЗЫ

4G MILL 
ФРЕЗЫ

X-POWER 
PRO 
ФРЕЗЫ

TitaNox-
POWER 
ФРЕЗЫ

JET-POWER 
ФРЕЗЫ

V7 PLUS 
ФРЕЗЫ

ALU-POWER 
HPC
ФРЕЗЫ  

ALU-POWER 
ФРЕЗЫ  

D-POWER 
GRAPHITE 
ФРЕЗЫ 

D-POWER 
CFRP 
ФРЕЗЫ 

РОУТЕРЫ

CRX S ФРЕЗЫ

K-2 ФРЕЗЫ

ONLY ONE 
ФРЕЗЫ 

TANK-POWER 
ФРЕЗЫ  
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ЭКСТРА ДЛИННЫЕ КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ С 6 и 8 ЗУБЬЯМИ 
(угол наклона спирали 45°)

ISO VDI 
3323

Материал Ae Ap 
Диаметр (Ø)

6.0 8.0 10.0 12.0 14.0 16.0 18.0 20.0 25.0 
Vc 60 60 60 60 60 60 60 60 60
fz 0.04 0.05 0.06 0.07 0.075 0.081 0.085 0.086 0.089
RPM 3183 2387 1910 1592 1364 1194 1061 955 764
FEED 764 716 688 669 614 580 721 657 544
Vc 60 60 60 60 60 60 60 60 60
fz 0.04 0.05 0.06 0.07 0.075 0.081 0.085 0.086 0.089
RPM 3183 2387 1910 1592 1364 1194 1061 955 764
FEED 764 716 688 669 614 580 721 657 544
Vc 60 60 60 60 60 60 60 60 60
fz 0.04 0.05 0.06 0.07 0.075 0.081 0.085 0.086 0.089
RPM 3183 2387 1910 1592 1364 1194 1061 955 764
FEED 764 716 688 669 614 580 721 657 544
Vc 60 60 60 60 60 60 60 60 60
fz 0.03 0.04 0.05 0.061 0.066 0.071 0.08 0.09 0.08
RPM 3183 2387 1910 1592 1364 1194 1061 955 764
FEED 573 573 573 583 540 509 679 688 489
Vc 60 60 60 60 60 60 60 60 60
fz 0.03 0.04 0.05 0.061 0.066 0.071 0.08 0.09 0.08
RPM 3183 2387 1910 1592 1364 1194 1061 955 764
FEED 573 573 573 583 540 509 679 688 489
Vc 50 50 50 50 50 50 50 50 50
fz 0.03 0.04 0.05 0.06 0.066 0.071 0.081 0.091 0.081
RPM 2653 1989 1592 1326 1137 995 884 796 637
FEED 478 477 478 477 450 424 573 579 413
Vc 60 60 60 60 60 60 60 60 60
fz 0.03 0.04 0.05 0.061 0.066 0.071 0.08 0.09 0.08
RPM 3183 2387 1910 1592 1364 1194 1061 955 764
FEED 573 573 573 583 540 509 679 688 489
Vc 60 60 60 60 60 60 60 60 60
fz 0.03 0.04 0.05 0.061 0.066 0.071 0.08 0.09 0.08
RPM 3183 2387 1910 1592 1364 1194 1061 955 764
FEED 573 573 573 583 540 509 679 688 489

P

5       Нелегирован. 
сталь

0.01D 3.0D

8-9      Низколегир.
сталь

0.01D 3.0D

11.1
Высоколегир. и

инструментальн.
сталь 

0.01D 3.0D

11.2 0.01D 3.0D

H

38.1 
- 

38.2
Закаленная

сталь

0.01D 3.0D

39.1 
- 

39.2
0.01D 3.0D

40
Отбелен.

чугун 
0.01D 3.0D

41
Закален.

чугун 0.01D 3.0D

Ap

Ae

150




