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Зажимные приспособления с хвостовиком по DIN 69871 AD/B (ГОСТ 25827-93 исп. 2)

С внутренним подводом СОЖ DIN 69871 – форма AD/B

Материал: 
высокопрочная цементированная сталь с прочностью сердцевины не менее 950 Н/мм2

Параметры химико-термической обработки: 
твердость поверхности HRC 60 ± 2 (HV 700 ± 50), глубина цементированного слоя h=0,8 мм ± 0,2 мм

Точность изготовления: 
предельное отклонение угла конуса и предельное отклонение формы < AT 3 по DIN 7178 и DIN 2080
Радиальное биение посадочной поверхности под инструмент относительно присоединительного 
конуса <0,005 мм

Резьбовые 
заглушки


