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Если Вам нужна помощь в подборе инструмента 
и написании управляющей программы обращайтесь 
в местное представительство компании ″Carmex″,
компанию СТ групп
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www.carmex.com
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Оборотную подачу назначайте в пределах:     0,05 - 0,15 мм/об.

Оборотную подачу назначайте в пределах:     0,05 - 0,15 мм/об.
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Режимы резания для резьбофрез со сменными 
трехгранными пластинами серии CMT
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Оборотную подачу назначайте в пределах:     0,05 - 0,15 мм/об.

T, TB TZ E
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TQ

Стартовая

позиция

Заход,

установка

инструмента

в 1-ое 

положение

Нарезание

резьбы

в 1-ом 

положении

Заход,

установка

инструмента

во 2-ое 

положение

Нарезание

резьбы

во 2-ом 

положении

Конечная 

позиция
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ø1.5 ø2 ø3 ø4 ø5 ø6 ø7 ø8 ø9 ø10 ø12 ø14 ø16ø1

MT11 Ультрамелкозернистый твердый сплав с трехслойным PVD-покрытием
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MT11 Ультрамелкозернистый твердый сплав с трехслойным PVD-покрытием
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