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ПАТРОН 
МОДЕЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ СВЕДЕНИЯ О ПАТРОНАХ

ПАТРОНЫ С УВЕЛИЧЕННЫМ ХОДОМ КУЛАЧКОВ

Особенности

Подходит для закрепления деталей с помощью
зажимных приспособлений (неподвижный
шаблон, кондуктор).

ML06/ML08MLT06/MLT08/MLV06/MLV08

Примеры закрепления

Серия ML Характеристики

Серия ML (3-кулачковый вариант)

Подходит для обработки заготовок типа “грибок”

Серия MLT (2-кулачковый вариант)

Подходит для закрепления заготовок сложной формы

Серия MLV (1-кулачковый вариант)

Подходит для закрепления заготовок при помощи зажимных
приспособлений

Для различной газо;водо арматуры Подходит для обработки элементов гидроаппаратуры.
Синхронная работа кулачков достигается за счет их
увеличенного хода.

Существенно снижается время настройки при улучшении
рабочих характеристик

Модель
Диаметр

закрепления (мм)
Макс.   Мин.

Ход кулачков
(диаметр мм)

Ход 
поршня

мм

Макс. нагрузка
кН (кгс)

Макс. стат.
зажимное усилие

кН (кгс) 

Макс. частота
вращения

мин-1 

Вес нетто (со 
стандартными 
кулачками) кг

Момент 
инерции

кг 

Соответствующи
й цилиндр

Макс. допустимое
гидр. давление 
МПа (кгс/см2) 

Стандартные
незакаленные

кулачки

Неподвижный
шаблон (кондуктор,

зажимное
приспособление)
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Серия ML Размер

* Характеристики и внешний вид подлежат изменениям без предварительного уведомления.

Модель

Модель

Шаг гребенки 1.5

макс. мин.макс. мин. макс. макс.мин.


