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ПАТРОН 
МОДЕЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ СВЕДЕНИЯ О ПАТРОНАХ

МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ ПАТРОНЫ 

С ПРОТИВОВЕСОМ

Особенности

Трехкулачковые клиновые механизированные
патроны идеально подходящие для
высокоскоростной обработки детали. Противовес
позволяет уменьшить давление зажима при
обработке изделий с тонкими стенками.

Размеры

Размеры

Характеристики

Шаг гребенки 1.5

Диаграмма зависимости зажимного усилия от
частоты вращения HOH

Частота вращения : об/мин
* При закреплении детали в незакаленных кулачках.
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* Макс. частота вращения представлена на основе результатов испытаний.
* Заготовка для присоединения тяги привода поставляется без внутренней резьбы.

Шаг гребенки 1.5

Частота вращения : об/мин

* Присоединительные размеры патрона соответствуют размерам крепления на фланцевый конец шпинделя по ГОСТ 12595 тип К, DIN55026, ISO702/1
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