
CRX S END MILLS
КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ CRX S
  Концевые фрезы с алмазоподобным углеродным покрытием 

для обработки меди

Путь к лучшему лежит через инновации

ТВЁРДЫЙ 
СПЛАВ



РУКОВОДСТВО ПО ВЫБОРУ

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ КОНЦЕВЫЕ СФЕРИЧЕСКИЕ ФРЕЗЫ 
С ПОКРЫТИЕМ DLC, 2 ЗУБА
ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ КОНЦЕВЫЕ СФЕРИЧЕСКИЕ ФРЕЗЫ 
С ПОКРЫТИЕМ DLC,  2 ЗУБА, УДЛИНЁННАЯ ШЕЙКА

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ КОНЦЕВЫЕ РАДИУСНЫЕ ФРЕЗЫ 
С ПОКРЫТИЕМ DLC,  2 ЗУБА, УДЛИНЁННАЯ ШЕЙКА

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕКОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
С ПОКРЫТИЕМ DLC,  2 ЗУБА

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ 
С ПОКРЫТИЕМ DLC,  2 ЗУБА, УДЛИНЁННАЯ ШЕЙКА

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

SGED28

SGED27

SGED29

SGED31

SGED30

R0.5

R0.25

D1.0

D1.0

D0.5

R6.0

R6.0

D12.0

D12.0

D12.0

1192

1193

1195

1197

1198

1200

СЕРИЯ МОДЕЛЬ ОПИСАНИЕ
РАЗМЕРЫ

МИН МАКС
СТР.

1190 • тел.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, e-mail: russia@yg1.ru



ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ CRX S

◎

◎

◎

◎

◎

○

○

○

○

○

◎ : Отлично   ○ : Хорошо

Углерод. 
сталь

Легиров. 
сталь

Пред. закален. 
сталь Нержав. 

сталь Чугун Медь Графит Алюминий Акрил Угле- 
пластик Титан Жаропрочн. 

сплав

Закален. сталь Высокопрочн. 
сталь

~HB225 HB225~325 HRc30~40 HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

P M K N S

1191•тел.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, e-mail: russia@yg1.ru



CRX S
END MILLS

1192 • тел.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, e-mail: russia@yg1.ru

  

ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ

ФРЕЗЫ
 i-Xmill

ФРЕЗЫ CBN

ФРЕЗЫ i-SMART 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА

ФРЕЗЫ X5070

ФРЕЗЫ 
4G Mill

ФРЕЗЫ
 X-POWER

ФРЕЗЫ 
TitaNox-
POWER

ФРЕЗЫ
JET-POWER

ФРЕЗЫ 
V7 PLUS

ФРЕЗЫ
 V7 Mill 

ФРЕЗЫ 
ALU-POWER

ФРЕЗЫ
D-POWER 
ДЛЯ ГРАФИТА

ФРЕЗЫ 
D-POWER 
ДЛЯ УГЛЕПЛАСТИКА

РОУТЕРЫ

ФРЕЗЫ
 CRX S

ФРЕЗЫ K-2

ФРЕЗЫ 
ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ

ФРЕЗЫ ONLY 
ONE 

ФРЕЗЫ
TANK-POWER

ФРЕЗЫ ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ФРЕЗЫ ИЗ 
БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ДАННЫЕ

SGED28 СЕРИЯ

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ КОНЦЕВЫЕ СФЕРИЧЕСКИЕ ФРЕЗЫ 
С ПОКРЫТИЕМ DLC, 2 ЗУБА

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ 
ХВОСТОВИК

С.1200

 ▶Предназначены для обработки меди, медных сплавов, мягкого графита, металлопластика и цветных металлов.
 ▶Жёсткий допуск на радиус (±0,005 мм для фрез с радиусом менее R3)
 ▶Отличное качество обработанной поверхности благодаря  острым режущим кромкам.

SGED28010
SGED28015
SGED28020
SGED28030
SGED28040
SGED28050
SGED28060
SGED28080
SGED28100
SGED28120

R0.5
R0.75
R1.0
R1.5
R2.0
R2.5
R3.0
R4.0
R5.0
R6.0

50
50
50
60
70
90
90

100
100
110

2.5
4
5
8
8

12
12
16
20
25

6
6
6
6
6
6
6
8

10
12

1.0
1.5
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0

10.0
12.0

Артикул Общая длинаДлина реж.частиДиаметр
хвостовикаДиаметр фрезыРадиус

R(±0.005)

Ед.изм.: мм

Radius
Доlerance (мм)

Допуск на диаметр 
фрезы (мм)РАЗМЕРЫ

±0.005
0~-0.012
0~-0.015

менее R3
от R3

Допуск на диаметр 
хвостовика

h6

 R↙

   ◎ ○ 

   Углерод. 
сталь

~HB225

Легиров. 
сталь

HB225~325

Пред. закален. 
сталь

HRc30~40

Закален. сталь Высокопрочн. 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь  Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан Жаропрочн. 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N S



CRX S
END MILLS

1193•тел.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, e-mail: russia@yg1.ru

ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ

ФРЕЗЫ
 i-Xmill

ФРЕЗЫ CBN

ФРЕЗЫ i-SMART 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА

ФРЕЗЫ X5070

ФРЕЗЫ 
4G Mill

ФРЕЗЫ
 X-POWER

ФРЕЗЫ 
TitaNox-
POWER

ФРЕЗЫ
JET-POWER

ФРЕЗЫ 
V7 PLUS

ФРЕЗЫ
 V7 Mill 

ФРЕЗЫ 
ALU-POWER

ФРЕЗЫ
D-POWER 
ДЛЯ ГРАФИТА

ФРЕЗЫ 
D-POWER 
ДЛЯ УГЛЕПЛАСТИКА

РОУТЕРЫ

ФРЕЗЫ
 CRX S

ФРЕЗЫ K-2

ФРЕЗЫ 
ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ

ФРЕЗЫ ONLY 
ONE 

ФРЕЗЫ
TANK-POWER

ФРЕЗЫ ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ФРЕЗЫ ИЗ 
БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ДАННЫЕ

SGED27 СЕРИЯ

L3

L1

L2

D2

R

D1 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ КОНЦЕВЫЕ СФЕРИЧЕСКИЕ ФРЕЗЫ С 
ПОКРЫТИЕМ DLC, 2 ЗУБА, УДЛИНЁННАЯ ШЕЙКА

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ 
ХВОСТОВИК

С.1200

 ▶Предназначены для обработки меди, медных сплавов, мягкого графита, металлопластика и цветных металлов.
 ▶Жёсткий допуск на радиус (±0,005 мм для фрез с радиусом менее R3)
 ▶Отличное качество обработанной поверхности благодаря острым режущим кромкам.
 ▶Наличие двухступенчатой конической шейки (для фрез менее R 0.5) позволяет увеличить жёсткость и уменьшить вибрации при 
обработке.

R0.25~R3 R4~R6

SGED2700502
SGED2700504
SGED2700506
SGED2700508
SGED2700510
SGED2700602
SGED2700604
SGED2700606
SGED2700608
SGED2700610
SGED2700804
SGED2700806
SGED2700808
SGED2700810
SGED2700812
SGED2701004
SGED2701006
SGED2701008
SGED2701010
SGED2701012
SGED2701506
SGED2701508
SGED2701510
SGED2701512
SGED2701516

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
50

2
4
6
8

10
2
4
6
8

10
4
6
8

10
12
4
6
8

10
12
6
8

10
12
16

0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1
1
1
1
1

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

R0.25
R0.25
R0.25
R0.25
R0.25
R0.3
R0.3
R0.3
R0.3
R0.3
R0.4
R0.4
R0.4
R0.4
R0.4
R0.5
R0.5
R0.5
R0.5
R0.5
R0.75
R0.75
R0.75                                              
R0.75
R0.75

Артикул
Общая 
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж.
части

L1

Диаметр
хвостовика

D2

Диаметр 
фрезы

D1

Радиус

R

Ед.изм.: мм

 R↙

   ◎ ○ 

   Углерод. 
сталь

~HB225

Легиров. 
сталь

HB225~325

Пред. закален. 
сталь

HRc30~40

Закален. сталь Высокопрочн. 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь  Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан Жаропрочн. 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N S

▶ ДАЛЕЕ



CRX S
END MILLS

1194 • тел.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, e-mail: russia@yg1.ru

  

ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ

ФРЕЗЫ
 i-Xmill

ФРЕЗЫ CBN

ФРЕЗЫ i-SMART 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА

ФРЕЗЫ X5070

ФРЕЗЫ 
4G Mill

ФРЕЗЫ
 X-POWER

ФРЕЗЫ 
TitaNox-
POWER

ФРЕЗЫ
JET-POWER

ФРЕЗЫ 
V7 PLUS

ФРЕЗЫ
 V7 Mill 

ФРЕЗЫ 
ALU-POWER

ФРЕЗЫ
D-POWER 
ДЛЯ ГРАФИТА

ФРЕЗЫ 
D-POWER 
ДЛЯ УГЛЕПЛАСТИКА

РОУТЕРЫ

ФРЕЗЫ
 CRX S

ФРЕЗЫ K-2

ФРЕЗЫ 
ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ

ФРЕЗЫ ONLY 
ONE 

ФРЕЗЫ
TANK-POWER

ФРЕЗЫ ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ФРЕЗЫ ИЗ 
БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ДАННЫЕ

SGED27 СЕРИЯ

L3

L1

L2

D2

R

D1 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ КОНЦЕВЫЕ СФЕРИЧЕСКИЕ ФРЕЗЫ 
С ПОКРЫТИЕМ DLC, 2 ЗУБА, УДЛИНЁННАЯ ШЕЙКА

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ 
ХВОСТОВИК

С.1200

 ▶Предназначены для обработки меди, медных сплавов, мягкого графита, металлопластика и цветных металлов.
 ▶Жёсткий допуск на радиус (±0,005 мм для фрез с радиусом менее R3)
 ▶Отличное качество обработанной поверхности благодаря острым режущим кромкам.
 ▶Наличие двухступенчатой конической шейки (для фрез менее R 0.5) позволяет увеличить жёсткость и уменьшить вибрации при 
обработке.

R0.25~R3 R4~R6

Radius
Доlerance (мм)

Допуск на диаметр 
фрезы (мм)РАЗМЕРЫ

±0.005
±0.010

0~-0.012
0~-0.015

менее R3
от R3

Допуск на диаметр 
хвостовика

h6

SGED2702006
SGED2702008
SGED2702010
SGED2702012
SGED2702016
SGED2703010
SGED2703012
SGED2703016
SGED2703020
SGED2704010
SGED2704012
SGED2704016
SGED2704020
SGED2704025
SGED2706020
SGED2706030
SGED2708020
SGED2710025
SGED2712025

45
45
45
45
50
50
50
60
60
50
50
60
60
60
60
90
70
80
80

6
8

10
12
16
10
12
16
20
10
12
16
20
25
20
30
20
25
25

3
3
3
3
3
4
4
4
4
5
5
5
5
5
8
8

10
12
14

4
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8

10
12

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
3.0
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
12.0

R1.0
R1.0
R1.0
R1.0
R1.0
R1.5
R1.5
R1.5
R1.5
R2.0
R2.0
R2.0
R2.0
R2.0
R3.0
R3.0
R4.0
R5.0
R6.0

Артикул
Общая 
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж.
части

L1

Диаметр
хвостовика

D2

Диаметр 
фрезы

D1

Радиус

R(+-0.005)

Ед.изм.: мм

 R↙

  ◎ ○

   Углерод. 
сталь

~HB225

Легиров. 
сталь

HB225~325

Пред. закален. 
сталь

HRc30~40

Закален. сталь Высокопрочн. 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь  Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан Жаропрочн. 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N S



CRX S
END MILLS

1195•тел.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, e-mail: russia@yg1.ru

ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ

ФРЕЗЫ
 i-Xmill

ФРЕЗЫ CBN

ФРЕЗЫ i-SMART 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА

ФРЕЗЫ X5070

ФРЕЗЫ 
4G Mill

ФРЕЗЫ
 X-POWER

ФРЕЗЫ 
TitaNox-
POWER

ФРЕЗЫ
JET-POWER

ФРЕЗЫ 
V7 PLUS

ФРЕЗЫ
 V7 Mill 

ФРЕЗЫ 
ALU-POWER

ФРЕЗЫ
D-POWER 
ДЛЯ ГРАФИТА

ФРЕЗЫ 
D-POWER 
ДЛЯ УГЛЕПЛАСТИКА

РОУТЕРЫ

ФРЕЗЫ
 CRX S

ФРЕЗЫ K-2

ФРЕЗЫ 
ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ

ФРЕЗЫ ONLY 
ONE 

ФРЕЗЫ
TANK-POWER

ФРЕЗЫ ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ФРЕЗЫ ИЗ 
БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ДАННЫЕ

SGED29 СЕРИЯ

L3
L1

L2

D1D2

R

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ КОНЦЕВЫЕ РАДИУСНЫЕ ФРЕЗЫ 
С ПОКРЫТИЕМ DLC, 2 ЗУБА, УДЛИНЁННАЯ ШЕЙКА

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ 
ХВОСТОВИК

С.1201

 ▶Предназначены для обработки меди, медных сплавов, мягкого графита, металлопластика и цветных металлов.
 ▶Подходят для черновой, получистовой и чистовой обработки.

Ø1~Ø6 Ø8~Ø12

SGED290100104
SGED290100106
SGED290100108
SGED290100204
SGED290100206
SGED290100208
SGED290150106
SGED290150108
SGED290150110
SGED290150206
SGED290150208
SGED290150210
SGED290200208
SGED290200210
SGED290200212
SGED290200508
SGED290200510
SGED290200512
SGED290300210
SGED290300212
SGED290300216
SGED290300310
SGED290300312
SGED290300316

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
50
50
60
50
50
60

4
6
8
4
6
8
6
8

10
6
8

10
8

10
12
8

10
12
10
12
16
10
12
16

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2.3
2.3
2.3
2.3
2.3
2.3
3
3
3
3
3
3

4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
4.5

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6

1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

R0.1
R0.1 
R0.1
R0.2 
R0.2 
R0.2 
R0.1
R0.1 
R0.1
R0.2 
R0.2 
R0.2 
R0.2
R0.2 
R0.2
R0.5 
R0.5 
R0.5 
R0.2
R0.2 
R0.2
R0.3
R0.3 
R0.3

Артикул
Общая 
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж.
части

L1

Диаметр
хвостовика

D2

Диаметр 
фрезы

D1

Угловой 
радиус 

R

Ед.изм.: мм

 R↙

  ◎ ○

   Углерод. 
сталь

~HB225

Легиров. 
сталь

HB225~325

Пред. закален. 
сталь

HRc30~40

Закален. сталь Высокопрочн. 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь  Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан Жаропрочн. 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N S

▶ ДАЛЕЕ



CRX S
END MILLS

1196 • тел.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, e-mail: russia@yg1.ru

  

ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ

ФРЕЗЫ
 i-Xmill

ФРЕЗЫ CBN

ФРЕЗЫ i-SMART 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА

ФРЕЗЫ X5070

ФРЕЗЫ 
4G Mill

ФРЕЗЫ
 X-POWER

ФРЕЗЫ 
TitaNox-
POWER

ФРЕЗЫ
JET-POWER

ФРЕЗЫ 
V7 PLUS

ФРЕЗЫ
 V7 Mill 

ФРЕЗЫ 
ALU-POWER

ФРЕЗЫ
D-POWER 
ДЛЯ ГРАФИТА

ФРЕЗЫ 
D-POWER 
ДЛЯ УГЛЕПЛАСТИКА

РОУТЕРЫ

ФРЕЗЫ
 CRX S

ФРЕЗЫ K-2

ФРЕЗЫ 
ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ

ФРЕЗЫ ONLY 
ONE 

ФРЕЗЫ
TANK-POWER

ФРЕЗЫ ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ФРЕЗЫ ИЗ 
БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ДАННЫЕ

SGED29 СЕРИЯ

L3
L1

L2

D1D2

R

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ КОНЦЕВЫЕ РАДИУСНЫЕ ФРЕЗЫ С ПОКРЫТИЕМ DLC,  
2 ЗУБА, УДЛИНЁННАЯ ШЕЙКА

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ 
ХВОСТОВИК

С.1201

 ▶Предназначены для обработки меди, медных сплавов, мягкого графита, металлопластика и цветных металлов.
 ▶Подходят для черновой, получистовой и чистовой обработки.

Ø1~Ø6 Ø8~Ø12

SGED290400212
SGED290400216
SGED290400220
SGED290400512
SGED290400516
SGED290400520
SGED290600320
SGED290600520
SGED290601020
SGED290800325
SGED290800525
SGED290801025
SGED291000530
SGED291001030
SGED291200532
SGED291201032

50
60
60
50
60
60
60
60
60
65
65
65
70
70
80
80

12
16
20
12
16
20
20
20
20
25
25
25
30
30
32
32

6
6
6
6
6
6
9
9
9

12
12
12
15
15
18
18

6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8

10
10
12
12

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
6.0
8.0
8.0
8.0

10.0
10.0
12.0
12.0

R0.2 
R0.2 
R0.2 
R0.5 
R0.5 
R0.5 
R0.3 
R0.5 
R1.0 
R0.3 
R0.5 
R1.0 
R0.5 
R1.0 
R0.5 
R1.0 

Артикул
Общая 
длина

L2

Длина
шейки

L3

Длина реж.
части

L1

Диаметр
хвостовика

D2

Диаметр 
фрезы

D1

Угловой 
радиус 

R

Ед.изм.: мм

Допуск на радиус 
(мм)

Допуск на диаметр 
фрезы (мм)РАЗМЕРЫ

±0.010
±0.015

0~-0.012
0~-0.015

менее Ø6
от Ø6

Допуск на диаметр 
хвостовика

h6

 R↙

   ◎ ○ 

   Углерод. 
сталь

~HB225

Легиров. 
сталь

HB225~325

Пред. закален. 
сталь

HRc30~40

Закален. сталь Высокопрочн. 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь  Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан Жаропрочн. 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N S



CRX S
END MILLS

1197•тел.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, e-mail: russia@yg1.ru

ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ

ФРЕЗЫ
 i-Xmill

ФРЕЗЫ CBN

ФРЕЗЫ i-SMART 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА

ФРЕЗЫ X5070

ФРЕЗЫ 
4G Mill

ФРЕЗЫ
 X-POWER

ФРЕЗЫ 
TitaNox-
POWER

ФРЕЗЫ
JET-POWER

ФРЕЗЫ 
V7 PLUS

ФРЕЗЫ
 V7 Mill 

ФРЕЗЫ 
ALU-POWER

ФРЕЗЫ
D-POWER 
ДЛЯ ГРАФИТА

ФРЕЗЫ 
D-POWER 
ДЛЯ УГЛЕПЛАСТИКА

РОУТЕРЫ

ФРЕЗЫ
 CRX S

ФРЕЗЫ K-2

ФРЕЗЫ 
ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ

ФРЕЗЫ ONLY 
ONE 

ФРЕЗЫ
TANK-POWER

ФРЕЗЫ ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ФРЕЗЫ ИЗ 
БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ДАННЫЕ

SGED31 СЕРИЯ

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ С ПОКРЫТИЕМ DLC,  2 ЗУБА

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ 
ХВОСТОВИК

С.1202

 ▶Предназначены для обработки меди, медных сплавов, мягкого графита, металлопластика и цветных металлов.
 ▶Отличное качество обработанной поверхности и отсутствие заусенцев благодаря специальной геометрии канавок фрезы. 

Допуск на диаметр 
фрезы (мм)

Допуск на диаметр 
хвостовикаРАЗМЕРЫ

0~-0.012
0~-0.015

h6менее Ø6
от Ø6

SGED31010
SGED31015
SGED31020
SGED31025
SGED31030
SGED31040
SGED31050
SGED31060
SGED31080
SGED31100
SGED31120

1.0
1.5
2.0
2.5
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0

10.0
12.0

6
6
6
6
6
6
6
6
8

10
12

2.5
4
6
8

10
12
15
15
20
25
30

50
50
50
50
50
50
60
60
65
70
80

Артикул Общая длинаДлина реж.
части

Диаметр
хвостовикаДиаметр фрезы

Ед.изм.: мм

  ◎ ○

   Углерод. 
сталь

~HB225

Легиров. 
сталь

HB225~325

Пред. закален. 
сталь

HRc30~40

Закален. сталь Высокопрочн. 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь  Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан Жаропрочн. 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N S



CRX S
END MILLS

1198 • тел.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, e-mail: russia@yg1.ru

  

ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ

ФРЕЗЫ
 i-Xmill

ФРЕЗЫ CBN

ФРЕЗЫ i-SMART 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА

ФРЕЗЫ X5070

ФРЕЗЫ 
4G Mill

ФРЕЗЫ
 X-POWER

ФРЕЗЫ 
TitaNox-
POWER

ФРЕЗЫ
JET-POWER

ФРЕЗЫ 
V7 PLUS

ФРЕЗЫ
 V7 Mill 

ФРЕЗЫ 
ALU-POWER

ФРЕЗЫ
D-POWER 
ДЛЯ ГРАФИТА

ФРЕЗЫ 
D-POWER 
ДЛЯ УГЛЕПЛАСТИКА

РОУТЕРЫ

ФРЕЗЫ
 CRX S

ФРЕЗЫ K-2

ФРЕЗЫ 
ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ

ФРЕЗЫ ONLY 
ONE 

ФРЕЗЫ
TANK-POWER

ФРЕЗЫ ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ФРЕЗЫ ИЗ 
БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ДАННЫЕ

SGED30 СЕРИЯ

L3
L1

L2

D2 D1 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ С ПОКРЫТИЕМ DLC,  
2 ЗУБА, УДЛИНЁННАЯ ШЕЙКА

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ 
ХВОСТОВИК

С.1202

 ▶Предназначены для обработки меди, медных сплавов, мягкого графита, металлопластика и цветных металлов.
 ▶Наличие двухступенчатой конической шейки (для фрез с диаметром менее 1,0 мм) позволяет увеличить жёсткость и 
уменьшить вибрации при обработке.
 ▶  Отличное качество обработанной поверхности и отсутствие заусенцев благодаря специальной геометрии канавок фрезы. 

SGED3000502
SGED3000504
SGED3000506
SGED3000508
SGED3000510
SGED3000602
SGED3000604
SGED3000606
SGED3000608
SGED3000610
SGED3000804
SGED3000806
SGED3000808
SGED3000810
SGED3000812
SGED3001004
SGED3001006
SGED3001008
SGED3001010
SGED3001012
SGED3001506
SGED3001508
SGED3001510
SGED3001512
SGED3001516

0.5
0.5
0.5
0.5
0.5
0.6
0.6
0.6
0.6
0.6
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

0.7
0.7
0.7
0.7
0.7
0.9
0.9
0.9
0.9
0.9
1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2.3
2.3
2.3
2.3
2.3

2
4
6
8

10
2
4
6
8

10
4
6
8

10
12
4
6
8

10
12
6
8

10
12
16

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
50

Артикул
Длина
шейки Общая длинаДлина реж.

части
Диаметр

хвостовика
Диаметр 
фрезы

D1 D2 L1 L3 L2

Ед.изм.: мм

  ◎ ○

   Углерод. 
сталь

~HB225

Легиров. 
сталь

HB225~325

Пред. закален. 
сталь

HRc30~40

Закален. сталь Высокопрочн. 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь  Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан Жаропрочн. 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N S

▶ ДАЛЕЕ



CRX S
END MILLS

1199•тел.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, e-mail: russia@yg1.ru

ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ

ФРЕЗЫ
 i-Xmill

ФРЕЗЫ CBN

ФРЕЗЫ i-SMART 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА

ФРЕЗЫ X5070

ФРЕЗЫ 
4G Mill

ФРЕЗЫ
 X-POWER

ФРЕЗЫ 
TitaNox-
POWER

ФРЕЗЫ
JET-POWER

ФРЕЗЫ 
V7 PLUS

ФРЕЗЫ
 V7 Mill 

ФРЕЗЫ 
ALU-POWER

ФРЕЗЫ
D-POWER 
ДЛЯ ГРАФИТА

ФРЕЗЫ 
D-POWER 
ДЛЯ УГЛЕПЛАСТИКА

РОУТЕРЫ

ФРЕЗЫ
 CRX S

ФРЕЗЫ K-2

ФРЕЗЫ 
ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ

ФРЕЗЫ ONLY 
ONE 

ФРЕЗЫ
TANK-POWER

ФРЕЗЫ ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ФРЕЗЫ ИЗ 
БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ДАННЫЕ

SGED30 СЕРИЯ

L3
L1

L2

D2 D1 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ С ПОКРЫТИЕМ DLC,  
2 ЗУБА, УДЛИНЁННАЯ ШЕЙКА

ЦИЛИНДРИЧЕСКИЙ 
ХВОСТОВИК

С.1202

 ▶Предназначены для обработки меди, медных сплавов, мягкого графита, металлопластика и цветных металлов.
 ▶Наличие двухступенчатой конической шейки (для фрез с диаметром менее 1,0 мм) позволяет увеличить жёсткость и 
уменьшить вибрации при обработке.
 ▶  Отличное качество обработанной поверхности и отсутствие заусенцев благодаря специальной геометрии канавок 
фрезы. 

SGED3002008
SGED3002010
SGED3002012
SGED3002016
SGED3003008
SGED3003010
SGED3003012
SGED3003016
SGED3003020
SGED3004010
SGED3004012
SGED3004016
SGED3004020
SGED3004025
SGED3006020
SGED3006030
SGED3008020
SGED3010025
SGED3012025

2.0
2.0
2.0
2.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
6.0
6.0
8.0

10.0
12.0

4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8

10
12

3
3
3
3

4.5
4.5
4.5
4.5
4.5
6
6
6
6
6
8
8

12
15
18

8
10
12
16
8

10
12
16
20
10
12
16
20
25
20
30
20
25
25

45
45
45
50
50
50
50
60
60
50
50
60
60
60
60
90
70
80
80

Артикул
Длина
шейки Общая длинаДлина реж.

части
Диаметр

хвостовика
Диаметр 
фрезы

D1 D2 L1 L3 L2

Ед.изм.: мм

Допуск на диаметр 
фрезы (мм)

Допуск на диаметр 
хвостовикаРАЗМЕРЫ

0~-0.012
0~-0.015

h6менее Ø6
от Ø6

   ◎ ○ 

   Углерод. 
сталь

~HB225

Легиров. 
сталь

HB225~325

Пред. закален. 
сталь

HRc30~40

Закален. сталь Высокопрочн. 
сталь

HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70

Нержав. 
сталь Чугун Медь  Графит Алюминий Акрил Угле- 

пластик Титан Жаропрочн. 
сплав

◎ : Отлично   ○ : Хорошо
P M K N S



РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯCRX S
END MILLS

1200• тел.: +7 499 110 71 06, www.yg1.ru, e-mail: russia@yg1.ru

  

ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ

ФРЕЗЫ
 i-Xmill

ФРЕЗЫ CBN

ФРЕЗЫ i-SMART 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА

ФРЕЗЫ X5070

ФРЕЗЫ 
4G Mill

ФРЕЗЫ
 X-POWER

ФРЕЗЫ 
TitaNox-
POWER

ФРЕЗЫ
JET-POWER

ФРЕЗЫ 
V7 PLUS

ФРЕЗЫ
 V7 Mill 

ФРЕЗЫ 
ALU-POWER

ФРЕЗЫ
D-POWER 
ДЛЯ ГРАФИТА

ФРЕЗЫ 
D-POWER 
ДЛЯ УГЛЕПЛАСТИКА

РОУТЕРЫ

ФРЕЗЫ
 CRX S

ФРЕЗЫ K-2

ФРЕЗЫ 
ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ

ФРЕЗЫ ONLY 
ONE 

ФРЕЗЫ
TANK-POWER

ФРЕЗЫ ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ФРЕЗЫ ИЗ 
БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ДАННЫЕ

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ КОНЦЕВЫЕ СФЕРИЧЕСКИЕ ФРЕЗЫ 
С ПОКРЫТИЕМ DLC, 2 ЗУБА, УДЛИНЁННАЯ ШЕЙКА

RPM = об/мин
Подача = мм/мин
Vc = м/мин
fz = мм/зуб

SGED27 СЕРИЯ

0.05D

0.02D

R0.25 × 0.5
R0.3 × 0.6
R0.4 × 0.8
R0.5 × 1.0
R1.0 × 2.0
R1.5 × 3.0
R2.0 × 4.0
R2.5 × 5.0
R3.0 × 6.0
R4.0 × 8.0
R5.0 × 10.0
R6.0 × 12.0

50000
50000
50000
50000
39600
26000
19000
15400
13000
10000
8000
6600

500
700
850

1000
1716
1584
1606
1606
1584
1584
1606
1606

80
95

125
155
250
245
240
240
245
250
250
250

0.005
0.007
0.009
0.010
0.022
0.030
0.042
0.052
0.061
0.079
0.100
0.122

ДИАМЕТР RPM Подача Vc fz

КОВАНЫЙ АЛЮМИНИЙ НЕЛЕГИРОВАННАЯ МЕДЬ ТЕРМОПЛАСТМАССА

50000
50000
44000
35000
19800
13000
9500
7700
6500
5000
4000
3300

500
650
770
770
780
720
730
730
720
720
730
730

80
95

110
110
125
125
120
120
125
125
125
125

0.005
0.007
0.009
0.011
0.020
0.028
0.038
0.047
0.055
0.072
0.091
0.111

RPM Подача Vc fz

50000
50000
50000
50000
50000
39000
28500
23100
19500
15000
12000
9900

380
450
600
630

1250
1512
1533
1533
1512
1512
1533
1533

80
95

125
155
315
370
360
365
370
375
375
375

0.004
0.005
0.006
0.006
0.013
0.019
0.027
0.033
0.039
0.050
0.064
0.077

RPM Подача Vc fz

N
МАТЕРИАЛ

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ КОНЦЕВЫЕ СФЕРИЧЕСКИЕ ФРЕЗЫ 
С ПОКРЫТИЕМ DLC,  2 ЗУБА

RPM = об/мин
Подача = мм/мин
Vc = м/мин
fz = мм/зуб

SGED28 СЕРИЯ

0.05D

0.02D

R0.5 × 1.0
R1.0 × 2.0
R1.5 × 3.0
R2.0 × 4.0
R2.5 × 5.0
R3.0 × 6.0
R4.0 × 8.0
R5.0 × 10.0
R6.0 × 12.0

50000
47520
31200
22800
18500
15600
12000
9600
8000

1000
2068
1914
1936
1936
1892
1892
1936
1914

155
300
295
285
290
295
300
300
300

0.010
0.022
0.031
0.042
0.052
0.061
0.079
0.101
0.120

ДИАМЕТР RPM Подача Vc fz

КОВАНЫЙ АЛЮМИНИЙ НЕЛЕГИРОВАННАЯ МЕДЬ ТЕРМОПЛАСТМАССА

42000
24000
15800
11500
9300
7800
6000
4800
4000

930
940
870
880
880
860
860
880
870

130
150
150
145
145
145
150
150
150

0.011
0.020
0.028
0.038
0.047
0.055
0.072
0.092
0.109

RPM Подача Vc fz

50000
50000
47400
34500
28000
23500
18000
14500
12000

750
1500
1800
1825
1825
1800
1800
1825
1825

155
315
445
435
440
445
450
455
450

0.008
0.015
0.019
0.026
0.033
0.038
0.050
0.063
0.076

RPM Подача Vc fz

N
МАТЕРИАЛ
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ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ

ФРЕЗЫ
 i-Xmill

ФРЕЗЫ CBN

ФРЕЗЫ i-SMART 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА

ФРЕЗЫ X5070

ФРЕЗЫ 
4G Mill

ФРЕЗЫ
 X-POWER

ФРЕЗЫ 
TitaNox-
POWER

ФРЕЗЫ
JET-POWER

ФРЕЗЫ 
V7 PLUS

ФРЕЗЫ
 V7 Mill 

ФРЕЗЫ 
ALU-POWER

ФРЕЗЫ
D-POWER 
ДЛЯ ГРАФИТА

ФРЕЗЫ 
D-POWER 
ДЛЯ УГЛЕПЛАСТИКА

РОУТЕРЫ

ФРЕЗЫ
 CRX S

ФРЕЗЫ K-2

ФРЕЗЫ 
ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ

ФРЕЗЫ ONLY 
ONE 

ФРЕЗЫ
TANK-POWER

ФРЕЗЫ ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ФРЕЗЫ ИЗ 
БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ДАННЫЕ

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ КОНЦЕВЫЕ РАДИУСНЫЕ ФРЕЗЫ С ПОКРЫТИЕМ DLC,  
2 ЗУБА, УДЛИНЁННАЯ ШЕЙКА – ОБРАБОТКА ПАЗА

RPM = об/мин
Подача = мм/мин
Vc = м/мин
fz = мм/зуб

SGED29 СЕРИЯ

D

0.5D

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ КОНЦЕВЫЕ РАДИУСНЫЕ ФРЕЗЫ С ПОКРЫТИЕМ DLC,  
2 ЗУБА, УДЛИНЁННАЯ ШЕЙКА – КОНТУРНОЕ ФРЕЗЕРОВАНИЕ

RPM = об/мин
Подача = мм/мин
Vc = м/мин
fz = мм/зуб

SGED29 СЕРИЯ

0.5D

1.0D

1.0
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0

10.0
12.0

50000
50000
50000
50000
50000
44500
33400
26700
22200

1000
1800
2600
3680
4300
4670
4560
4770
4660

155
315
470
630
785
840
840
840
835

0.010
0.018
0.026
0.037
0.043
0.052
0.068
0.089
0.105

ДИАМЕТР RPM Подача Vc fz

50000
50000
44500
33400
27000
22300
16700
13370
11100

1000
1700
2350
2100
2100
2100
2100
2100
2100

155
315
420
420
425
420
420
420
420

0.010
0.017
0.026
0.031
0.039
0.047
0.063
0.079
0.095

RPM Подача Vc fz

КОВАНЫЙ АЛЮМИНИЙ НЕЛЕГИРОВАННАЯ МЕДЬ ТЕРМОПЛАСТМАССА

50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
40000
33500

700
1400
2100
2600
3400
4200
5700
5500
5600

155
315
470
630
785
940

1255
1255
1265

0.007
0.014
0.021
0.026
0.034
0.042
0.057
0.069
0.084

RPM Подача Vc fz

1.0
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0

10.0
12.0

50000
50000
50000
50000
50000
50000
37500
30000
25000

1400
2800
4200
5300
6500
7850
7850
7850
7850

155
315
470
630
785
940
940
940
940

0.014
0.028
0.042
0.053
0.065
0.079
0.105
0.131
0.157

ДИАМЕТР RPM Подача Vc fz

50000
50000
50000
50000
40000
33400
25000
20000
16700

1200
2500
3700
4700
4800
4900
4700
4800
4700

155
315
470
630
630
630
630
630
630

0.012
0.025
0.037
0.047
0.060
0.073
0.094
0.120
0.141

RPM Подача Vc fz

КОВАНЫЙ АЛЮМИНИЙ НЕЛЕГИРОВАННАЯ МЕДЬ ТЕРМОПЛАСТМАССА

50000
50000
50000
50000
50000
50000
50000
40000
33500

1200
2500
3700
5000
6500
7500
8400
8400
8400

155
315
470
630
785
940

1255
1255
1265

0.012
0.025
0.037
0.050
0.065
0.075
0.084
0.105
0.125

RPM Подача Vc fz

N
МАТЕРИАЛ

N
МАТЕРИАЛ
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ТВЕРДЫЙ 
СПЛАВ

БЫСТРОРЕЖУЩАЯ 
СТАЛЬ

ФРЕЗЫ
 i-Xmill

ФРЕЗЫ CBN

ФРЕЗЫ i-SMART 
МОДУЛЬНОГО 
ТИПА

ФРЕЗЫ X5070

ФРЕЗЫ 
4G Mill

ФРЕЗЫ
 X-POWER

ФРЕЗЫ 
TitaNox-
POWER

ФРЕЗЫ
JET-POWER

ФРЕЗЫ 
V7 PLUS

ФРЕЗЫ
 V7 Mill 

ФРЕЗЫ 
ALU-POWER

ФРЕЗЫ
D-POWER 
ДЛЯ ГРАФИТА

ФРЕЗЫ 
D-POWER 
ДЛЯ УГЛЕПЛАСТИКА

РОУТЕРЫ

ФРЕЗЫ
 CRX S

ФРЕЗЫ K-2

ФРЕЗЫ 
ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ

ФРЕЗЫ ONLY 
ONE 

ФРЕЗЫ
TANK-POWER

ФРЕЗЫ ОБЩЕГО 
НАЗНАЧЕНИЯ 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ФРЕЗЫ ИЗ 
БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ 
СТАЛИ

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
ДАННЫЕ

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ С ПОКРЫТИЕМ DLC,  
2 ЗУБА – ОБРАБОТКА ПАЗА

RPM = об/мин
Подача = мм/мин
Vc = м/мин
fz = мм/зуб

SGED30, SGED31 СЕРИЯ

D

0.5D

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ КОНЦЕВЫЕ ФРЕЗЫ С ПОКРЫТИЕМ DLC,  2 ЗУБА – 
КОНТУРНОЕ ФРЕЗЕРОВАНИЕ

RPM = об/мин
Подача = мм/мин
Vc = м/мин
fz = мм/зуб

SGED30, SGED31 СЕРИЯ

0.5D

1.0D

0.5
0.6
0.8
1.0
2.0
3.0
4.0
6.0
8.0

10.0
12.0

50000
50000
50000
50000
50000
35200
26000
17400
13200
10400
8800

480
600
780
990
990

1590
1680
1680
1680
1680
1710

80
95

125
155
315
330
325
325
330
325
330

0.005
0.006
0.008
0.010
0.010
0.023
0.032
0.048
0.064
0.081
0.097

ДИАМЕТР RPM Подача Vc fz

50000
50000
43000
35000
25400
17400
13000
8700
6600
5200
4400

480
570
675
690
495
795
840
840
840
840
855

80
95

105
110
160
165
160
165
165
160
165

0.005
0.006
0.008
0.010
0.010
0.023
0.032
0.048
0.064
0.081
0.097

RPM Подача Vc fz

КОВАНЫЙ АЛЮМИНИЙ НЕЛЕГИРОВАННАЯ МЕДЬ ТЕРМОПЛАСТМАССА

50000
50000
50000
50000
50000
50000
39000
26100
19800
15600
13200

140
170
220
280
429
689
728
728
728
728
741

80
95

125
155
315
470
490
490
500
490
495

0.001
0.002
0.002
0.003
0.004
0.007
0.009
0.014
0.018
0.023
0.028

RPM Подача Vc fz

0.5
0.6
0.8
1.0
2.0
3.0
4.0
6.0
8.0

10.0
12.0

50000
50000
50000
41250
41100
27900
21000
14400
10500
8400
7200

510
630
840
864
864

1368
1440
1536
1440
1440
1536

80
95

125
130
260
260
265
270
265
265
270

0.005
0.006
0.008
0.010
0.011
0.025
0.034
0.053
0.069
0.086
0.107

50000
45000
34000
27500
27400
18600
14000
9600
7000
5600
4800

480
525
510
540
540
855
900
960
900
900
960

80
85
85
85

170
175
175
180
175
175
180

0.005
0.006
0.008
0.010
0.010
0.023
0.032
0.050
0.064
0.080
0.100

КОВАНЫЙ АЛЮМИНИЙ НЕЛЕГИРОВАННАЯ МЕДЬ ТЕРМОПЛАСТМАССА

50000
50000
50000
50000
50000
37200
28000
19200
14000
11200
9600

390
480
630
789
864

1368
1440
1536
1440
1440
1536

80
95

125
155
315
350
350
360
350
350
360

0.004
0.005
0.006
0.008
0.009
0.018
0.026
0.040
0.051
0.064
0.080

ДИАМЕТР RPM Подача Vc fz RPM Подача Vc fz RPM Подача Vc fz

N
МАТЕРИАЛ

N
МАТЕРИАЛ




