
Монолитные твердосплавные фрезы для обработки печатных плат

HAM 423/425 Spiral 
HAM 426/427 Spiral 
Konturen- und Kantenfräser aus Vollhartmetall 
Solid carbide contour and edge routers 



 

Die neuen HAM Frasergenerationen fur hochste 
Anspruche aus neuesten ultrafeinstkornigen 
Hartmetallen (R = Spaneforderung rechts, L = links) 

 

HAM 426 R Spiral 
Твердосплавная микрофреза. 
Одноперьевая фреза, правая заточка, правая фреза, полная длина 
38 мм, диаметр хвостовика 3,175 мм, заточка торца — сверло. 
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0,3 38 1,0 3,175 1,0 38 4,0 3,175 2,0 38 6,0 3,175 
0,4 38 1,0 3,175 1,1 38 4,0 3,175 2,4 38 6,0 3,175 
0,5 38 1,5 3,175 1,2 38 4,0 3,175 3,0 38 8,0 3,175 
0,6 38 2,5 3,175 1,3 38 4,0 3,175 3,175 38 8,0 3,175 
0,7 38 2,5 3,175 1,4 38 5,0 3,175     
0,8 38 3,0 3,175 1,5 38 5,0 3,175     
0,9 38 3,0 3,175 1,6 38 6,0 3,175     
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0,6 38 3,0 3,175 1,3 38 6,0 3,175 2,0 38 9,0 3,175 2,7 38 10,0 3,175 
0,7 38 4,0 3,175 1,4 38 6,0 3,175 2,1 38 10,0 3,175 2,8 38 10,0 3,175 
0,8 38 4,0 3,175 1,5 38 6,0 3,175 2,2 38 10,0 3,175 2,9 38 10,0 3,175 
0,9 38 5,0 3,175 1,6 38 6,0 3,175 2,3 

− Особенно подходит для легких 
материалов: 

38 

а. медь 

10,0 

б. тефлон 

3,175 3,0 38 12,0 3,175 
1,0 38 5,0 3,175 1,7 38 9,0 3,175 2,4 38 10,0 3,175 3,1 38 12,0 3,175 
1,1 38 5,0 3,175 1,8 38 9,0 3,175 2,5 38 10,0 3,175 3,175 38 12,0 3,175 
1,2 38 5,0 3,175 1,9 38 9,0 3,175 2,6 38 10,0 3,175     
    

 

    

 

    

 

    
 

Микрофреза для обработки 
слотов. 

HAM 427 R Spiral 
Твердосплавная концевая фреза. 
Трехперьевая фреза, правая заточка, правая спираль, полная 
длина 38 мм, диаметр хвостовика 3,175 мм, заточка торца — 
«рыбий хвост», возможна спец. заточка торца. 
 

Фреза для обработки всех 
материалов печатных плат. 
Особенно подходит для 
материалов на металлической 
основе (медная фольга). 



 

The new HAM router generations for the 
highest demands in new ultra micro grain 
carbides (R = up cut, L = down cut) 

Фреза для обработки всех 
материалов печатных плат. 
Особенно подходит для: 

HAM 423 R Spiral 
Твердосплавная концевая фреза. − гибких материалов 

− длинных слотов Двухперьевая фреза, правая заточка, правая спираль, полная длина 38 мм, 
диаметр хвостовика 3,175 мм, заточка торца — «рыбий хвост», возможна 
спец. заточка торца. 
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*0,2 38 1,5 3,175 1,0 38 5,0 3,175 1,8 38 6,0 3,175 2,6 38 10,0 3,175 
*0,3 38 2,0 3,175 1,1 38 5,0 3,175 1,9 38 6,0 3,175 2,7 38 10,0 3,175 
0,4 38 2,5 3,175 1,2 38 5,0 3,175 2,0 38 9,0 3,175 2,8 38 10,0 3,175 
0,5 38 3,0 3,175 1,3 38 5,0 3,175 2,1 38 9,0 3,175 2,9 38 10,0 3,175 
0,6 38 3,0 3,175 1,4 38 5,0 3,175 2,2 38 9,0 3,175 3,0 38 12,0 3,175 
0,7 38 4,0 3,175 1,5 38 5,0 3,175 2,3 38 9,0 3,175 3,1 38 12,0 3,175 
0,8 38 4,0 3,175 1,6 38 6,0 

   

3,175 2,4 38 10,0 3,175 3,175 38 12,0 3,175 
0,9 38 4,0 3,175 1,7 38 6,0 3,175 2,5 38 10,0 3,175     

* auf Anfrage 
* on request 

HAM 425 L Spiral Фреза для обработки всех 
материалов печатных плат. 
Особенно подходит для: Твердосплавная концевая фреза. − гибких материалов  

Двухперьевая фреза, правая заточка, левая спираль, полная длина 38 
мм, диаметр хвостовика 3,175 мм, заточка торца — «рыбий хвост», 
возможна спец. заточка торца. 

− длинных слотов  
− обработка версией «L» возможна 
без давления 
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0,6 38 3,0 3,175 1,3 38 5,0 3,175 2,0 38 9,0 3,175 2,7 38 10,0 3,175 
0,7 38 4,0 3,175 1,4 38 6,0 3,175 2,1 38 9,0 3,175 2,8 38 10,0 3,175 
0,8 38 4,0 3,175 1,5 38 6,0 3,175 2,2 38 9,0 3,175 2,9 38 10,0 3,175 
0,9 38 4,0 3,175 1,6 38 6,0 3,175 2,3 38 9,0 3,175 3,0 38 12,0 3,175 
1,0 38 5,0 3,175 1,7 38 6,0 3,175 2,4 38 10,0 3,175 3,1 38 12,0 3,175 
1,1 38 5,0 3,175 1,8 38 6,0 3,175 2,5 38 10,0 3,175 3,175 38 12,0 3,175 
1,2 38 5,0 3,175 1,9 38 6,0 3,175 2,6 38 10,0 3,175     
                
 



 
 

„B” Spitze Fraser-Stirn-Anschliffarten Standard Typ „B” Fischschwanz 
„B” Point Router bit end cutting edge profiles Standard type ”B” fishtail 

Возможно изготовление инструмента по тех. заданию заказчика. 

Варианты заточки торца фрез 
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