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Твердосплавные сверла

Внутренний подвод СОЖ. Для обработки
высокопрочных материалов, нержавеющей
стали, чугунов. Подвод охлаждения
непосредственно в зону резания  уменьшает
возможность образования термотрещин, что
позволяет обрабатывать глубокие отверстия
без снижения  режимов резания. Увеличивает
период стойкости инструмента, улучшает
стружкоотвод.

Упаковка: индивидуальная
Покрытия и специальные размеры по дополнительному запросу

Сверла с отверстиями для подачи СОЖ232
Серия 232-1181
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Конструкция инструмента позволяет вести
обработку с более высокими показателями
по производительности и точности
обработки.  При помощи одного инстру-
мента можно осуществлять три операции:

•  Центровку сверлением
•  Сверление
•  Керновое сверление
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Трехпёрые сверла233
Серия

Упаковка: индивидуальная
Покрытия по дополнительному запросу

+ .0000
-  .0130мм

Общая длина (l1)
Длина реж. части

(l2)
Диаметр (d1)Каталожный номер
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+ .0000ОТВЕРСТИЯ ДЛЯ ОХЛАЖДЕНИЯ

Твердосплавные сверла

Упаковка: индивидуальная
Покрытия по дополнительному запросу




