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Фрезы DV-OCSB (нормальное исполнение)

для закаленных сталей твердостью до 65 HRC;
  концевая радиусная
  угол наклона винтовой 30?;
  2-х, зубые;
  нормальное исполнение рабочей части;
  новое покрытие «VALUE COATING».

Допуск  на диаметр фрезы, мм
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“ One-Cut Ball Hard ”
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Обрабатываемый
материал

Параметры
обработки

Инструмент

Инструментальные
штамповые стали, на-

пример, 4Х5МФ1С 
(твердостью до 45 HRC)

Закаленные инструмен-
тальные стали, например,

сталь 4Х5МФ1С, 1.2379 
(твердостью до 45-55 HRC)

Закаленные инструменталь-
ные стали, например,

сталь 4Х5МФ1С, 1.2379
(твердо-стью до 55-65 HRC)

Диаметр,
мм

Радиус,
мм

Рекомендуемые режимы резания для фрез «One - Cut Ball Hard» DV- OCSB

Частота
вращения,

мин-1

Минутная
подача
мм/мин

Частота
вращения,

мин-1

Минутная
подача
мм/мин

Частота
вращения,

мин-1

Минутная
подача
мм/мин

Примечание: 
 1. Режимы резания приведены для жесткой технологической ситемы.
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