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“ Aluminium End Mills ”
Shoulder Milling
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Фрезы AL-SEES2 (нормальной длины)

Каталожный
номер
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е Размеры, мм

для обработки алюминиевых и медных сплавов,
графита и неметаллических материалов;
обработка прямоугольных пазов и уступов;
угол подъема винтовой 45°;
2-х зубые;
стандартная длина рабочей части.

Острый угол на периферии

Допуск  на диаметр фрезы, мм
Допуск, мм

От 1 до 7

От 8 до 30

Постоянно на
складе в Японии
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