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МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ
ТИСКИ

МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ ТИСКИ

серия VC-N
VC103N
VC104N

Быстроналаживаемые механизированные тиски
Оптимальны для специальных резьбонарезных 
станков небольшого размера

 Применение алюминиевых губок Размеры рабочей зоны

 Примеры использования

 При помощи накладных 

губок можно закреплять 

детали различных форм

 Корпус тисков позволяет 

производить максимально 

возможный диапазон 

механической обработки

 Отличаются самым большим 

в своем классе ходом губок

Макс. ход губок (мм)

для оси Y размер стола 320~350 мм
для оси Y размер стола 400 мм
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МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ
ТИСКИ

МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ ТИСКИ

серия VC-N
VC103N
VC104N

 Размеры

 Таблица размеров тисков

 Характеристики

 Таблица усилий зажима

Диапазон

М
од

ел
ь

Модель
Размеры

Модель
Ширина

губок
Высота
губок

Ход
губок

Общая 
высота

Высота грани закрепления 
заготовки

Полная  
длина

Полная  
ширина

Максимальное усилие  
зажима (кН)

Масса (кг)

Винт с шестигранной 
головкой под ключ

 (Единица : мм)

 (Единица : мм)

 (Единица : кН)


