
Пересчет скорости резания на частоту вращения 138

Выбор резьбофрез 139

Каталог резьбофрез Carmex и програмное обеспечение 

для автоматического создания программ ЧПУ 

для операций фрезерования резьб 140

Пример программы фрезерования внутренней резьбы 

для станка с ЧПУ 140

Режимы резания для резьбофрез со сменными пластинами:

С призматическими пластинами 141

Со сменными спиральными пластинами 141

Режимы резания для концевых фрез со сменными 

винтовыми пластинами (чистовая обработка) 142

Со сменными трехгранными пластинами 143-144

Серии MT, MTB, MTZ, EMT 144

Режимы резания для цельнотвердосплавных резьбофрез:

Серии MTQ (глубокие отверстия) 145

Серии MTS, MTI (минирезьбофрезы) 146

Серии MTSH (минирезьбофрезы для закаленных материалов) 147

Серии MTH (резьбофрезы для закаленных 

и труднообрабатываемых материалов) 148

Те х н и ч е с к а я  и н ф о р м а ц и я  п о  р е з ь б о ф р е з е р о в а н и ю

Содержание: Страница:



138

ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
ПО РЕЗЬБОФРЕЗЕРОВАНИЮ



139

ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
ПО РЕЗЬБОФРЕЗЕРОВАНИЮ

Если Вам нужна помощь в подборе инструмента 
и написании управляющей программы обращайтесь 
в местное представительство компании ″Carmex″,
компанию СТ групп



140

ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
ПО РЕЗЬБОФРЕЗЕРОВАНИЮ

www.carmex.com
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Оборотную подачу назначайте в пределах:     0,05 - 0,15 мм/об.

Оборотную подачу назначайте в пределах:     0,05 - 0,15 мм/об.
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Режимы резания для резьбофрез со сменными 
трехгранными пластинами серии CMT
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Оборотную подачу назначайте в пределах:     0,05 - 0,15 мм/об.

T, TB TZ E
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