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М1 х 0,25.

Система обозначения 122

Резьба метрическая по ISO (ГОСТ 24705-81) 123

Унифицированная дюймовая резьба UN 124-125

Трубная цилиндрическая дюймовая резьба G55 126

Резьба UNJ 127

Резьба MJ 127
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Обработка наружной и внутренней резьбы

D1

6
0

ºP

d D Кол-во 

зубьев
l L

Кол-во 

ниток на

дюйм
Код заказаСтандарт

3

4

4

4

19.5

30.0

37.0

44.0

64

73

84

105

28

19

14

11

G 1/8

G 1/4 - 3/8

G 1/2 - 7/8

G ≥ 1

MTS08078C19 28 W

MTS1010D30 19 W

MTS1212D37 14 W

MTS1616D44 11 W

8

10

12

16

7.8

10.0

12.0

16.0

BSW, BSP

Трубная цилиндрическая 

 дюймовая резьба  G 55˚

Глубина обработки до 2 x D1
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Резьбофрезы из твёрдого сплава 
для обработки закалённых материалов

Серия 

Содержание: Страница:

Минирезьбофрезы Резьбофрезы MTH
Компания Carmex представляет первую в мире серию резьбофрез, разработанных специально для 
обработки закаленных материалов твердостью до 62 HRc.
Этот инструмент обеспечивает высокую производительность, стабильное  резание и высокое качество 
обработанной поверхности.

Система обозначения 130

Мини резьбофрезы HARDCUT 131

ISO 131

UN 132

Серия MTH 133

ISO 133

UN 134
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HARDCUT

MTH C

C = 3
D = 4

Резьбофреза MTH
для обработки

закаленных
материалов

06 = 6 мм
08 = 8 мм

10 = 10 мм

06 04 9

04 = 4 мм

ISO
UN

ISO

Минирезьбофреза
MTSH для обработки 

закаленных 
материалов

Профиль
резьбы

ISO
UN

Диаметр
хвостовика
06 = 6 мм
08 = 8 мм

10 = 10 мм
12 = 12 мм
16 = 16 мм

Обрабатываемый
диаметр

031 = 3,10 мм

Число 
зубьев
C = 3
D = 4

Шаг
резьбы

Приблизительная
глубина обработки

MTSH 06 031 C 9 0.7 ISO

0.8

Минирезьбофрезы типа MTSH

Минирезьбофрезы типа MTH

Диаметр
хвостовика

Обрабатываемый
диаметр

Число 
зубьев

Профиль
резьбы

Шаг
резьбы

Приблизительная
глубина обработки
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HARDCUT

Серия резьбофрез                     для обработки закаленных материалов
Компания Carmex представляет уникальную серию 
резьбофрез, разработанных специально для обработки 
закаленных материалов твердостью до 62 HRc.
Этот инструмент обеспечивает высокую 
производительность, стабильное резание и высокое 
качество обработанной поверхности.
Данная серия фрез изготавливается из 
особомелкозернистого твердого сплава 
МТ9 с покрытием TiAlN.

Обработка резьбы от М1.4х0.3
Отличное решение для производителей штампов и пресс-форм
Работа на высоких скоростях резания
Короткое время обработки
Низкие усилия резания благодаря короткой режущей части
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HARDCUT

Преимущества:
      Одним и тем же инструментом можно 
выполнять как фрезерование, так и 
обработку фасок, за счет чего экономится 
время обработки
      Резьбофрезы данного типа имеют 
максимально возможно увеличенный  
диаметр рабочей части, что повышает 
жесткость инструмента
      Покрытие обеспечивает высокую 
износостойкость и теплостойкость
      Ультрамелкозернистый твердосплав 
наиболее оптимален для обработки 
закаленных материалов
      При резьбофрезеровании образуется 
короткая управляемая стружка, что 
обеспечивает высокую надежность 
процесса обработки
      Благодаря короткому циклу обработки 
увеличивается производительность
      Максимальная нарезаемая длина 
резьбы до 2хD

58

58

58

64

64

73

64

73

84

84

d Df l LM M

3.6

4.3

5.2

6.4

7.6

9.6

7.6

9.8

11.8

11.5

3

3

3

4

4

4

4

4

4

4

6

6

6

8

8

10

8

10

12

12

5.3

7.4

9.2

10.5

13.5

16.5

14.4

17.3

21.8

20.1

M3

M4

M5

M6

M8

M10

M12

4

5

6

7

9

10

10

12

14

12

0.5

0.7

0.8

1.0

1.0

1.0

1.25

1.5

1.5

1.75

ISO

ISO

ISO

ISO

ISO

ISO

ISO

ISO

ISO

ISO

0.5

0.7

0.8

1.0

1.0

1.0

1.25

1.5

1.5

1.75

MTH06024C5

MTH06031C7

MTH0604C9

MTH08048D10

MTH0806D13

MTH1008D16

MTH0806D14

MTH1008D17

MTH1210D21

MTH12095D20

P

D

I
L

d

A 45˚

If

Df

D

2.4

3.1

4.0

4.8

6.0

8.0

6.0

8.0

10.0

9.5

lf

5.9

8.0

9.8

11.3

14.3

17.3

15.2

18.2

22.7

21.1

A

Серия резьбофрез MTH
Компания Carmex представляет инновационную 
серию твердосплавных резьбофрез для обработки:
     Закаленных сталей и чугуна твердостью до 62 HRc
     Жаропрочных сплавов
     Титановых сплавов
     Труднообрабатываемых сплавов на основе Ni

Данная серия фрез изготавливается из 
ультрамелкозернистого твердого сплава 
МТ9 с трехслойным PVD-покрытием

Назначение:
   Инструмент предназначен для обработки 
труднообрабатываемых материалов обладающих  
высокой прочностью и при этом имеющих 
большую твердость. 
   Работа на повышенных режимах резания
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 A
45˚

If

Df

N

d D l L

58

58

58

58

64

84

64

58

84

64

73

73

84

UNC UNEF

2.5

2.6

3.2

3.8

5.2

9.6

6.6

4.8

9.2

5.7

7.4

8.5

9.4

40

32

32

32

28

28

24

20

20

18

16

14

13

5

6

8

1/4

5/16

3/8

7/16

1/2

6

10

1/4

5/16, 3/8

7/16, 1/2

9/16, 5/8

3/4

7/8

6

6

6

6

8

12

8

6

12

8

10

10

12

3

3

3

3

4

4

4

3

4

3

3

4

4

6.0

5.9

7.5

9.1

11.3

20.4

14.3

12.1

21.0

14.8

16.7

20.9

22.5

UN

UN

UN

UN

UN

UN

UN

UN

UN

UN

UN

UN

UN

40

32

32

32

28

28

24

20

20

18

16

14

13

MTH06025C6

MTH06026C5

MTH06032C7

MTH06038C9

MTH08052D11

MTH12096D20

MTH08066D14

MTH06048C12

MTH12092D21

MTH08057C14

MTH10074C16

MTH10085D20

MTH12094D22

P

D

I
L

d

Df lf

3.7

3.8

4.4

5.0

6.8

11.2

8.0

6.0

10.8

7.5

9.2

9.9

11.4

6.6

6.5

8.1

9.7

12.1

21.2

15.0

12.7

21.8

15.7

17.6

21.6

23.5

A

7/16, 1/2

9/16, 5/8, 11/16

3/4, 1

11/16
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T 3  1
 

-

*

ISO

d D l L

64

64

64

73

84

D1

4.70

6.10

7.80

9.00

11.80

1.0

1.25

1.5

1.75

2.0

M6

M8

M10

M12

M16

8

8

8

10

12

3

4

4

4

4

14.0

18.0

23.0

26.0

35.0

DMT08047C14 1.0 ISO

DMT08061D18 1.25 ISO

DMT08078D23 1.5 ISO

DMT1009D26 1.75 ISO

DMT12118D35 2.0 ISO

W

0.4

0.5

0.6

0.6

0.6

UN

d D l L

64

64

64

64

64

5.00

6.50

4.80

6.00

6.70

28

24

20

18

16

8

8

8

8

8

3

4

3

4

3

14.5

17.0

14.0

17.0

22.0

DMT0805C14 28 UN

DMT08065D17 24 UN

DMT08048C14 20 UN

DMT0806D17 18 UN

DMT08067C22 16 UN

W

0.4

0.5

0.4

0.5

0.5

UNC

1/4

5/16

3/8

1/4

5/16, 3/8

UNF

D1

6
0

ºP

l
L

A

A

W

P

Cерия DMT
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T

ISO

60-90

50- 80

70-100

60-90

70-90

40-80

100-200

60-140

50-200

0.05

0.05

0.04

0.03

0.03

0.04

0.05

0.05

0.03

0.06

0.05

0.04

0.03

0.03

0.03

0.03

0.05

0.05

0.03

0.06

0.05

0.04

0.03

0.03

0.03

0.03

0.05

0.05

0.03

0.06

0.03

0.02

0.02

0.02

0.02

0.02

0.03

0.03

0.02

0.04

0.03

0.03

0.02

0.02

0.02

0.02

0.03

0.03

0.02

0.05

0.05

0.04

0.02

0.02

0.02

0.02

0.05

0.05

0.02

0.06

ø4 ø5 ø6 ø8 ø9 ø10 ø12

0.04

0.03

0.02

0.02

0.02

0.02

0.04

0.04

0.02

0.05

60-120

MT7

� 0.55%C

�10%

�10%

<0.55%C

Серия DMT



Пересчет скорости резания на частоту вращения 138

Выбор резьбофрез 139

Каталог резьбофрез Carmex и програмное обеспечение 

для автоматического создания программ ЧПУ 

для операций фрезерования резьб 140

Пример программы фрезерования внутренней резьбы 

для станка с ЧПУ 140

Режимы резания для резьбофрез со сменными пластинами:

С призматическими пластинами 141

Со сменными спиральными пластинами 141

Режимы резания для концевых фрез со сменными 

винтовыми пластинами (чистовая обработка) 142

Со сменными трехгранными пластинами 143-144

Серии MT, MTB, MTZ, EMT 144

Режимы резания для цельнотвердосплавных резьбофрез:

Серии MTQ (глубокие отверстия) 145

Серии MTS, MTI (минирезьбофрезы) 146

Серии MTSH (минирезьбофрезы для закаленных материалов) 147

Серии MTH (резьбофрезы для закаленных 

и труднообрабатываемых материалов) 148

Те х н и ч е с к а я  и н ф о р м а ц и я  п о  р е з ь б о ф р е з е р о в а н и ю

Содержание: Страница:
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
ПО РЕЗЬБОФРЕЗЕРОВАНИЮ
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
ПО РЕЗЬБОФРЕЗЕРОВАНИЮ

Если Вам нужна помощь в подборе инструмента 
и написании управляющей программы обращайтесь 
в местное представительство компании ″Carmex″,
компанию СТ групп
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
ПО РЕЗЬБОФРЕЗЕРОВАНИЮ

www.carmex.com
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
ПО РЕЗЬБОФРЕЗЕРОВАНИЮ

Оборотную подачу назначайте в пределах:     0,05 - 0,15 мм/об.

Оборотную подачу назначайте в пределах:     0,05 - 0,15 мм/об.
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
ПО РЕЗЬБОФРЕЗЕРОВАНИЮ
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
ПО РЕЗЬБОФРЕЗЕРОВАНИЮ

Режимы резания для резьбофрез со сменными 
трехгранными пластинами серии CMT
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
ПО РЕЗЬБОФРЕЗЕРОВАНИЮ

Оборотную подачу назначайте в пределах:     0,05 - 0,15 мм/об.

T, TB TZ E
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
ПО РЕЗЬБОФРЕЗЕРОВАНИЮ

TQ

Стартовая

позиция

Заход,

установка

инструмента

в 1-ое 

положение

Нарезание

резьбы

в 1-ом 

положении

Заход,

установка

инструмента

во 2-ое 

положение

Нарезание

резьбы

во 2-ом 

положении

Конечная 

позиция
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
ПО РЕЗЬБОФРЕЗЕРОВАНИЮ

ø1.5 ø2 ø3 ø4 ø5 ø6 ø7 ø8 ø9 ø10 ø12 ø14 ø16ø1
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
ПО РЕЗЬБОФРЕЗЕРОВАНИЮ
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ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
ПО РЕЗЬБОФРЕЗЕРОВАНИЮ



Система обозначений 150

Резьбофрезы с открытым профилем 60° 151

Фрезы для обработки канавок 152

Д л я  о б р а б о т к и  гл у б о к и х  р е з ь б  и  к а н а в о к

«Грибковые» твердосплавные фрезы

Содержание: Страница:
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«ГРИБКОВЫЕ» ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ ФРЕЗЫ
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«ГРИБКОВЫЕ» ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ ФРЕЗЫ
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«ГРИБКОВЫЕ» ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ ФРЕЗЫ



Система обозначений 154

Мини фрезы для обработки фасок 155-156

М и н и  ф р е з ы  д л я  о б р а б о т к и  ф а с о к

Содержание: Страница: Содержание: Страница:
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МИНИ ФРЕЗЫ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ФАСОК
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МИНИ ФРЕЗЫ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ФАСОК
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МИНИ ФРЕЗЫ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ФАСОК



И н с т р у м е н т  д л я  р а с т о ч к и

Содержание: Страница:

Оправка из твердого сплава и пластины 158
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ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ РАСТОЧКИ
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Система обозначения 160

Серия MTR точение 161

Серия MXR обратное точение 162

Серия MPR профильное точение и расточка 163

Серия MQR профильное точение и расточка 164

Серия MIR резьбонарезание 165-166

Серия MCR обработка фаски и расточка 167

Серия MGR обработка канавок 168

Серия MKR обработка радиусных канавок 169

Серия MFR обработка торцевых канавок 170

Серия MFL обработка торцевых канавок 171

Серия MZR обработка торцевых радиусных канавок 172

Серия MUR профильное точение, ϕ = 90° формирование 

плоского дна 173

Серия MWR обработка фасок 174

Серия MVR обработка глубоких торцевых канавок 175

Оправки для мелкоразмерных расточных резцов 

Tiny Tools 176

Наборы мелкоразмерных расточных резцов Tiny Tools 177

Техническая информация 178

T i n y  T o o l s

Содержание: Страница: Содержание: Страница:
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TINY TOOLS
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TINY TOOLS

MTR Bars 

* Переходные оправки смотрите на странице 176
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TINY TOOLS

* Переходные оправки смотрите на странице 176
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TINY TOOLS

MPR Bars 

* Переходные оправки смотрите на странице 176
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TINY TOOLS

* Переходные оправки смотрите на странице 176
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TINY TOOLS

MIR Bars 

* Переходные оправки смотрите на странице 176
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TINY TOOLS

MIR Bars 

* Переходные оправки смотрите на странице 176
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TINY TOOLS

MCR Bars 

* Переходные оправки смотрите на странице 176
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TINY TOOLS

MGR Bars 

* Переходные оправки смотрите на странице 176
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TINY TOOLS

MKR Bars 

* Переходные оправки смотрите на странице 176
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TINY TOOLS

MFR Bars 

* Переходные оправки смотрите на странице 176
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TINY TOOLS

MFL Bars 

* Переходные оправки смотрите на странице 176
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TINY TOOLS
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* Переходные оправки смотрите на странице 176
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TINY TOOLS

90ß

L1

L

D
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TINY TOOLS

MWR Bars серия Обработка фасок и растачивание
с внутренним подводом СОЖ
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TINY TOOLS

MVR Bars серия
Обработка глубоких торцевых канавок
с внутренним подводом СОЖ по двум
каналам
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TINY TOOLS
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TINY TOOLS
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TINY TOOLS
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Рекомендуемая подача: 0.01-0.03 мм/об




