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ТВЁРДОСПЛАВНЫЕ
        МЕТЧИКИ T0993

РЕЗЬБА МЕТРИЧЕСКАЯ ПО ISO (DIN 13). ОСНОВНЫЕ ШАГИM
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► Метчики изготавливаются по DIN 371 для резьб М2 - М10 и по DIN 376 для резьб М11 - М20.

Тип отверстия
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► Предназначены для высокопроизводительной обработки резьбы в деталях из чугунов, медных сплавов,
     алюминиевых сплавов с большим содержанием кремния и стеклопластиков. 
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        МЕТЧИКИ
   (РАСКАТНИКИ)
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МЕТЧИКИ
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         МЕТЧИКИ

РЕЗЬБОФРЕЗЫ

ST Group

ТЕХНИЧЕСКАЯ
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